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Wiecej niz produktywnosc¢

Firma Desoutter jest

podstawowym zrédtem zapewniajgcym

rozwigzania

w zakresie zaawansowanych systeméw montazowych, narzedzi elektrycznych
i pneumatycznych. Przedmiotem naszej dziatalno$ci sg wszelkiego rodzaju procesy
montazowe i produkcyjne w przemysle motoryzacyjnym, lotniczym, ogéinym oraz

w sektorach montazu lekkiego.
Desoutter posiada dtugg historie produkcji najwyzszej

klasy narzedzi

przemystowych. Nasza firma jest organizacjg o zasiegu globalnym, w szerokim
zakresie stuzgca swoim klientom na szczeblu lokalnym.

Powdd, dla ktorego Desoutter przyjat takie wtasnie podejscie jest nastepujacy:

nasi klienci, wérod ktorych znajduje sie wielu czotowych na swiatowym rynku
producentow, wymagajg ogodlnoglobalnego dostepu do miedzynarodowego
portfolio w dziedzinie rozwigzan produkcyjnych i montazowych.

W dziedzinie produkcji i montazu firma Desoutter dostarcza

peten zakres réznych rozwigzan.

Koncentrujemy sig na potrzebach naszych klientow...

Przemyst, tak jak i my, nie znosi ryzyka. Dlatego tez wspofpracu-
jemy razem z naszymi klientami w celu wyeliminowania z procesu
produkcyjnego zbednych kosztow oraz ryzyka pogorszenia sie
Jjakosci produktow i utraty wydajnosci.

Optymalizujemy

Twoje inwestycje

Linie  produkcyjne sg jednymi
Z najwazniejszych inwestycji Twojej
firmy.  Bezkonkurencyjna  jako$¢
oraz dziatanie systemoéw i narzedzi
montazowych  firmy Desoutter
umozliwiajg ~ naszym klientom
zwigkszenie zyskow poprzez intensy-
fikacje produkciji przy zachowaniu tego
samego cyklu. Przykladem, moga
by¢ oferowane przez nas ukfady
pneumatyczne, ktére zawsze utrzy-
muja odpowiednia predos¢ i moc
momentu obrotowego naszych
wkretakow pneumatycznych,
oszczedzajac tym samym cenne se-
kundy potrzebne na wykonanie
poszczegolnej operacii.

Zwigkszamy
Twoje zyski

Wydajno$¢ linii produkcyjnej jest nieis-
totna, jesli niewtasciwa jakos¢ wytwa-
rzanych produktow przyczynia sie do
strat zwigzanych z koniecznoscig wy-
cofania ich z rynku i obstugg pos-
przedazowa. Stosujac nasze
narzedzia przemystowe produkcja
przebiegac bedzie na statym, wysokim
poziomie. Na przyktad moduty kon-

troli procesu dokrecania pozwolg
bezbtednie wykona¢ ztozone prace
montazowe oraz zapewnia
mozliwos¢ petnego nadzoru jakosci
i sekwencji wykonywanych ope-
racji.

Podnosimy

wydajnosé

Wiasciwa ergonomia naszych produk-
tow przynosi duze zyski. Narzedzia
firmy Desoutter projektowane sg
w taki sposdb, aby nie tylko redukowac
czynniki typu wibracje, czy hatas, ale
takze uwzgledniac relacje pomigdzy
operatorem, narzgdziem i procesem.
Wspotpraca naszych ekspertow
z klientami przektada si¢ na dtugo-
trwate podniesienie jakosci, pro-
duktywnosci i bezpieczenstwa, przy
jednoczesnym ograniczeniu kosz-
tow i dtugosci cykli roboczych.

Rozwigzania, na ktdrych mozesz polegac...

Wiemy, ze znalezienie najlepszego rozwiazanie jest znacznie
trudniejsze niz wybor nowego narzedzia. Dlatego tez kazdy
projekt rozpoczynamy od zapoznania si¢ z potrzebami naszych
klientow, a nie od otwarcia katalogu.

Optymalizacja
procesu

Produkcja wysokiej jakosci towarow
wymaga zastosowania  wysokiej
jakosci proceséw przemystowych. Dla-
tego wiasnie wielu czotowych przeds-
tawicielil przemystu motoryzacyjnego,
lotniczego i producentéw urzadzen
elektrotechnicznych zaufato produk-
tom Desoutter. Kazdy system naszej
firmy dostosowany jest do indywi-
dualnych potrzeb klientéw.  Nasi
eksperci pomoga w wyborze
takiego, ktory zapewni zyski a takze
poprawi wydajnos¢ produkcji,
jakosé i bezpieczenstwo pracy.

Wykorzystanie istnie-
jacych procesow
produkcyjnych

Wyznajemy zasade, iz 'nie nalezy wy-
warza¢ otwartych drzwi'. Nasze
zespoty obstugi klienta specjalizuja
sie w wykorzystywaniu najlepszych
rozwiazan z catego Swiata. Kiedy
jeden z gtéwnych europejskich pro-
ducentow samochodéw zdecy-
dowat sie zastosowac istniejacy juz
w jego fabryce, wysoce wydajny
system montazu két w dwaoch kolej-

nych fabrykach, powierzyt to zada-
nie specjalistom z Desoutter. Oba
nowo wdrozone procesy funkcjonuja
z takq samq predkoscig i z zachowa-
niem rownie  wysokiej jakosci
o proces oryginalny, pomimo znacz-
nych roznic w doswiadczeniu
i umiejetnosciach operatorow.

Globalny
zasieg

Desoutter to firma taczaca globalny
zasieg z lokalnymi do$wiadczeniami.
W celu zapewnienia bezproblemo-
wego funkcjonowania systeméw Des-
outter lokalni przedstawiciele naszej
firmy przechodzg kompleksowe szko-
lenia w zakresie podnoszenia kompe-
tencji i obstugi klienta. Kazdy zespot
pozostaje w bezposrednim kontakcie
z centrum technologicznym Desoutter
i regionalnym centrum obstugi kllienta.
Pozwala to na zastosowanie
rozwigzan wedtug standardow
ogolnoswiatowych, a jednoczesnie,
na dostosowanie ich do wymogow
lokalnych.
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Doswiadczenie, ktore daje

mozliwosci rozwoju...

Od produkcji pojazdéw po zakiady petrochemiczne, od urzadzen
elektrotechnicznych po elementy metalowe, od samolotow po elektrownie,
od modufow elektronicznych po systemy energetyczne, od stoczni po
budownictwo - bez wzgledu na to, czym si¢ zajmujesz, firma Desoutter
dostarczy najlepszych narzedzi pneumatycznych i elektrycznych.

Dzjatanie w kazdej
dziedzinie produkgciji

Przemyst motoryzacyjny

Desoutter posiada szerokq game
rozwigzan dla producentéw samocho-
dow, dostawcéw  podzespotéw
i konstruktoréw linii montazowych.
Obejmujg one stacjonarne systemy do
montazu  silnikéw, mechanizméw
napedowych oraz przeno$ne
urzadzenia  wykorzystywane na
koficowych procesach montazowych.

Przemyst ogolny

Rozwigzania  firmy  Desoutter
znajdujg ~ zastosowanie  migdzy
innymi w  dziedzinie mocowan

przemystowych, procesach montazowych
i demontazowych. Obejmujg one
wysokiej wydajnosci procesy
montazu oraz narzedzia o duzej
mocy stosowane przy demontazu
i wszelkiego rodzaju pracach w terenie.

Przemyst lotniczy
Rozlegta wiedza i doswiadczenie firmy
Desoutter wielokrotnie  znajduje

zastosowanie u duzej liczby producentéw
zwigzanych z przemystem lotniczym.
W szerokim zakresie zaspkajamy
potrzeby naszych kllientéw poczawszy
od konstrukcji kadtubéw i silnikow,
az po montaz wyposazenia
i wykonczenie.

Przemyst lekki
Dazac do osiggniecia coraz wyzszej
jakosci wielu czotowych producentéw
urzadzen elektrycznych i elektronicz-
nych zaufato marce Desoutter, ktorej
narzedzia zapewniaja najwyzszej
jakosci montaz i odgrywaja kluczowg
dla przedsigbiorstw role w wszelkiego

' rodzaju  innych  procesach prze-

Kompletne systemy

Wszystkie urzadzenia firmy Desoutter
projektuje sie jako cze$ci kompletnych
systeméw uzupetnianych poszczegol-
nymi akcesoriami. Rezultatem ta-
kiego podejscia jest znaczacy
wzrost wydajnosci i trwatosci
sprzetu. Dla przyktadu, nasze sieci
sprzezonego powietrza precyzyjnie re-
gulujg jego doptyw i smarujg narzedzia
zapewniajac ich wiasciwe dziatanie.
Proces doprowadzenia powietrza jest
szczegolnie wazny biorgc pod uwage
fakt, ze spadek cisnienia o jedyne 8%
moze spowolni¢ operacje wiercenia o
niemal 40% - zamiast 2 sekund
operacja bedzie trwata 3.2 sekundy.

Indywidualne
rozwigzania

Nasze centra technologiczne sa
powszechnie uznanym symbolem
elastyczno$ci. Spomimo bardzo bogatej
oferty zawartej w naszym katalogu
rozumiemy, ze czasem hiezbedne jest
opracowanie rozwigzan indywidual-
nych. Inzynierowie zatrudnieni
w naszych centrach nie tylko potrafia
dostosowac istniejace juz rozwigza-
nia do wymagan klientéw, ale
opracuja takze, w ramach potrzeby,
rozwigzania nowatorskie. Sg
ekspertami w dziedzinie metody 6
Sigma i systemow zapewniajacych
bezawaryjnosc.
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Pewnos$¢, na ktora mozesz liczyc...

Nasi doradcy zapewniajq utrzymanie procesow produkcyjnych na
najwyzszym poziomie, a Tobie pozwalajq skupic si¢ na innych
kwestiach zwigzanych z dziafalnoscia Twojej firmy.

Umowy
konserwacyjne

Dzieki ustugom konserwacyjnym wye-
liminujesz niepozadane przestoje
w pracy swoich urzadzen. Dodatkowo
ich staly cennik pozwoli precyzyjnie
zaplanowa¢ wydatki. Kontrakty naszej
firmy dostosowane sg do poszczegol-
nych potrzeb klientéw i dostepne sg
dla nabywcow globalnych, regional-
nych i indywidualnych. Dokonujac re-
gularnej konserwaciji urzadzen kazda
firma zapewni sobie zmniejszenie
ilosci przestojéw w pracy i ogranicze-
nie liczby ich napraw. Ponadto kon-
trakty konserwacyjne  pozwalajg
obnizy¢ koszty administracyjne i logis-
tyczne.

Oryginalne
czesci Desoutter

Oryginalne czesci Desoutter zostaty
zaprojektowane i wykonane z myslg
0 naszych narzedziach. Dzigki temu
nasze czeSci zamienne zawsze
zapewniajg ich optymalng prace. Co
wiecej, aby zapewni¢ wieczysty
gwarancje wszelkich prac konserwa-
cyjnych i naprawczych, w czasie ich
wykonywania zawsze korzystamy
z oryginalnych czesci zamiennych
Desoutter.

Akcesoria

Oprécz zapewnienia naszym klientom
najwyzszej jakosci ustug oferujemy
takze szeroki asortyment akcesoriow,
obejmujacy migdzy innymi balansery,
przewody i ramiona reakcyjne oraz
inne czesci zamienne. Podobnie jak
wszystkie narzedzia Desoutter akce-
soria te zostaly zaprojektowane tak,

. aby zapewni¢ najwyzszgq jakosc¢

i wydajnosc.

Proaktywna

logistyka

Prowadzac dziatalno$¢  globalng
wazne jest, aby globalnie ukierun-
kowac logistyke. Scentralizowany sys-
tem naszych magazynéw zapewnia
dostawy naszych produktéw w mozli-
wie najkrétszym czasie. Proaktywny
sposob w jaki zarzadzamy naszymi
procesami produkcji gwarantuje nie-
zawodne dostawy naszych artykutow.
Niezaleznie od lokalizacji zdecydo-
wana wigkszos$¢ produktow zawarta
w naszym katalogu moze zostac
dostarczona w przeciagu trzech
dni. W wielu przypadkach dostawa
mozliwa jest nastepnego dnia.
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Rozwiazania,
ktore udoskonala
kazdy proces
produkcyjny

Systemy narzedziowe odgrywajq
decydujgcq role w utrzymaniu pracy
linii - produkcyjnych oraz jakosci
wytwarzanych produktow, a w efek-
cie w osiggnieciu petnej satysfakcji
klientow. Jednakze zarzadzanie
posiadanymi  systemami,  przy
jednoczesnym  zapewnieniu ich
frwatego dziatania moze okazac
sie nie lada wyzwaniem. Zgodnie
Z innowacyjnym projektem naszej
firmy wyrazonym mottem - "Desout-
ter - wiasciwe wykonanie kazdego
zadania" oferujemy narzedzia, ktdre
zapewniajg niezawodnosc¢ i bez-
konkurencyjno$c.

Klucz
do sukcesu
POTRZEBY

II NASZYCH KLIENTOW

Nowy projekt firmy Desoutter opiera sie na szeSciu
elementach, bedgcych kluczem do utrzymania
pracy linii producyjnych na najwyzszym poziomie.
Zrozumienie potrzeb i oczekiwan naszych klientow
w obszarze tych elementow znaczgco przyczynia
sie do udoskonalenia procesow produkcji.

B WYDAJNOSC
Aby zwiekszy¢ wydajnos¢ stanowisk pracy i zoptymalizowac
dziatanie linii produkcyjnych usuwamy tzw. waskie gardta.

B JAKOSC

W celu poprawy jakosci wytwarzanych produktow i redukciji
zwigzanych z tym kosztow wdrazamy rozwigzania, ktore
wykrywajq i usuwajq defekty na stanowisku pracy.

Il ERGONOMIA

Nasze produkty zmniejszajg ryzyko urazéw uktadu ruchu na
stanowisku pracy, podnoszac tym samym morale, ograniczajgc
absencje i redukujac rotacje operatorow.

B BEZPIECZENSTWO

Zmniejszamy ilos¢ urazéw zwigzanych z wykonywang praca,
a tym samym redukujemy wysokie koszty leczenia pourazowego.

B KONTROLA ZUZYCIA ENERGII

Stosujac energooszczedne standardy i technologie obnizamy
stale rosngce koszty.

B PLANOWANIE
Dla uskutecznienia projektow poprawy jakosci procesow
produkcyjnych stuzymy dziatom planowania produkcji cennymi
materiatami i naszym doswiadczeniem.
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TEORIA

W PRAKTYCE

Dla poprawy jakosSci i wydajnoSci linii produkcyjnych firma Desoutter stosuje innowacyjng
metode 4 krokow. Nasze rozwigzania tgczq w sobie szczegotowg znajomosS¢ procesow
produkcyjnych z niezrownanym doswiadczeniem w dziedzinie produkcji narzedzi.

METODA

4 KROKOW

Efekt koncowy

REALIZACJA |
WSPARCIE

Ostatnim krokiem jest ptynne i szybkie
wdrozenie nowego systemu narzedziowego
do poszczegolnego procesu. Catos¢ odbywa
sie przy nieustannej wspotpracy z inzynierami
z danej fabryki. W czasie dtugiej zywotnosci
kazdego systemu nieustannie bedziemy
monitorowac ich dziatanie i wraz z ewentualng
transformacjq linii produkcyjnej dokonywaé
zmian niezbednych do prawidtowego ich
funkcjonowania. Dodatkowo oferujemy umowy
konserwacyjne wraz ze statym cennikiem ustug
serwisowych zawartych w kalkulacjach ROI.

Analiza
W ZAKLADZIE PRACY

Realizacje projektu firmy Desoutter rozpoczynamy
w praktyce od 6-punktowej inspekcji catosci linii
produkcyjnej, stanowisk i ergonomii pracy
operatorow. Nasi eksperci, wraz z klientem,
dokonujg przegladu, na podstawie ktérego zbierajg
informacje i spostrzezenia w zakresie
indywidualnych potrzeb w szesciu kluczowych
aspektach: wydajnosé, jakos¢, ergonomia pracy,
bezpieczenstwo, zuzycie energii i ogranizacja

procesu produkcyjnego.

b
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Dowod

WYKAZ ZYSKU Z INWESTYCJI

Oferta

MOZLIWOSC
ZASTOSOWANIA

Wykorzystujac rezultaty inspekciji i informacji
dostarczonych przez klienta oraz naszej
rozlegtej wiedzy i doswiadczenia, jestesmy
w stanie zaprojektowac, a nastenie przetestowaé
system, ktéry bedzie doskonale dopasowany do
indywidualnych potrzeb. Efekty naszych dziatan
zaprezentujemy w warunkach zastosowania, co
pozwoli klientowi przekonac sie, ze nasz produkt
rozwigze wszelkie problemy i watpliwosci
zwigzane z jego procesem produkcyjnym.

W oparciu o zaproponowane rozwigzanie
oszacujemy zyski jakie przyniesie nowa inwestycja
pod wzgledem zastosowania w szeSciu
wymienionych powyzej aspektach. W ramach
naszej oferty zaprezentujemy takze systemy
wykrywania i usuwania defektow, okreslimy
cykle robocze i przeanalizuejmy jako$¢ ztaczy
w systemach do montazu.



Redukujemy przestoje
W pracy urzadzen

Wydajnosé [inii produkeyjnych  zalez

w gfowr;e; mierze od nieprzytjenxanej ;’:3
systqmow narzedziowych. Naprawy
dora;ne 0raz nieprzewidziana konser-
wacja moga przyczynic sie do kosztow-
nych przgsto;ow W pracy i utraty zdolnosci
produkcyjnej, a ich koszty sq znacznie

Wyzsze niz konserwacja okresowa, Dzigki
regularme: Przeprowadzanemu serwisowi
prewepcyqnemu i planowej obstudze inter-
wencyjnej mozemy zoptymalizowaé czas
pracy urzadzen.

Kontrola i kalibracja

celu osiagnigcia przez Tyyo;a firme
Y)Vkreéionych gndard@w’iakoécl i spelnlemi
wymagan przegladow kontrolnyc!
bardzo szybko jestesmy W stanie
zdiagnozowat i rozwiazac wszelkie
problemy zwiazane 2 nap’rawa\wrz'emqng
czy sterownika. Okreslamy rowniez
i zarzadzamy harmonogramem kalibracji,
a takze dostarczamy ’dokumentaqe
kontroli ciagej jakosci, ktora _gwarantujg,
s kalibracja odbywa si¢ ;godme
2 wymogami Twojego przedsiebiorstwa.

“

optymalizujemy
produkcje

i operatorzy doskonale wigd;auak naj-
:\zlai)?le]o?lvykorz;’s(aé mozliwosci naszyph
urzadzen przy jednoczesnym zZapewnie-
niu ergonomii pracy- Umpzhwua]qrowmgz
menedzerom i inzynierom odpowia-
dajacym za proces produkeyjny zoptyma-
lizowanie aplikacji poprzez dostarczenie
odpowiednich pomiarow.

Instalacja

Swiadczona Przez nas ustuga i ji

¢ ga instalacji
systemt?w montazowych pozwoli Gj szybktJ)
wdrozyé nowe urzadzenia do uzytku.

Wykwaliﬁkowany serwisant

reguluje urzadzenie j udziela

W zakresie konserwagji.

Desoutter sprawdza czy dane urzadzeni
dziata zgodnie z jego specyﬁkagfa. Sll:
zaoszczed_zenia Czasu kazdy system
p!;eqhod;l Przed  wysytkg symulacie,
dzieki ktprej optymalizujemy jego pracey
Na§tepnlg poddawany  jest testom.
w srqdownsku W jakim ma by¢ uz'ywany’
po ktorych weryfikuje sie jego dziafanie’
W. oparciu o zastosowanie i analizé
dziafania nasz specjalista  optymalnie

Zapewniamy jakos$¢
Nieregularna  konserwacja  systeméw
narzedziowych moze doprowadzi¢ do
obnizenia ich mozliwosci produkeyjnych,
wzrostu ilosci produktow z defektem,
wycofania wadliwych produktéw z rynku
oraz roszczen gwarancyjnych. Dzieki
prawidiowej kalibracji pomozemu uniknaé
defektow  spowodowanych — wadliwie
dziatajacymi urzadzeniami prze-
mystowymi. Poprzez odpowiednig kali-
bracje narzedzi i ustalenie indywidualnych
wymagan w zakresie konserwacji
urzadzen fatwo mozna unikna¢ wysokich
kosztéw zwigzanych z przerébkami
Czy naprawami.

Przeglad urzadzen

Nasi eksperci doskonale wiedzg jak utrzymac prace Twoich urzadzen na najwyZzym poziomie,
co pozwala zredukowac przestoje w pracy i znacznie utatwia zaplanowac budzet. Dzieki
globalnemu doswiadczeniu w zastosowaniu narzedzi w najbardziej nawet wymagajacym
Srodowisku, jestesmy w stanie dostosowac kontrakty konserwacyjne kazdego urzadzenia
do indywidualnych potrzeb naszych klientéw.

Wymianig ;enmk
Problemy zyiaoet 292 et

Imall
naprayg, ane z 1zujem
okonujem a

Obstuga klienta

Nasza firma nie tylko zapewni optymalne dziatanie danego urzgdzenia,
ale takze pomoze w kazZdej kwestii zwigzanej z jego posiadaniem i obstuga.

K &
l:afssy I szkolenjg Kompleksowe ‘
Z6) i 2 -
(ompecs) e 2l Motna takze kontrakty konserwacyjne  zarzadzani

Istotng kwestia zwiazan i
1 estia zy 4 Z zarzgdzaniem
wieloma roznymi systemami ngrzedzio-

czesciami zapasowym!
Poza serwisem prewencyjnym i naprawg

wymi jest kontrola wydatkdw, K

k(_)nserwacyjne, ktér;vyoferujemy ﬁzgs;/(rtr]y
klientom dostosowane s do ich indywi-
dualpych potrzeb. Pozwalaja one  na
zmmej.szen!e inwentarza czesci zapaso-
wych i obnizenie kosztow administracyj-
nycr] 0raz na precyzyjne zaplanowanie
budzetu. Nasze kontrakty dostepne s za-
rowno dlql pojedynczych zakladow, jak
i korporacji 2Izeszajacych liczne fab;'yki -

niezaleznie od ich lokalizagji.

isowa $wiadczymy takze ustugi
\s:r;g?(?es?e optymalizacji i zar;aqzapla
zasobami czeSCi zapasowygh eliminujac
tym  samym koniecznosc zbednego
|okowania kapitatu W mewykogystywaér;z
moduty. Pomagamy doktadnie okresli
jakie elementy sa niezbedne dia prac;/‘
poszczegdlnyeh systemow na_rzqdzmwyc
i wybra¢ najlepsze metody ich dostawy.
To z kolei, pozwala na rzetglne .okresleme
wydatkow i whasciwa organizacig dostaw.

| ———

Zapewniamy dozywotnig gwarancje
optymalnej pracy urzadzenia

Dziatanie narzedzi przemystowych bezposrednio wptywa zarowno na jako$¢
wytwarzanych produktow jak i na wydajnosc¢ proceséw produkcyjnych, a takze na
bezpieczenstwo i higiene pracy operatoréw poszczegdinych maszyn. Centrum Obstugi Klienta
firmy Desoutter zapewnia doZywotnig gwarancje trwaftosci i pewnos¢ optymalnego dziafania.

Serwis prewencyjny

Nasz serwis prewencyjny dostosowujemy
do indywidualnych potrzeb naszych klien-
tow, uwzgledniajac przy tym, takie para-
metry jak cykle roczne i czas ich trwania,
regulacjia momentu obrotowego oraz
jako$¢ poszczegolnych elementéw danego
narzedzia. Pozwala to zmniejszy¢ koszty
i utrzymac prace narzedzi na najwyzszym
poziomie. Ustuga serwisu prewencyjnego
dostepna jest wraz ze statym cennikiem, co
pozwala na fatwiejsze zaplanowanie
budzetu. W niektorych przypadkach
narzedzia objete umowa konserwacyjng
mozna obja¢ gwarancjg dtugoterminowa.
W naszej ofercie posiadamy opcje
Gwarancji ~ Diugoterminowych,  ktére
zapewniajg ~ kompleksowa  obstuge
i wsparcie techniczne dla nabywcow
nowych narzedzi.

Pomoc serwisowa

W miejscu pracy

Aby utatwi¢ naszym klientom zarzadzanie
ich  przedsigbiorstwem  zapewniamy
wyspecjalizowany program obstugi klienta
z serwisem w miejscu pracy. Nasi
inzynierowie nie tylko na miejscu
zweryfikujg dziatanie i kalibracje danego
urzadzenia, ale takze zoptymalizujg
proces produkcyjny, zapewnig odpowiedni
serwis i sprawdza funkcjonowanie
poszczegolnych elementéw i podzespotow
danego systemu. Naszym celem jest
utrzymanie narzedzi w jak najlepszym
stanie pod wzgledem wydajnosci
i plynnosci dziatania - bez wzgledu na to,
czy pochodza one od nas, czy tez od
innych producentéw.




Narzedzia montazowe - Przeglad

TYP NARZEDZIA STRONA

PLUG & TIGHTEN - DTU - NARZEDZIA AKUMULATOROWE V’

NARZEDZIA ELEKTRYCZNE Z WBUDOWANYMI PRZETWORNIKAMI TYPU EB -Komputery i sieci przemystowe/Oprogramowanie

;'!r'::

NARZEDZIA ELEKTRYCZNE TYPU CURRENT - SYSTEM POSCO

O T —7 =

ELEKTRYCZNE NARZEDZIA MONTAZOWE

B

PNEUMATYCZNE NARZEDZIA MONTAZOWE

ROZWIAZANIA DOSTOSOWYWANE DO POTRZEB KLIENTOW:
Podajniki $rub - Klucze z otwarta gtowica - Ramiona reakcyjne

KLUCZE UDAROWE PNEUMATYCZNE

r ¥ o




m\t

Des

10



2N Seria Plug & Tighten

Plug &
Tighten Rewolucja w technice montazu

>

LATWOSC INSTALACJI
Bezposrednie podtgczenie
do gniazda 220V

PLUG & TIGHTEN

WYSOKA PRECYZJA
Narzedzie z wbudowanym
przetwornikiem

LATWOSC OBSLUGI

Programowanie cykii
bezpo$rednio na narzedziu

PLUG & TIGHTEN TFLEX

TFLEX

* Szybki proces programowania * Szybka zmiana wartosci momentu

« Strategia Moment + Kat * Do 5 programéw przechowywanych w pamieci

* Potaczenie z modutem DTU (wymagana jednostka DTU) * Mozliwo$¢ przesytu danych dokrecania na PC
- sterowniki PLC (wymagane oprogramowanie CVIP Flex)

- raportowanie OK/NOK i rejestrowanie cykli

Linie produkcyjne Prototypownia

o duzej wydajnosci Dziat jakosci
Przerébki/Klucz
wielofunkcyjny

1"
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CVIP - Klucze katowe i proste

o 3do 65Nm (2.2 do 47.9 ft.Ib.)

MODEL o1 22 H
mm | in. | mm | in. | mm |
EAP15-15-. 28 110 27 1.06 455
EAP1.5-20-. 28 110 27 1.06 455
EAP15-26-. 28 110 27 1.06 455
EAP2-20-. 28 110 27 1.06 455
EAP2-30-. 28 110 27 1.06 455
EAP2-40-. 35 138 27 106 515
EAP2-65-. 40 157 305 120 575

246 @41
l (1.817) l (1.85”)

L

OZN. MODEL NUMER MODEL NUMER KONCOWKA PREDKOSC DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY KATALOGOWY | ROBOCZA OBROTOWA L

Moment Moment + Kat
Klucze katowe - Modele 230V
A EAP1515T2 6151653120 EAP1.515TA-2 6151653230  Sq.%s 315 22110 1020 5345 210 185 41
A EAP1520-T-2 6151653130 EAP1.5-20-TA-2 6151653240  Sq.%s 520  3.7-14.7 740 5345 210 185 41
A EAP1526-T2 6151653140 EAP1.5-26-TA2 6151653250  Sq. % 7-26  52-19.2 570 5345 210 185 41
A EAP2:20-T-2 6151653150  EAP2-20-TA-2 6151653260  Sq.%: 520  3.7-14.7 1320 5595 220 20 44
A EAP2-30-T-2 6151653160  EAP2-30-TA-2 6151653270  Sq.%: 7-30  5.2-22.1 1020 5595 220 20 44
A EAP2-40-T-2 6151653170  EAP2-40-TA-2 6151653280  Sq.%  10-40  7.4-295 800 5700 224 21 46
A EAP2:-65-T-2 6151653180  EAP2-65-TA-2 6151653200  Sq.3% 1565  11-479 510 5815 229 22 48
Klucze katowe Tflex - Modele 230V
B EAP2:30-TF2 6151654040 Sq. s 6-30  4.4-22.1 1020 5505 220 20 44
B EAP2-65-TF2 6151654050 Sq.%  15-65  11-47.9 510 5815 229 22 48
Klucze katowe - Modele 110V
A EAP1515T4 6151653340 EAP1.515TA-1 6151653450  Sq.%s 315 22-11.0 1200 5345 210 185 41
A EAP1520-T1 6151653350 EAP1.5-20-TA1 6151653460  Sq. % 520  3.7-14.7 740 5345 210 185 4.1
A EAP1526-T1 6151653360 EAP1.5-26-TA1 6151653470  Sq. % 7-26  52-19.2 570 5345 210 185 41
A EAP2-20-T-1 6151653370  EAP2-20-TA-1 6151653480  Sq.%: 520  3.7-14.7 1320 5595 220 20 44
A EAP2-30-T-1 6151653380  EAP2-30-TA-1 6151653490  Sq.%s 7-30 52221 1020 5595 220 20 44
A EAP2-40-T-1 6151653390  EAP2-40-TA-1 6151653500  Sq.%  10-40  7.4-295 800 5700 224 21 46
A EAP2-65-T-1 6151653400  EAP2-65-TA-1 6151653510  Sq.3% 1565 11479 510 5815 229 22 48
Klucze katowe - Modele 110V
B EAP2-30-TF1 6151654020 Sq. s 6-30  4.4-22.1 1020 5595 220 20 44
B EAP2-65-TF1 6151654030 Sq.%  15-65  11-47.9 510 5815 229 22 48
[ Moment |
KIucze proste - Modele 230V
EDP1.515T-2 6151653190 EDP1.515TA-2 6151653300 Hex.'sF  3-15  22-11.0 1010 4915 193 17 37
c EDP2-24-T-2 6151653200  EDP2-24-TA-2 6151653310 Hex.'sF 524 37177 1390 5165 203 18 39
C EDP2-33-T-2 6151653210  EDP2-33-TA-2 6151653320  Sq.%s 7-33 52243 1010 5085 200 185 4.1
C EDP243-T-2 6151653220  EDP2-43-TA-2 6151653330  Sq.%s 8-43 59317 780 5085 200 1.85 4.1
Klucze proste - Modele 110V
C EDP15-15-T-1 6151653410 EDP1.5-15-TA-1 6151653520 Hex."sF 315  22-11.0 1010 4915 193 17 37
C EDP2-24-T1 6151653420  EDP2-24-TA-1 6151653530 Hex.'sF 524  37-177 1390 5165 203 18 39
C EDP2-33-T1 6151653430  EDP2-33-TA-1 6151653540  Sq.%s 7-33 52243 1010 5085 200 185 4.1
C EDP243-T1 6151653440  EDP2-43-TA-1 6151653550  Sq.%s 843 59317 780 5085 200 185 4.1
AKCESORIA DOSTARCZANE Z ZESTAWEM AKCESORIA DODATKOWE
NUMER KAT. NUMER KAT.
6 0 + Uchwyt do zawieszenia narzedzi 615396 562 0 + Kabel zasilajacy EU 230V - 5m (16.4ft) 6159174700
+_Pierscien drazka reakcyjnego 615 396 551 5 b - Kabel zasilajacy EU 230V - 5m (16.4ft) z GF 6159174760
+ Kabel zasilajacy UK 230V - 5m (16.4ft) 6159174720
AKCESORIA DODATKOWE - Kabel zasilajacy UK 230V - 5m (16.4f) z GFI 615917 478 0
POZYCJA NUMER KAT. - Kabel zasilajgcy US 110V - 5m (16.4ft) z GFI 6159174790
) . . + Kabel zasilajgcy bez wtyczki 230V - 5m (16.4ft) 6159174740
; g@'&?’i@&lﬁﬁ%ﬁ@fﬁfﬁéﬁfﬁﬁf;ﬁ'@ V‘;}:&tm‘;"éggz - g}g ggg g‘g g + Kabel zasiljacy bez wlyczki 230V - 5m (16.4) 2 GFI 615917 4770
3 Uchvyvyt reakcyiny 615396 554 0 + Kabel zas_lla)apy bez wtyczlg 110V - 5m (16.4ft) 6159174750
4 Uchwyt obrotowy do zawieszenia narzedzi 615 396 529 0 - Kabel zasilajacy bez wtyczki 110V - 5m (16.4f) z GFI 615 917 498 0
5 Zawieszka pionowa 467003
6 Pokrywa ochronna z tworzywa sztucznego EAP. -15/20/30 615 573 064 0
6 Pokrywa ochronna z tworzywa sztucznego EAP 2-40 6155730650 GFI (wytacznik réznicowopradowy) jest dodatkowa ochrong
6 Pokrywa ochronna z tworzywa sztucznego EAP 2-65 615 573 066 0 bezpieczenstwa uzytkownika. Zaleca sie jego stosowanie, jesli linia

- Pokrywa ochronna z tworzywa sztucznego EDP 615 573 067 0 elektryczna nie jest jeszcze zabezpieczona.




Modut Transferu Danych

Najwyzsza jakosc¢ dla narzedzi typu Plug & Tighten

DTU (Data Transfer Unit) jest modutem raportujgcym i zasilajgcym.

» Sterowanie zewnetrzne PLC: Narzedzie moze by¢ sterowane
z systemu zewnetrznego.

* Raportowanie OK/NOK: kontrola wynikéw zapewnia doskonatg
jakos¢ procesu montazu.

* Liczenie serii dokrecen: Rejestrowane sg poprawnie wykonane cykle |
dokrecen co zapewnia wysokiej jakosci kompletny proces montazu =

(aktywacja opcji za pomocg palmtopa).

(niekompatybilne z Plug & Tighten Tflex)

90 (3.54")

Ciezar: 3kg (6.6lbs)
Pobor pradu: 44 Wat

330 (13")
250 (9.84")

300 (11.8")

KABEL POLACZENIOWY NUMER KAT.

* Kabel potaczeniowy 110V 5m (16.4ft) 615917 4850
* Kabel potaczeniowy 110V 10m (32.8ft) 615 917 486 0

MODEL NUMER . WYMIARY, » +_Kabel potaczeniowy 110V 15m (49.2ft) 615 917 487 0
KATALOGOWY | SZEROKOSC | WYSOKOSC | GLEBOKOSC * Kabel potaczeniowy 230V 5m (16.4ft) 615917 480 0

L | mm lin | mm] in_| mm]inJ
DTUBasic 6159360450 90 35 250 98 190 7.5

Prosimy okresli¢ rodzaj KABLA POLACZENIOWEGO
oraz KABLA ZASILAJACEGO

KABEL ZASILAJACY DTU  KABEL POLACZENIOWY CvIP

=

* Kabel potaczeniowy 230V 10m (32.8ft) 615 917 481 0
* Kabel potaczeniowy 230V 15m (49.2ft) 615 917 482 0

‘ KABEL ZASILAJACY NUMER KAT.

2.5m (8.2ft) 6159172010
a B UK 2.5m (8.2ft) 615917 202 0
C Us 2.5m (8.2ft) 615917 203 0

\ PRZEDLUZACZE (AKCESORIA DODATKOWE) NUMER KAT.

* Przeduzacz kabla potaczeniowego 10m (32.8ft) 615 917 483 0
*  Przeduzacz kabla potaczeniowego 20m (65.6ft) 615 917 484 0

Oprogramowanie dla CVIP Flex

Mozliwos¢ transferu do 30 wynikow dokrecen do komputera
(kompatybilne tylko z Plug & Tighten Tflex)

CVIP Flex jest prostym w obstudze programem, ktory poprzez Bluetooth umozliwi transfer do komputera do 30 pierwszych
wynikow dokrecen.

MODEL NUMER
KAT.

CVIPFlex 6159290240




Seria E-LIT
Innowacja wsréd narzedzi akumulatorowych

Jakosc, niezaleznosc oraz niski ciezar narzedzi

DWA MODELE
DO WYBORU

Mvi/MmVIC
* Montaz na hali produkcyjnej
* Montaz finalny

Gl
* £acza standardowe <12Nm




Seria E-LIT - Wersje bezszczotkowe

0.4 do 12 Nm (0.3 do 8.8 ft.Ib) - 120 do 1550 obrimin g

215 (8.46") 215 (8.46) 215 (8.46")

62 (2.44)

77 (3.03)

OZN. MODEL NUMER PREDKOSC KONCOWKA WYSOKOSC WAGA

RYS. KATALOGOWY OBROTOWA* {0]:{0074.) BEZ AKUMULATORA BEZ AKUMULATORA
!/ | Nm | fth [ obmn [ in [ mm | | kg | b ]
E-LIT premium - Modele elektroniczne bezszczotkowe z modutem ustawiania obrotéw (ELS)

A ELS25-1550-P 6151654190  04-25 0318 500-1550 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
A ELS6-1000-P 6151654200  0.8-6.0 0.6-44 300-1000 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
A ELS8-400-P 6151656050  1.5-8.0 1.1-5.9 120-400 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
A ELS8-800-P 6151654210  1.5-8.0 1.1-5.9 300-800 Hex. /s F 178 7 08 1.76
A ELS12-600-P 6151654220  3.0-12.0 22-88 250-600 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
E-LIT plus - Modele elektroniczne bezszczotkowe (ELB)
B  ELB25-1250-P 6151654150  04-25 0318 1260 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
B ELB6-900-P 6151654160  0.8-6.0 0.6-4.4 910 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
B  ELB2.5-670-P 6151654390  04-25 0.3-18 670 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
B ELB6-670-P 6151654400  0.8-6.0 0.6-44 670 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
B  ELB8-670-P 6151654170  1.5-8.0 1.1-5.9 670 Hex. 1/s F 178 7 08 1.76
B ELB12-600-P 6151654180  3.0-12.0 2.2-88 600 Hex. /s F 178 7 08 1.76
*skontaktuj sie z nami w przypadku wymaganej innej predkosci obrotowej
Akcesoria
NUMER KAT.

* Wkretak regulacyjny 2050507853
AKCESORIA DODATKOWE

Typ akumulatora

i

S D
1 2 1 Akumulator Li-ion 18V 1.3 Ah - 0.35 kg (0.77Ib) 615397 298 0
2 Akumulator Li-ion 18V 2.6 Ah - 0.60 kg (1.32Ib) 615397299 0

tadowarka
3 tadowarka dla akumulatora Li-ion 230V - Europa 615397 300 0
3
= -

3 tadowarka dla akumulatora Li-ion 120V - USA 615397 3010
3 tadowarka dla akumulatora Li-ion 230V - UK 615397 302 0
Pozostate akcesoria

4 Modut ustawiania predkosci (tylko wersja ELS) 615396 829 0

4 5 Uchwyt boczny 615396 757 0
6 Ostona obudowy 615396 870 0

8 9 7 Ostona obudowy akumulatora 18V 1.3 Ah 615396 8710
7 Ostona obudowy akumulatora 18V 2.6 Ah 615396 872 0

* Uchwyt do zawieszenia narzedzi 443703

8 Zestaw kolorowych pierscieni (7 sztuk) 615396 742 5

9 Kabura 6158049140

* Walizka aluminiowa 615995 630 0
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System CVI I

z wbudowanymi Narzedzia elektryczne

przetwornikami

Latwosc¢ integrac

3 w2 ana on z 3 I a agagEsNl
o

TITIIITE

Szeroki zakres momentow, duza szybkos$c¢ dla
zwiekszenia produktywnosci, precyzja przy duzych
momentach i matych predkosciach

- Bezszczotkowy silnik AC : niewymagajacy przegladow Wejscie/Wyjscie, sekwencjonowanie
- Resolver : tatwy pomiar kata przy kazdej predkosci i pozycjonowanié w celu

- 6 diod OK./NOK uniknigcia bfedow

- Proste i szybkie przeglady

|

ki

8t ez 10 Lt Py 1200 - Lt | 180y |

Ste rown | kl Od prostych po skomplikowane zastosowania
sekwencyjne, do 20 faz i 250 cykli w celu

optymalizacji predkosci, precyzji i komfortu

operatora przy kazdym ztgczu.

Strategie dokrecania

- Moment + monitorowanie kata

- Kat + monitorowanie momentu

- Moment + kat + wzrost momentu

- Moment przewazajacy

- Granica plastycznosci

- Moment malejacy

- Moment + kat

- Wykrywanie plastycznosci ztgcza

- Dodatkowe przetworniki momentu i kata

- Automatyczna zmiana obrotéw

- Monitorowanie pradu

Komunikacja Akcesoria i
urzadzenia peryferyjne

CVIPC2000:
- wspolne oprogramowanie dla wszystkich
sterownikéw utatwia programowanie

- wySwietlacze ze statystkg

- petna kontrola ciggta jakosci oraz System pozycjonowania POSCO pozwala na
mozliwos¢ dostepu do sieci szybkie

- przetwornik z wbudowang pamiecig na sekwencjonowanie za pomocg enkoderow
11600 wynikéw X iY w celu zachowania kolejnosci grup
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Dane techniczne

System CVI i

Liczba kanatow 1 1 2
Liczba cykli 15 250 250
Liczba faz 8 20 20
Liczenie grup 999 999 999
Statystyki dostepne w czasie rzeczywistym (ISO.CNOMO) v v
Synchronizacja wrzecion v

Moment + Kat + Data + Czas + Raport do 5000 do 8500 do 11600
llo$¢ krzywych 2 4 8

Kontrola momentu + monitorowanie kata v v v
Kontrola kata + monitorowanie momentu v v v
Kontrola Momentu i Kata v v
Kontrola momentu + monitorowanie (kat + wzrost momentu) v v
Kontrola kata + monitorowanie (moment + wzrost momentu) v v
Strategia granicy plastycznosSci v v
Moment malejacy v v
Moment przewazajacy v v v
Monitorowanie natezenia v v v
Samogwintowanie v v

Wejscie

Wyjscie

Port RS§232/422 (RSPC)

Port réwnolegty do podtaczenia drukarki

Port szybkiego transferu (RSB) RS232/485/20mA
Port RS232 (RSA)

N N |0
R RBS
LR8BS

Port Ethernet 3 gniazdkowy

Sie¢ Fieldbus: Profibus, modbus+, interbusS, devicenet
Sekwencje cykli / Zarzadzanie stacja robocza

Sekwencje cykli SFP - wersja podstawowa

Zarzadzanie stacja robocza SFP - wersja zaawansowana

SR KN
SR KN

Dostep do wszystkich parametréw narzedzi v v v
Automatyczny test systemu v v v
Automatyczna kalibracja - system Delta v v

|

8 klawiszy + ekran LCD
Petna klawiatura + duzy ekran LCD v v
Oprogramowanie CVIPC2000 - podtaczenie bezposrednie lub przez siec v v v

Przyktad zaméwienia 1 kompletnego systemu

1 Bezprzewodowy klucz katowy ERAL-2-80 615165 3650
1 Kabel o dtugosci 15m 615917 4950
1 Sterownik CVI I 6159326170

1 Zestaw startowy (UK) 615928 0710




Sterowniki
CVIS Il -CVI Il -TWINCVI Il -MODCVI -CPUCVI

MODCVI-2 CPUCVI
jest modutowg wersjg CPUCVI jest systemem kontroli jednostek wielowrze-
TWINCVI I cionowych. System ten w petni kontroluje sekwencje

montazu, zarzadza sterownikiem MODCVI-M oraz
odbiera polecenia i wyniki.

RYS. MODEL NUMER SREDNIA ZASILANIE . WYMIARY o CIEZAR
KATALOGOWY MoC ELEKTRYCZNE | SZEROKOSC WYSOKOSC GLEBOKOSC

| | _KkVA__| #5280V | mm | in_ | mm_ | in__| mm | in_| ko] b

A Cvisi 6159326180 0.5 Jednofazowe 280 1.0 345 13.6 385 15.2 17.0 37.5
A CVISI1US 615932 6420 0.5 Jednofazowe 280 1.0 345 13.6 385 15.2 17.0 37.5
B Cvii 6159326170 0.5 Jednofazowe 280 1.0 345 13.6 385 15.2 185 408
B CVIIIUS 6159326410 0.5 Jednofazowe 280 1.0 345 13.6 385 15.2 185 408
B CVI I PROFIBUS 615932620 0 0.5 Jednofazowe 280 1.0 345 13.6 385 15.2 185 408
B CVIII ETHERNET 615932 664 0 0.5 Jednofazowe 280 1.0 345 13.6 385 15.2 185 408
B CVIIIUS ETHERNET 615932 666 0 0.5 Jednofazowe 280 1.0 345 13.6 385 15.2 185 408
c TWINCVIL I 6159326190 1.0 Jednofazowe 400 15.7 345 13.6 400 15.7 26.0 57.3
c TWINCVI I 1 SERVO 615932 626 0 0.5 Jednofazowe 400 156.7 345 13.6 400 15.7 24.0 52.8
c TWINCVI 1 US 615932 6400 1.0 Jednofazowe 400 15.7 345 13.6 400 15.7 26.0 57.3
c TWINCVI I PROFIBUS 6159326210 1.0 Jednofazowe 400 15.7 345 13.6 400 15.7 26.0 57.3
c TWINCVI Il ETHERNET 615932 665 0 1.0 Jednofazowe 400 15.7 345 13.6 400 15.7 26.0 57.3
c TWINCVIIIUS ETHERNET 615 932 667 0 1.0 Jednofazowe 400 15.7 345 13.6 400 15.7 26.0 57.3
D MODCVI-1 615932 5010 0.5  Jedno lub Trzyfazowe 230 9.0 355 14.0 360 14.2 1.0 24.3
D MODCVI-2 6159325210 1.0 Jedno lub Trzyfazowe 230 9.0 355 14.0 360 14.2 13.6 30.0
D MODCVI-M1 6159325410 0.5 1 lub 2 wrzeciona 230 9.0 355 14.0 360 14.2 1.0 24.3
D MODCVI-M2 6159325420 1.0 1lub 2 wrzeciona 230 9.0 355 14.0 360 14.2 13.6 30.0
E CPUCVI 615932 5610 0.2 Jednofazowe 108 4.3 375 14.7 360 14.2 6.6 14.5

ZESTAW STARTOWY do zamowienia wraz ze

sterownikiem W zestawie: Kabel zasilajacy + Dokumentacja _AKCESORlA DODATKOWE
_ Kabel potaczeniowy do PC, dtugos$¢ 2m (78.7") 615917 047 0
Kabel do drukarki, dugo$¢ 2m (78.7") 615917 057 0
A Francuski 615928 090 0 615928 070 0 etast Zestaw do montazu na $cianie 6159305190
A Niemiecki 615928 092 0 615928 072 0 Zasilanie elektryczne 400 wolt 615932 460 0
A Hiszpanski 615928 093 0 615928 073 0 Urzadzenie do wykonywnia kopii zapasowych 615936 026 0
A Wioski 615928 094 0 615928 074 0 SFP - wersja podstawowa 615927 527 0
A Angielski 615928 095 0 615928 0750 SFP - wersja zaawansowana 615927 528 0
A Holenderski 615928 098 0 CVIPC2000 dla CVIS/CVIC 1 instalacja 615927 5210
A Portuguese 615928 096 0 615928 076 0 CVIPC2000 wersja standardowa 1 instalacja 615927 5220
B Angielski 615928 099 0 615928 079 0 CVIPC2000 wersja zaawansowana 1 instalacja 615927 523 0
c Angielski 615928 0910 615928 0710 CVIPC2000 dla CVIS/CVIC 5 instalacji 615927 5340
CVIPC2000 wersja standardowa 5 instalacji 615927 526 0
[A] B] CVIPC2000 wersja zaawansowana 5 instalacji 6159275350
CVIPC2000 wersja standardowa 25 instalacii 615927 5370
CVIPC2000 wersja zaawansowana 25 instalacji 615927 538 0




Zakres momentu - Przenosne klucze elektryczne

Wydajnos¢ przenosnych kluczy elektrycznych
Seria ERP, ERAL, ERD oraz ERDL

ERP3L
ERPSL
ERP10L
ERP20L
ERP20S
ERP30S 1070
ERP40S 680
ERP3LT 2000
ERPSLT 2000
ERP10LT 1540
ERP20LT 790
Moment Nm 0 1 5 10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 480

1540
790
1540

ERAL1.5-15
ERAL1.5-25
ERAL2.30
ERAL2.40
ERAL2-60
ERAL2-80
ERAL2-80 §Q112
ERAL4-90
ERAL4-110
ERAL4-120
ERAL4-140
ERAL4-170
ERAL4-225
ERALG-135
ERALG-170
ERALG-280
ERALG-350
ERALG-480

Moment Nm 0 1 5 10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 480

_ERDSJ
ERDL1.5-12 1586
ERDL1.5-20 o~
ERDL1.5-30 1556
ERDL2-40 1155
ERDL2-50 508
ERDL4-60 1030
ERDL4-80 650
ERDL4-135 400
ERDL6-170 oo
ERDL6-220 5
ERDL6-250 R EEEEEEEEEEEE 290

Moment Nm 0 1 5 10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 480




Zakres momentu - Elektryczne wrzeciona do montazu

Wydajnos¢ elektrycznych wrzecion do montazu
Serie EME i EMEL

EME35-10J 2067
EME35-20J 2067
EME38-10J 1287
EME38-20J 1092
EMES51-10J 650
EMES51-20J 403
EME60-10J 923
EME60-20J 507
EMEG60-30J 299
EME80-10J 286
EME80-20J 195
EME80-30J 130
EME80-40J 91
EME80-50J 72
EME106-10J 52
EME106-20J 39
Moment Nm 0 5 10 20 30 40 50 100 200 400 600 800 1000 1400 1600 1800 2000

EMEL38-20J

EMEL51-20J 403
EMEL60-20J 481
EMEL60-30J 312
EMEL80-40J [ e T — 91
MomentNm 0 5 10 20 30 40 50 100 200 400 600 800 1000 1400 1600 1800 2000

Wydajnos¢ narzedzi elektrycznych z przesunietym wrzecionem
Series EME.OF

EME24-20 OF

EME26-50 OF 985
EME30-80 OF 580
EME36-140 OF| 375
EME40-180 OF| 475

Moment Nm 0 5 10 20 30 40 50 100 200 400 600 800 1000 1400 1600 1800 2000




Klucze elektryczne pistoletowe - CVI Il

0.35 do 42 Nm (0.26 do 31 ft.Ib) - 680 do 2000 obrimin

Akcesoria: zob. strona 28 }}}

OZN. | MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES MOMENTU PREDKOSC | DLUGOSC | CIEZAR
RYS. KATALOGOWY MIN. |ZALECANY| MAX. | MIN. |ZALECANY| MAX. | OBROTOWA

| ___in___| Nm | Nm_[| Nm_ | ftb | ftlo | ftlb | _obrimin__|mm | in_| kg | Ib_J

A ERP3L 6151651930 Hex. '/sF 0.35 3 33 0.26 22 24 2000 19 7.7 10 22
A ERPSL 6151651940 Hex. aF 0.5 5 55 0.37 3.7 4.0 2000 196 7.7 10 22
A ERP10L 6151651950 Hex. '/sF 15 10 12.0 1.10 74 8.8 1540 19 7.7 11 24
A ERP20L 615165196 0 Hex. laF 3.0 20 23.0 2.20 14.7 17.0 790 196 7.7 11 24
A ERP20S 6151651970 Hex. '/sF 3.0 20 23.0 2.20 14.7 17.0 1540 221 87 12 26
B ERP30S 615165198 0 Sq. 38 5.0 30 30.0 3.70 221 22.0 1070 217 85 12 26
C ERP40S 615165263 0 Sq. ¥s 6.0 40 420 4.40 29.5 31.0 680 274 108 1.7 37
D ERP3LT 615 165 227 0 Hex. ' F 0.35 3 3.3 0.26 22 24 2000 19 7.7 10 22
D ERPS5LT 615165228 0 Hex. '/sF 0.5 5 55 0.37 37 4.0 2000 19 7.7 10 22
D ERP10LT 615165229 0 Hex. aF 1.5 10 12.0 1.10 74 8.8 1540 196 7.7 11 24
D ERP20LT 6151652300 Hex. '/4F 3.0 20 23.0 2.20 14.7 17.0 790 196 7.7 11 24




Klucze elektryczne katowe - CVI I

2 do 480 Nm (1.5 do 354 ft.Ib) - 190 do 1511 obrIimin

MODEL H @1 @2
mm |in. [mm | in. [ mm | in.
ERAL1.5-15/25 450 177 280 110 230 091
ERAL2-30/40 450 177 280 110 230 091
ERAL2-60 510 201 350 136 252 1.00
ERAL2-80 570 224 400 157 284 112
ERAL2-80SQ1/2 610 240 400 157 284 112
ERAL4-90/110120 66.0 260 450 177 370 146
ERAL4-140/170 69.0 270 500 197 370 146 i B I =
ERAL4-225 86.0 336 600 236 420 165 | H
ERAL6-135/170 69.0 272 500 197 370 146 ’E[
ERAL6-280 86.0 338 600 236 420 1.65 g2 =

ERAL6-350/480  90.5 356 735 289 450 1.77

a1 Akcesoria: zob. strona 28 }}}

OZN.| MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES MOMENTU PREDKOSC | DLUGOSC | CIEZAR
RYS. KATALOGOWY | KWADRATOWE | MIN. [ZALECANY| MAX. | MIN. |ZALECANY| MAX. | OBROTOWA

| ___in___| Nm_| Nm_| Nm_| fthb | ftlo [ ftlh | _obrmin__|mm | in_| kg | Ib_J

A ERAL1.5-15 615165 356 0 3 2 15 18 1.5 1.0 133 1511 408 161 135 3.0
A ERAL1.5-25 615165357 0 % 3 20 25 22 14.7 18.4 1511 408 161 135 3.0
A ERAL2.30 615165362 0 3 5 20 30 37 14.7 22.0 1511 433 170 155 34
A ERAL2.40 615165 363 0 %s 7 30 40 52 22.0 29.5 1169 433 170 16 35
A ERAL2-60 615165364 0 3 8 45 60 59 33.0 44.0 918 443 174 17 37
A ERAL2-80 615165 3650 %l 10 65 80 74 48.0 59.0 750 455 179 18 40
A ERAL2-80 SQ1/2 615165406 0 2 10 65 80 74 48.0 59.0 750 455 179 18 40
B ERAL4-90 615165384 0 12 15 70 90 1.0 51.6 66.0 690 562 217 35 77
B  ERAL4-110 6151653850 2 20 90 110 14.7 66.0 81.0 540 562 217 35 77
B ERAL4-120 615165 386 0 12 25 115 120 18.4 85.0 88.4 380 562 217 35 77
B  ERAL4-140 6151653870 2 30 125 140 220 920  103.0 360 554 218 37 841
B ERAL4-170 615165388 0 2 35 150 170 26.0 105  125.0 300 554 218 37 81
B  ERAL4-225 6151653890 34 60 200 225 44.0 1470  166.0 220 604 238 39 86
C ERAL6-135 615165390 0 12 30 125 135 22.0 92.0  100.0 640 639 252 62 137
C ERAL6-170 6151654410 2 30 150 170 220 1100  125.0 520 639 252 62 137
C ERAL6-280 6151653910 %a 50 250 280 37.0 184.0  206.0 300 661 26.0 63 139
D ERAL6-350 6151653920 %a 75 300 350 55.0 2210  258.0 250 702 276 80 176
D ERAL6-480 615165393 0 %a 100 400 480 73.0 2950  354.0 190 702 276 80 176




Offset crowfoot tools

For restricted access applications.

Przyktad zastosowania ¢

MODEL NUMER ZAKRES  |PREDKOSC| CIEZAR DLUGOSC WYMIARY
KATALOGOWY | MOMENTU | 0BROTOWA AIF A B c
| | Nm | ftlb Jobr/minl kg [ b [ mm | in. | mm | mm [ in. [ mm | in._ | mm [ in. ]
ERAL2-80 CE10 CC50 6151655920 1060 7.4-44 750 23 51 500  19.7 10 24 0.94 30 118 500 197
ERAL2-80 CE10CC76 6151655930 860 5944 750 27 59 526 207 10 24 0.94 30 118 765  3.01

ERAL2-80 CE13CC50 6151655940 1060 7.4-44 750 23 51 500 19.7 13 24 0.94 30 1.18 50.0 1.97
ERAL2-80 CE13CC76 6151655950 8-60 59-44 750 27 59 526 20.7 13 24 0.94 30 1.18 76.5 3.01

Offset tube nut tools

For application requires assembly of a hose,
pipe or cable.

KATALOGOWY | MOMENTU _ [0BROTOWA AlF A B C D
| | Nm | ftlb Jobr/min] kg | b | mm | in_ | mm | mm | in_| mm| in_| mm| in_| mm| in_J
ERAL2-60 OE11 CC53 6151655960 6.0-42 44-31 918 22 48 503 198 1 18 071 40 157 529 208 104 041
ERAL2-60 OE11 CC75 6151655970 5.2-39 3.8-29 918 23 51 526 207 1 18 071 40 157 753 296 104 041
ERAL2-60 OE12CC53 6151655980 6.0-42 44-31 918 22 48 503 1938 12 18 071 40 157 529 208 104 041
ERAL2-60 OE12CC75 6151655990 5.2-39 38-29 918 23 51 526 207 12 18 071 40 157 753 296 104 041
ERAL2-60 OE13 CC53 6151656000 6.0-42 44-31 918 22 48 503 198 13 18 071 40 157 529 208 104 041
ERAL2-60 OE13 CC75 6151656010 5.2-39 38-29 918 23 51 526 207 13 18 071 40 157 753 296 104 041

Narzedzia ze

Hold and Drive tools zintegrowanym gniazdem
Used for car and truck shock absorber assemblies amongst others. Wysokos¢ i kat narzedzia razem z gniazdem
Combine two tightening operations in one cycle: jest bardzo wazna dla niektérych aplikacji.
« internal blade holds the stud Rozwiagzanie: Uzyj narzedzia ze zintergowanym gniazdem.

« external socket drives the nut

Skontaktuj sie z przedstawicielem Desoutter
pomoze wybra¢ Ci odpowiednig gtowice dla danej aplikacji.
| Mozemy dostarczy¢ standardowe narzedzie,

Posuw

ostrzy almo zmodyfikowac¢ je tak aby spetniato wymagane warunki.




Klucze elektryczne proste - CVI i

0.5 do250 Nm (0.37 do 184 ft.Ib) - 290 do 2070 obrimin

Akcesoria: zob. strona 28 }}}

OZN. | MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES MOMENTU PREDKOSC | DLUGOSC | CIEZAR
RYS. KATALOGOWY MIN. |ZALECANY| MAX. MIN. |ZALECANY| MAX. | OBROTOWA

| __in___| Nm | Nm_| Nm_| fthb | ftlo [ ftlh | _obrmin__|mm | in_| kg | Ib_J

- ERD5J 615165 060 0 Hex. 4 F 0.5 6 8 0.37 44 59 2070 379 149 13 29
A ERDL1.5-12 615165 366 0 Hex. /4 F 2 10 12 1.5 74 8.8 1586 365 144 13 29
A ERDL1.5-20 615165367 0 Hex. 4 F 3 15 20 2.2 1.0 14.7 1586 365 144 13 29
B ERDL1.5-30 615165 368 0 Sq. 38 5 20 30 37 14.7 22.0 1586 357 140 13 29
B ERDL2-40 615165369 0 Sq. %8 7 30 40 52 22.0 29.5 1159 382 150 15 33
B ERDL2-50 6151653700 Sq. s 8 40 50 59 29.5 36.9 898 382 160 15 33
C ERDL4-60 615165407 0 Sq. 38 20 50 60 14.7 36.8 442 1030 475 187 28 6.2
C ERDL4-80 615165394 0 Sq. ' 20 70 80 14.7 51.6 59.0 650 475 187 28 6.2
C ERDL4-135 6151653950 Sq. 12 30 120 135 221 88.4 99.6 400 502 198 33 73
D ERDL6-170 615165396 0 Sq. ' 40 150 170 29.5 105 1253 530 590 232 59 13.0
D ERDL6-220 6151653970 Sq. 34 50 200 220 36.8 1474 162.0 380 597 235 59 130
D ERDL6-250 615165398 0 Sq. 34 60 250 250 44.2 184.0  184.0 290 597 235 59 13.0




Elektryczne wrzeciona do montazu - CVI Il

1 do 1900 Nm (0.7 do 1400 ft.Ib) - 39 do 2067 obrimin

Akcesoria: zob. strona 29 }}}

OZN. MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC WRZECIONO [MIN. ODLEGLOSC| DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY (KWADRATOWE MOMENTU OBROTOWA | TELESKOPOWE 0D OSI

| in [ Nm [ ftlb | obrimin | mm | in_ | mm | in__| mm | in_| kg | Ib._J

A EME35-10J 6151654230 % 1-8 0.7-5.9 2067 50 2.0 432 17 283 1.1 1.7 37
A EME35-20J 6151654240 %l 4-15 2.1-1 2067 50 2.0 432 17 308 12.1 2.0 44
A EME38-10J 6151654250 % 9-30 6.6-22.1 1287 50 2.0 432 17 355 14.0 20 44
A EME38-20J 6151654260 %l 10-45 74-33.2 1092 50 2.0 432 17 355 14.0 2.0 44
B EME51-10J 6151654270 2 20-70  14.7-51.6 650 50 2.0 512 20 374 14.7 29 6.4
B EME51-20J 6151654280 'f2 30-135  22.1-99.5 403 50 20 512 20 401 15.8 35 7.7
C EME60-10J 6151654290 2 2095 14.7-70 923 50 2.0 602 24 431 16.9 4.8 10.6
C EME60-20) 6151654300 %a 50-175  36.8-129 507 50 20 602 24 431 16.9 4.8 10.6
C EME60-30J 6151654310 %4 70-250 51.6-184.2 299 50 2.0 602 24 467 18.4 52 1.5
D EME80-10J 6151654320 34 80-300  59-221 286 60 24 802 32 494 19.5 9.8 21.6
D EME80-20J 6151654330 %4 120-450  88-221 195 60 24 802 32 494 19.5 9.8 21.6
D EME80-30J 6151654340 1 180-650  133-479 130 60 24 802 32 494 19.5 9.8 21.6
D EME80-40J 6151654350 1 220-800  162-590 91 60 24 802 32 494 19.5 9.8 216
D EME80-50J 6151654360 1 220-1000 162-737 72 60 24 802 32 494 19.5 9.8 21.6
E EME106-10J 6151654370 1 430-1500 317-1105 52 60 24 1062 42 564 222 150 331
E EME106-20J 615165438 0 1 540-1900 398-1400 39 60 24 1062 42 564 222 150 331




Elektryczne wrzeciona do montazu - CVI |l

70 DO 800 Nm (7.4 do 590 ft.Ib) - 91 do 1092 obr/min

Akcesoria: zob. strona 29 }}}

OZN. MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC WRZECIONO |MIN. ODLEGLOSC| DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY (KWADRATOWE MOMENTU OBROTOWA | TELESKOPOWE OD 0sI L

| in__ | Nm | _fthb | _obrmin__ | mm_ | in_| mm_ | in__| mm_ | in__| ko | b

A EMEL38-20J) 6151655170 g 10-45 7.4-33.2 1092 50 2.0 43.2 17 1405 55 3.0 6.6
A EMEL51-20J 6151655180 2 30-135 22995 403 50 20 51.2 20 166 6.5 4.0 8.8
B EMEL60-20J 6151655190 Ya 50-175  37-129 481 50 2.0 60.2 24 178 7.0 6.0 13.2
B EMEL60-30J 6151655200 34 70-250  52-184 312 50 20 60.2 24 178 7.0 6.0 13.2
C EMEL80-40J 6151655210 1 220-800  162-590 AN 60 24 80.2 32 241 9.5 1.0 242




Elektryczne wrzeciona do montazu - CVIi Il

4 to 8560 Nm (2.9 to 626 ft.Ib) - 89 to 1225 obr/imin

OZN. MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC WRZECIONO |MIN. ODLEGLOSC| DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY (KWADRATOWE MOMENTU OBROTOWA | TELESKOPOWE OD 0SI

| in_ | Nm | _fth | _obrmin__ | mm_ | in_| mm | in__| mm | in_| kg | b

A EME24-20 OF 6151655120 3 4-20 2.9-14.7 1225 50 2.0 24 095 3752 1438 27 5.9
A EME26-50 OF 6151655130 3 7-50 5.2-36.8 985 50 2.0 26 1.02 3875 152 27 5.9
A EME30-80 OF 6151655140 2 10-80 7.4-59.0 580 50 2.0 30 118 4143 163 39 8.6
A EME36-140 OF 6151655150 ' 19-140  14.0-103 375 50 2.0 36 142 4544 177 47 104
B EME40-180 OF 615165516 0 34 25-180 18.4-133 475 50 2.0 40 157 4817 189 6.4 14.1
* EME44-350 OF* 615 165 602 0 34 80-350  59-258 217 50 2.0 45 177 6325 249 110 242
* EMES54-600 OF* 615 165 603 0 1 150-600  110-442 125 50 2.0 55 217 6535 257 130 286
» EME60-850 OF* 615 165 604 0 1 200-850  147-626 89 50 2.0 61 240 6665 262 150  33.0
* Dla tych modeli, skontaktuj sie z lokalnym inzynier Desoutter sprzedazy uzyskaé¢ wiecej informacii.
AKCESORIA DODATKOWE

*wrzeciono kwadratowe ¥/s" dla EME35/EME38 615396 426 0
wrzeciono kwadratowe /2" dla EME51/EM60.10 615396 427 0
* wrzeciono kwadratowe 3/+" dla EME60.20/EME60.30 615396 428 0
&= * wrzeciono kwadratowe 3/+" dla EME80.10/EME80.20 615396 429 0
*wrzeciono kwadratowe 1" dla EME80.30/40/50 / EME 106 615396 430 0
* EME z wezesniejszg wersjg kabla 6159175390

Kable do narzedzi EME

MODCVI
Diugostkabla:  5m(164ft)  10m(328ft) 15m(492%)  20m(656ft)  25m(82f)  30m (9B4R)
- Kabel polaczeniowy 6159175520 6159175540 6159175550
-+ Przeduzacz 6159171540 6159171550 6159171560 6159171570 6159171580
TWINCVI I
Dugosckabla:  Sm(164f)  10m(328f)  15m(492f)  20m(656f)  25m (82f)  30m (9B.4fY)
- Kabel polaczeniowy 6159175410 6159175420 6159175430

* Przedtuzacz 6159176110 6159176120 6159176130 6159176140 6159176150




Akcesoria

ACCESSORIES INCLUDED NUMER KAT.
ITEM ERP ERAL / ERDL
1 Side handle 467033
2 Suspension bail 467003
3 Horizontal Bail ERAL - ERDL1.5/2 615396 562 0
4 Reaction bar ring ERDL1.5/2 615396 551 5
4 Reaction bar ERDL4 615 595 259 0
4 Reaction bar ERDL6 615396 297 0
4 Reaction bar ERAL6-350 / -480 615396 302 0
AKCESORIA DODATKOWE NUMER KAT.
5 Long lever start (included with ERD5J) 615396 584 0
6 2nd lever start ERAL-ERDL1.5/2 615396 553 0
7 High resistance side handle ERP 615397 0120
7 Side reaction handle ERAL-ERDL1.5 / ERDL2 615 396 554 0
8 Suspension ring ERAL1.5-2 615571063 0
8 Suspension ring ERAL4 6155710700
8 Suspension ring ERAL6 615571 064 0
9 Reaction bar ring for angle heads 615 396 622 0
9 Reaction bar ring ERAL4-90 to ERAL6-135/ 170 615396 227 0
9 Reaction bar ring ERAL4-225 / ERAL6-135/ 170 615396 230 0
10 Rotary connector 90° ER 615396 299 0
+ Extension 200mm ERA(D)L1.5-2 615396 8650
* Extension 200mm ERA(D)L 4 615 396 866 0
11 Mounting plate with telescopic spindle 615 396 547 0
12 Plastic cover ERP.S 6155730740
1 12 Plastic cover ERPL 6155730750
/ 12 Plastic cover ERP.LT 615573076 0
”_,.‘-*"""; r«‘ 13 Plastic cover AH1 for ERAL1.5-15/25/ ERAL2-30 /40 615573 064 0
- 1\2 "'1\3 13 Plastic cover AH2 for ERAL2-60 615573 0650
et / 13 Plastic cover AH3 for ERAL2-80 615573 066 0
- 14 Plastic cover AH4 for ERAL4-90 /110 /120 615573 069 0
(.! 1\4 a‘«-’ 14 Plastic cover AH5 for ERAL4-140 / 170 / ERAL6-135 6155730700
15 14 Plastic cover AH6 for ERAL4-225 6155730710
15 Plastic cover for ERDL1.5/2 6155730670

Kabel do ERP / ERAL / ERDL

+ Kable do kluczy 6159174920 6159174940 6159174950

* Kable do kluczy wzmocnione 6159175700 6159175710 6159175720

* Przedtuzacze 6159170830 6159170840 6159170850 6159170860 6159170870 6159170880
Selektor nasadek

« Selektor nasadek (bez nasadek) 615936 0050

Diugost kal Im (3.31) 5m (1611 10m (328)  15m (49.2f)

* Kabel do selektora nasadek 6159172410 6159172420 6159172440 6159172450
Urz(Idzenie sterujlice

= Urzadzenie sterujace 615936 0010




Sieci przemysiowe

Zarzadzanie
procesem
produkcyjnym

Protokoly komunikacyjne CVI Desoutter

Ethernet Fieldbus

Zastosowanie




Sieci przemystowe

Zapanuj nad swoim procesem produkcyjnym

» System produkcyjny

» Serwer

*PC

*PLC

Ethernet Fieldbus

« CVIPC2000 * ProfiBus DP * ProfiNet
* CVINet » DeviceNet  EtherNetIP
* Open Protocol * ModBus/RTU * ModBus/TCP
* ToolsNet - raportowanie * CC-Link

* Protokot IPM

* Protokét Ford PPCS

* Protokét GM

* Chrysler PFCS

* Protokét LandRover

* Volvo - sterownik stacji
* Volvo MONT

* VW XML

e ltd ...

HMI

MODEL NUMER MODEL NUMER
KATALOGOWY KATALOGOWY

Raportowanie do TOOLSNET OPEN PROTOCOL 5 licencji 615927 577 0 OPEN PROTOCOL 5 licencji 615927 581 0
Raportowanie do TOOLSNET OPEN PROTOCOL 10 licenciji 615 927 578 0 OPEN PROTOCOL 10 licenciji 615927 582 0
Raportowanie do TOOLSNET OPEN PROTOCOL 25 licencji 615 927 579 0 OPEN PROTOCOL 25 licencji 615927 583 0
Raportowanie do TOOLSNET OPEN PROTOCOL 50 licencji 615 927 580 0 OPEN PROTOCOL 50 licencji 615927 584 0
TWINCVIII ZESTAW NUMER MODCVI ZESTAW NUMER MODEL NUMER
cviii KATALOGOWY KATALOGOWY KATALOGOWY
PROFIBUS DP 615929 008 0 PROFIBUS DP 615929 009 0 Zestaw Ethernet CVI 615929018 0
DEVICENET 6159290140 Kabel dla kontrolera TWNCVI 615917 409 0
COMBOX 615929 029 0 Smart Ethernet Interface* 615936 040 0

* tylko dla CVIS i CVIC




Oprogramowanie CVIPC2000

Parametry programu i kontrola danych

Oprogramowanie CVIPC2000 (kompatybilne
z Windows) jest przyjaznym dla uzytkownika
narzedziem, dzieki ktoremu mozZna programowac
cykle dokrecania oraz gromadzic¢ i wyswietlac wyniki

oraz krzywe ze wszystkich sterownikow Desoutter
w czasie rzeczywistym.

Zaawansowana wersja programu pozwala na poditgczenie nawet 32
sterownikéw w trybie RS422 i znacznie wiecej przez tacze Ethernet.

Tryb kontroli procesu w czasie rzeczywistym

¢ Wyswietlanie wszystkich podtgczonych staciji

¢ Wyswietlanie i zapis wynikow

¢ Wyswietlanie raportéw dokrecania

* Drukowanie wynikow po kazdym dokreceniu lub w danym okresie czasu

Tryb programowania
e Ogdlne parametry sterownikow: urzadzenia peryferyjne, sieci fieldbus, Ethernet

¢ Cykle dokrecania - do 250 Wyswietlanie wszystkich zaprogramowanych
. stacji roboczych. Dostep do gtéwnych funkcji
¢ Narzedzia elektryczne bezszczotkowe programu za pomoca klawiszy wielofunkcyjnych
e Pobor wszystkich parametrow do stacji Przyjazny interfejs
|
Tryb analizy statystycznej 8 o
e Standardy: 1ISO, CNOMO i N
e Wyswietlanie i wydruk: e |
Histograméw P —
SPC . _i:. :
Wykresow kontrolnych, srednich, zakreséw, odchylen od standardow S
Tryb konserwaCji Tryb programowania cykli i faz

* Dostep do licznikéw narzedzi, czesci wykonanych cykli oraz catkowitej ilosci cykli wykonanych przez narzedzie
e Tryb testowy w celu kontroli przetwornikow momentu, enkoderow kata,

silnikéw bezszczotkowych, itd..
* Kompletne wykonywanie kopii zapasowych/odzyskiwanie danych

Prosta obstuga

Wykresy statystyczne

L]

Od kontroli momentu po strategie granicy
plastyczno$ci materiatu

MODEL NUMER MODEL NUMER MODEL NUMER
KATALOGOWY KATALOGOWY KATALOGOWY
CVIS/CVIC PC2000 1 instalacja ~ 615927 521 0 CVIPC2000 wersja standardowa 1 instalacja 615 927 522 0 CVIPC2000 wersja zaawansowana 1 instalacja 615 927 523 0

CVIS/CVIC PC2000 5 instalacji 615927 534 0 CVIPC2000 wersja standardowa 5 instalacji 615 927 526 0 CVIPC2000 wersja zaawansowana 5 instalacji 615 927 535 0
CVIPC2000 wersja standardowa 25 instalacjil 615 927 537 0 CVIPC2000 wersja zaawansowana 25 instalacji 615 927 538 0




Oprogramowanie CVI-net

Zabezpieczone informacje w bazach danych

Poprzez Ethernet i w czasie rzeczywistym, CVI-net
Jest unikalnym i prostym oprogramowaniem stuzgcym

do zbierania | zapisywania wynikow dokrecania
i krzywych do Bazy Danych SQL.*

*CVI-NET jest

wielojezycznym oprogamowaniem pracujgcym

w systemie Windows, ktére jest kompatybilne z wigkszoscig baz
danych: SQL server, Interbase, Oracle, ACCESS, itd...

W sktad oprogramowania CVI-NET wchodzg dwie aplikacje: CVI-Collector, stuzaca
do gromadzenia danych oraz przeglgdarka CVI-Viewer.

Aplikacja do gromadzenia danych CVI-Collector

¢ Instalacja jednostanowiskowa na serwerze gtéwnym
e Gromadzenie danych przyporzadkowanych konkretnemu numerowi identyfikacyjnemu okresla-
jacemu numer stacji / numer czesci / numer narzedzia / wolne pole do specjalnych potrzeb

e Automatyczna aktualizacja brakujgcych danych (kontrolery wewnetrzne FIFO)
* Przeglad wszystkich podtgczonych sterownikéw

Przegladarka CVI-Viewer
e Instalacja wielostanowiskowa
¢ Podglad wynikow dokrecania
¢ Podglad krzywych dokrecania
e Raport dostosowany do potrzeb uzytkownika:
Filtrowanie zakresu danych
Dane przyporzadkowane numerowi identyfikacyjnemu
¢ Podlad informaciji dotyczacych konserwaciji
CVI-Net zapisuje ponad 40 parametrow, a dodatkowo, wyniki na koniec kazdego
cyklu dokrecania.

Kontrola jakos$ci sieci w czasie rzeczywistym

Alarm w przypadku roztgczenia- wbudowane kontrolery FIFO.
Automatyczna aktualizacja brakujgcych danych.

Identyfikowalnos¢

Wszystkie wyniki z numerem identyfikacyjnym mozna wyeksportowaé¢ do innej bazy
danych w celu dtugoterminowego przechowywania. Mozliwo$¢ wyswietlania jednej lub
wiecej krzywych pozwala na analize i poréwnanie proceséw dokrecania.

Drukowanie raportow

Drukowanie wszystkich wynikow dokrecen dotyczgcych pojazdu
lub jednego z jego komponentéw za pomocg
skanowania numeru kodu kreskowego.

MODEL NUMER
KATALOGOWY

CVl-net 1 Sterownik 615927 5550
CVi-net 10 Sterownikéw 615927 549 0
CVl-net 25 Sterownikow 615927 550 0

CVI-net 50 Sterownikéw
CVI-net 200 Sterownikéw

615927 5510
615 927 560 0

Prosta obstuga

:
e e e -

aera] e )

Zarzadzanie potaczeniami w Ethernet

Przyjazny interfejs

EEIREEIVIIEGS

Filtrowanie wynikow wedtug numeru VIN, daty,
rodzaju wynikow, itd...

100% identyfikowalnosci

Obraz krzywych w formacie 3D, wys$wietlanie
jednej lub kilku krzywych




Desondlon
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System CVIC
Typ Current

Latwosc¢ integraciji !

Niewielki rozmiar i wyjgtkowy design.
Mozliwos¢ komunikacji z istniejgcq siecig
poprzez protokot ethernet.

Jakos¢ montazu

Kontrola momentu i kata dzieki strategiom
wielofazowym.

Raporty dokrecania, mozliwos¢ zapamietywania
wynikow.

Zaawansowana ergonomia *

Maksymalny komfort dzieki funkcji
ergonomicznego zatrzymania narzedzia (ergo stop).

Niskie koszty utrzymania

Optymalne zuzycie energii.
Korzysci dzieki okresowym przeglagdom i kalibracjom.

Mozliwos¢ podiaczenia
urzadzen peryferyjnych
Wysoka jako$¢ montazu dzieki czytnikowi kodow
kreskowych i selektorowi nasadek.

Opcja kontroli kolejno$ci dokrecania po podtgczeniu
do systemu pozycjonowania.
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Dane techniczne

System CVICII

Szybki cykl z trybem automatycznego programowania do typu ztacza v v

llo$¢ cykli w sterowniku 1 15 1 15
llo$¢ faz 15 15 15 15
Rejestrowanie cykli (999 raportéw OK) v v v v

Moment + Kat + Data + Czas + Raport do 2000 do 2000 do 2000 do 2000

Tryb wyszukiwania v v
Faza wstepna v v v v
Faza koricowa v v v v
Bieg wsteczny v v
Tryb ponownego uruchamiania cyklu w przypadku btedu v v
Monitorowanie przewazajacego momentu v v

|

AN
<

AN
AN

Kontrola momentu + monitorowanie kata
Kontrola kata + monitorowanie momentu

kS
7S
=
@
=
o
o
N

Wyswietlacz LCD v v v v
Klawiatura

Klawiatura z 8 przyciskami v v v
Raporty

Diody LED 6 6 6 6
Oprogramowanie Windows

CVIPC2000*: cykle programu, statystyki, wySwietla i zapisuje wyniki
Pofaczenie bezposrednie 'point to point' (RS232)
Potaczenie przez sie¢ (do 32 Sterownikdw)

*Wszystkie wersje oprogramowania CVIP2000 sg kompatybilne ze sterownikami CVIC

AN
AN
AN N
AN

Data ostatniego przegladu
Licznik cykli wykonanych w cato$ci i czesciowo

Dostep do wszytskich parametrow narzedzia (wbudowana pamiec) v v v v
Test kompletnego systemu v v v v
Test obrotéw wrzeciona v v v v
Wybor Wejscie/Wyjscie v v v v
v v v v
v v v v

Wejscie/Wyjscie 8/8 8/8 8/8 8/8
Port R$232 (Komunikacja z PC, Czytnik kodéw kreskowych, Wysytanie raportéw) v v
Potaczenie ethernet (CVIPC2000 / CVInet) v v v v

STEROWNIK do narzedzi pracujacych z niskim momentem CvViC Il L-2 CVIC II H-2
STEROWNIK do pozostatych narzedzi CviC Il L-4 CVIC Il H-4 CviC Il L-4 CVIC Il H-4

Jednofazowe, dostosowane dla 110V/230V v v v v




Sterowniki typu
CViC I

MODEL R TYPY NARZEDZI POBOR | ZASILANIE . WYMIARY, .| CIEZAR
KATALOGOWY PRADU SZEROKOSC| WYSOKOSC | GLEBOKOSC
| |15V | 230V | 50/60hertz | mm [ in._[mm | in_| mm] in_| kg | Ib.J
STEROWNIK TYPU CVICII

CVICII-L2 6159326760  ECS/ECPL(T)/ECD5/MC35-10/ECA5  4A 2A  Jednofazowy 130 51 278 109 291 115 5 11
CVICII-H2 6159326770  ECS/ECPL(T)/ECD5/MC35-10/ECA15  4A 2A  100t0250V 130 51 278 109 291 115 5 11
CVICII-L4 6159326780 Inne narzedzia 8A 4A  Jednofazowy 130 51 278 109 291 115 5 1
CVICII-H4 6159326790  Inne narzedzia 8A 4A 10010250V 130 51 278 109 201 M5 5 A1
ZESTAW STARTOWY zamawia sie razem ze AKCESORIA DODATKOWE
sterownikiem. Zawiera: kabel zasilajacy NUMER KAT.
— * Kabel potgczeniowy PC Diugos¢ 2m (78.7") 615917 0470
- Kabel do drukarki Dlugos¢ 2m (78.7") 615917 0110
A UK 615917202 0 + CVIPC2000 dla CVIS/CVIC 1 instalacja 6159275210
B USA 615917 203 0 : + CVIPC2000 dla CVIS/CVIC 5 instalagii 615927 534 0
c Europejska 6159172010 B3 B% O%%




Zakres Momentu

Klucze elektryczne
Seria ECS, ECSA, ECP, ECA oraz ECD

Proste i Katowe om%‘%lmoég/min
ECS06-4120 L 2000
ECS2(-M20) 2000
ECS4(-M20) 2000
ECS7(-M20) 1800
ECS10(-M20); 1340
ECS16(-M20) 840
ECSA2 2000
cosai —————-20 e
ECSA10 1150
Moment Nm 0 0.5 1 15 2 5 10 20 30 40

Klucz pistoletowy - Niski moment obrotowy L
ECP3L 2000
ECP5L 2000
ECP10L 1540
ECP20L 790
ECP20S 1540
ECP30S 1070
ECP40S 880
ECP3LT 2000
ECPSLT 2000
ECP10LT 1540
ECP20LT 790
MomentNm 0 05 1 15 2 5 10 2 30 40

Klucz pistoletowy - Wysoki moment obrotowy P
ECP100-R H 750
ECP190(-R) 450
ECP550(-R) 150
ECP950(-R) 85
ECP1500 47
ECP2100 38
ECP3000 26
ECP4000 19
MomentNm 0 50100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1250 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Klucz katowy OBROT oM o

obr/min
ECA15 1140
ECA20 1480
ECA30 1140
ECA40 900
ECA60 570
ECA70 690
ECA90 550
ECA115 380
ECA125 360
ECA150 300
ECA200 220
Moment Nm 0 5 10 5 20 30 50 100 150 200
Klucz prosty OBR%%)’&:)SC .
obr/min

ECDS et | | | [ 2085
ECD20 1560
ECD30 1100
ECD50 1030
ECD70 650
ECD120 400
MomentNm 0 5 10 5 20 30 50 100 150 200

e
lgi :"_. 2 1




Zakres Momentu

Wrzeciona elektryczne do zabudowy
Seria ECSF, MC oraz MCL

Klucz prosty OBR':)BI%[\)I\II(I?fIEImin
ECSF06 L 2000
ECSF2 2000
ECSF4 2000
ECSF7 1800
ECSF10 1340
ECSF16 840
MomentNm 0 05 1 15 2 5 10 15 20 25

KIucz pros PREDKOSC

prosty OBROTOWA obrlmin

MC35-10 | | 2067
MC35-20 2067
MC38-10 1287
MC38-20 1092
MC51-10 650
MC51-20 } 403
MC60-10 923
MC60-20 507
MC60-30 299
MC80-10 286
MC80-20 195
MC80-30 130
MC80-40 91
MC106-10 52
MC106-20 39
MomentNm O 10 20 50 100 150 200 300 400 600 800 1000 1200 1400

Katowe e
MCL38-20 h | | 1092
MCL51-20 403
MCL60-20 481
MCL60-30 312
MCL80-40 e 91
MomentNm 0 10 20 50 100 150 200 300 400 600 800 1000 1200 1400

-




Wkretaki elektryczne - CVICII

0.12do 16 Nm (1.1 do 141.6 in.Ib) - 840 do 2000 obr/min

Seria ECS oferuje niezréownang powtarzalno§¢ momentu oraz
wysoka ergonomie dzieki czemu stanowi optymalny wybér dla
operacji montazowych wymagajacych wysokiego poziomu jakosci.

Poprawa widocznosci
ztgcza

Adaptacja narzedzia
do indywidualnych
potrzeb dzigki
dodatkowym
akcesoriom

i1 N
OK
.
CYKL OK.
Raport OKINOK

dzieki wbudowanym
diodom LED

33.8 (1.33")

Akcesoria: strona 50 }}}

RYS. KATALOGOWY MAX. MIN. OBROTOWA
“mmmmmmmm
WKRETAKI ELEKTRYCZNE - PROSTE

A ECS06 6151654420  SzeSciokat 1/4 F 0.12 0.6 1.1 53 2000 285 1.2 06 13
A ECS2 6151654430  SzeSciokat 1/4 F 0.45 1.8 4.0 15.9 2000 285 11.2 06 13
A ECS4 6151654450  SzeSciokat 1/4 F 1.00 4.0 8.8 35.4 2000 285 1.2 06 13
A ECS7 615165446 0  SzeSciokat 1/4 F 1.90 7.5 16.8 66.4 1800 285 1.2 07 15
A ECS10 6151654440  SzeSciokat 1/4 F 250  10.0 22.1 88.5 1340 285 1.2 07 15
A ECS16 6151654590  SzeSciokat 1/4 F 400 16.0 354 141.6 840 285 1.2 07 15
WKRETAKI ELEKTRYCZNE - PROSTE PRZYSTOSOWANE DO ZABUDOWY
B ECS06-M20 6151654540  SzeSciokat 1/4 F 0.12 0.6 1.1 5.3 2000 285 1.2 06 13
B ECS2-M20 6151654550  SzeSciokat 1/4 F 0.45 1.8 4.0 15.9 2000 285 1.2 06 13
B ECS4-M20 6151654560  SzeSciokat 1/4 F 1.00 4.0 8.8 35.4 2000 285 1.2 06 13
B ECS7-M20 6151654570  SzeSciokat 1/4 F 1.90 7.5 16.8 66.4 1800 285 1.2 07 15
B ECS10-M20 6151654580  SzeSciokat 1/4 F 250 100 22.1 88.5 1340 285 1.2 07 15
B ECS16-M20 6151654600  SzeSciokat 1/4 F 4.00 16.0 354 141.6 840 285 1.2 07 15
WKRETAKI ELEKTRYCZNE - KATOWE
c ECSA2 6151654470  SzeSciokat 1/4 F 0.55 2.2 4.9 19.5 2000 329 12.9 06 13
c ECSA7 6151654480  SzeSciokat 1/4 F 2.20 8.5 19.5 75.2 1500 329 12.9 07 15
C ECSA10 6151654490  SzeSciokat 1/4 F 300 M5 26.6 101.8 1150 329 12.9 07 15
. -




Klucze elektryczne pistoletowe - CVICII

1do 40 Nm (0.7 do 29.1 ft.Ib) - 790 do 2000 obr/imin

Akcesoria: strona 50 }}}

OZN. MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC DLUGOSC CIEZAR
KATALOGOWY MOMENTU OBROTOWA

-——“-ﬂﬂ--m_ obr/min/230 V_|_obr/min/10V | _mm | _in.__| kg | _Ib__J

A ECP3L 6151651990 Szesciokat /sF  1.0-3.0 0.7-2.2 2000 2000 196 7.7 1.0 22
A ECPSL 6151652000 Szesciokat 'aF  1.7-5.0 1.3-3.7 2000 1515 196 7.7 1.0 2.2
A ECP10L 6151652010 Szesciokat /sF  3.0-10 2274 1540 1000 196 7.7 1.1 24
A ECP20L 6151652020 Szesciokat '/«F  7.0-20 5.2-15 790 515 196 7.7 11 24
A ECP20S 6151652030 Szesciokat /sF  7.0-20 5.2-15 1540 1000 221 8.7 12 26
B  ECP30S 6151652040  Kwadrat s 10-30 74-22 1070 700 217 8.5 1.2 2.6
C  ECP40S 6151652620  Kwadrat 3/s 13-40 9.6-29 880 575 263 104 21 45
D ECP3LT 6151652310 Szesciokat 'aF  1.0-3 0.7-2.2 2000 2000 196 7.7 1.0 2.2
D  ECP5LT 6151652320 Szesciokat/sF  1.7-5 1.3-37 2000 1960 196 7.7 1.0 22
D ECP10LT 6151652330 Szesciokat 'aF  3.0-10 22-714 1540 1515 196 7.7 11 24
D ECP20LT 6151652340 Szesciokat /aF  7.0-20 5.2-15 790 515 196 7.7 11 24

W



Klucze elektryczne pistoletowe

Osiagajace wysoki moment - CVICII
30 do 4000 Nm (22 do 2950 ft.Ib) - 19 do 750 rpm

Mozliwos¢ obrotu o 360°
zapewnia komfort i
i bezpieczenstwo operatora

Dla aplikacji krytycznych gdzie jakos¢ jest
najistotniejsza.

Ogromng popularnoscig od lat cieszg sie narzedzia
udarowe i impulsowe.

Innowacja w budowie naszego najnowszego elek-
trycznego narzedzia pistoletowego pozwala uzyskaé
catkowitg kontrole jakosci bez utraty produktywnosci.

Wszystkie korzysci narzedzi wyposazonych

w silniki bezszczotkowe.

Bezobstugowy silnik niewymagajacy przegladow.
Poziom hatasu ponizej 70 dB(A).

Przyjazny dla Srodowiska.

Powtarzalnos¢ momentu i brak potrzeby poprawy
zlgcza.

Jedno narzedzie > 15 r6znych ustawien momentu.

OZN. MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES MOMENTU PREDKOSC DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY | KWADRAT MIN. MAX. MIN. MAX. OBROTOWA

i Nm L Nm L b b L obrfmin ] omm i | kg b

JEDNOKIERUNKOWE
A ECP190 615165399 0 2 60 190 44 140 450 314 124 30 66
A ECP550 615165400 0 34 175 550 129 405 150 351 138 37 841
A ECP950 6151654010 1 310 950 228 700 85 379 149 40 88
B ECP1500 615165524 0 1 500 1500 368 1105 47 413 163 6.9 152
C  ECP2100 6151655250 112 700 2100 516 1548 38 485 191 142 313
C  ECP3000 615 165 526 0 112 1000 3000 737 2212 26 485 191 142 313
C  ECP4000 615 165 527 0 11 1330 4000 980 2950 19 485 191 142 313

DWUKIERUNKOWE
D  ECP100-R 615165523 0 2 30 100 22 73 750 328 129 34 75
D  ECP190-R 6151654510 2 60 190 44 140 450 328 129 34 75
D  ECP550-R 6151654520 34 175 550 129 405 150 365 144 43 95
D  ECP950-R 615165453 0 1 310 950 228 700 85 395 156 46 102

D N

-




Klucze elektryczne pistoletowe

Osiagajace wysoki moment - CVICII

615 596 014 0 615 596 018 0 615596 111 0

mm (in.) mm (in.) mm (in.)
C min 76 (3) 73.5(2.9) 80 (3.15)
C max 126 (4.96) 126.5 (4.98) 150 (5.9)

W kwestii pozycji nr 7 - ECP950 z przediuzonym ramieniem reakcyjnym,
prosimy o kontakt z naszym inzynierem sprzedazy.

AKCESORIA OPCJONALNE 1 2 3 4 5 6
_ PROSTY DRAZEK REAKCYJNY ~DRAZEK REAKCYJNY DRAZEK REAKCYJNY UCHWYT DO TULEJA
DRAZEK REAKCYJNY DO UKSZTALTOWANIA TYPUS ZDODATKOWA NASADKA ~ PODWIESZANIA OCHRONNA
ECP100-R/ ECP190 / ECP190-R 615596 009 5 615596 010 0 6155960110 N/A 6155710720 6155731315
ECP550 / ECP550-R 615596 012 5 615596 013 0 615596 0150 615956 014 0 6155710720 6155731315
ECP950 / ECP950-R 615596 016 5 615596 017 0 615596 019 0 615596 018 0 6155710720 6155731315
ECP1500 615596 109 5 615596 110 0 615596 1120 615596 1110 6155710720 6155731315

ECP2100/ECP3000 / ECP4000 NIEDOSTEPNE W ZESTAWIE NIEDOSTEPNE  NIEDOSTEPNE  NIEDOSTEPNE 6155731315




Klucze elektryczne katowe - CVICII

5 do 200 Nm (3.7 do 147.5 ft.Ib) - 200 do 1480 rpom

MODEL H a1 a2
‘mm|in.‘mm|in.‘mm|in.
ECA15 455 18 28 110 270 1.06
ECA20 - ECA30 455 18 28 110 270 1.06
ECA40 515 20 35 140 270 1.06
ECA60 575 23 40 1.60 305 1.20
ECA70-ECA90-ECA115 660 26 45 177 370 146
ECA125 - ECA150 69.0 27 50 197 420 165
ECA200 860 34 60 236 420 1.65 Akcesoria: strona 50 }}}

OZN. MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY | KWADRAT MOMENTU OBROTOWA

C | in | Nm | ftlb [ obr/min/230V [ obrimin10V ] _mm | _in__| kg | b

A ECA15 6151651920 3s 5-15 3.7-1 1140 855 406 16.0 1.3 29
A ECA20 615165100 0 3l 7-20 5.2-15 1480 1110 431 16.9 1.7 3.7
A ECA30 6151651010 % 10-30 74-22 1140 855 431 16.9 1.7 37
B ECA40 615165102 0 3l 13-40 9.6-29 900 675 A4 174 1.8 4.0
B ECA60 615165103 0 g 20-60 14.7-44 570 427 453 17.8 1.9 42
c ECA70 615165104 0 'f2 23-70 16.9-52 690 517 538 21.2 33 7.3
C ECA90 6151651050 12 30-90 22.1-66 550 412 538 21.2 33 73
c ECA115 615165106 0 'f2 39-115 28.7-85 380 285 538 21.2 33 7.3
C ECA125 615165188 0 12 40-125 29.5-92 360 270 541 213 3.6 79
c ECA150 615165189 0 2 50-150 36.8-111 300 225 541 213 3.6 79
D ECA200 615165190 0 %a 70-200 51.6-147 200 165 591 23.3 3.8 8.4

‘.l




e

r

Klucze elektryczne proste - CVICII

2do 120 Nm (1.5 do 88.5 ft.Ib) - 400 do 2065 obr/imin

Akcesoria: strona 50 }}}

OZN. MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY MOMENTU OBROTOWA

| in__ | Nm | ftb___]obrmin/230V obrimin/10V ] mm__| _in___| kg | b

A ECD5 615165068 0 SzeSciokat '/ 2-6 1.5-4.4 2065 1548 346 13.6 1.0 24

B ECD20 615165093 0 SzeSciokat '/ 7-20 5.2-15 1560 1170 388 153 1.5 33

B ECD30 6151650940 Kwadrat 3/s 10-30 7.4-22 1100 825 380 15.0 1.5 33

c ECD50 6151650950 Kwadrat 3/s 16-50 11.8-37 1030 300 456 17.9 26 5.7

C ECD70 6151650960 Kwadrat '/2 23-70 16.9-52 650 487 461 18.1 2.6 5.7

c ECD120 6151650970 Kwadrat '/ 40-120 29.5-88 400 772 488 19.2 3.1 6.8
-




Elektryczne wrzeciona do zabudowy - CVICII

0.12do 16 Nm (1.1 do 141.6 in.Ib) - 840 do 2000 obr/min

Gfowica z odsadzeniem dla ztgcz
umieszczonych w niewielkiej odlegtosci
od siebie (minimum 19mm)

e g

Automatycznie dostosowuje skok w
Jjednostkach wielowrzecionowych z watkiem
teleskopowym

tatwy montaz wrzeciona dzieki
kotnierzowi montazowemu

L
42.2 166.8 (6.57")
(1.66") 25(1") 24(0.94")
[ (m rie) [ rie)
® Q |
.——4_’
;r ® I ’J
S
240 (1.57") 236 (1.42") 236 (1.42")

Akcesoria: strona 50 }}}

OZN. MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY MOMENTU OBROTOWA

-——“-m--m_m“m“

A ECSF06 6151655010 Szesciokat 1/4F  0.12-0.6 1.1-63 2000 285 1.2 0.6 1.3
A ECSF2 6151655020 Szesciokat 1/4F  0.45-1.8 4.0-15.9 2000 285 1.2 0.6 1.3
A ECSF4 615165503 0 SzeSciokat 1/4 F 1.0-4.0 8.8-35.4 2000 285 1.2 0.6 1.3
A ECSF7 615165 504 0 SzeSciokat 1/4 F 1.9-75 16.8-66.4 1800 285 1.2 0.7 1.5
A ECSF10 6151655050 SzeSciokat 1/4 F 2.5-10 22.1-88.5 1340 285 1.2 0.7 1.5
A ECSF16 615165 506 0 SzeSciokat 1/4 F 4.0-16 354-141.6 840 285 1.2 0.7 1.5




Elektryczne wrzeciona do zabudowy - CVICII

2.5 do 1350 Nm (1.8 do 995 ft.Ib) - 39 do 2067 obrimin

Akcesoria: strona 51 }}}

Informacje dot. narzedzi serii MC z gtowicg odsadzong dostepne u regionalnego inzyniera sprzedazy

OZN. | MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC WRZECIONO |MIN. ODLEGLOSC| DLUGOSC CIEZAR
RYS. KATALOGOWY | KWADRAT MOMENTU OBROTOWA TELESKOPOWE 0D OSI

| i | Nm | ftlb Jobrimin/230 Viobrimin/M0V] _mm | _in. | _mm | _in._|_mm | in_| kg | b

A MC35-10 6151651070 % 2.5-8 1.8-5.9 2067 1344 50 197 432 1.7 2716 109 17 37
A MC35-20 6151651080 %l 5-15 3.7-11 2067 1344 50 197 432 1.7 301 118 20 44
A MC38-10 6151651090 % 10-30 7.4-22 1287 837 50 197 432 1.7 347 137 20 44
A MC38-20 6151651100 3 15-45 11-33 1092 710 50 1.97 432 1.7 347 137 2.0 44
B  MC51-10 6151651110 2 25-70 18-52 650 423 50 197 512 2.0 366 144 29 64
B MC51-20 6151651120 2 45-135 33-99 403 262 50 197 512 2.0 393 154 35 77
B  MC60-10 6151651130 2 30-60 22-44 923 600 50 197 60.2 24 M7 164 48 106
B MC60-20 6151651140 3 60-110 44-81 507 330 50 1.97  60.2 24 417 164 48 106
B MC60-30 6151651150 %a 80-190 59-140 299 195 50 197 60.2 24 453 178 52 1.5
C MC80-10 6151651160 3 100-195 74-144 286 186 60 236 802 32 480 189 9.8 216
C MC80-20 6151651170 %a 150-300 110-221 195 127 60 236 802 3.2 480 189 9.8 216
C MC80-30 6151651180 1 220-420 162-309 130 85 60 236 802 3.2 480 189 9.8 216
C MC80-40 6151651190 1 270-550 199-405 N 59 60 236 802 3.2 480 189 9.8 216
D MC106-10 6151651200 1 500-1100 368-811 52 34 60 236 106.2 4.2 556 219 15.0 331
D MC106-20 6151651210 1 600-1350 442-995 39 25 60 236 106.2 4.2 566 219 15.0 3341

-

g—




Elektryczne wrzeciona do zabudowy - CVICII

15 do 550 Nm (11 do 405 ft.Ib) - 91 do 1092 obr/min

Akcesoria: strona 51 }}}

OZN. | MODEL NUMER WRZECIONO ZAKRES PREDKOSC WRZECIONO |MIN. ODLEGLOSC DLUGOSC | CIEZAR
RYS. KATALOGOWY |KWADRAT MOMENTU OBROTOWA TELESKOPOWE OD 0SI L

| in [ Nm | ftiblobr/min230V obrimin0V] mm | in. | mm_| in__| mm | in_| kg [ Ib.J

A MCL38-20 6151651240 3g 15-45 11-33 1092 710 50 197 432 17 1405 55 3 66

B  MCL51-20 6151651250 ' 45-135 33-99 403 262 50 1.97 512 20 1660 65 4 88

B MCL60-20 6151651260 34 60-110 44-81 481 313 50 197 602 24 1780 70 6 132

B MCL60-30 6151651270 %a 80-190 59-140 312 203 50 1.97 602 24 1780 70 6 132

C  MCL80-40 6151651280 1 270-550  199-405 91 59 60 240  80.2 32 2410 95 11 242
. -

= e T




System pozycjonowania Posco 500

Wydajna i ekonomiczna
ochrona przed defektami
Gtéwnymi  elementami  systemu

Posco 500 sg jednostka sterujgca
oraz statyw wyposazony w enkodery.
Posco 500 umozliwia operatorom
operacje dokrecania we wtasciwej
sekwencji z prawidlowym momentem
oraz witasciwym narzedziem
ustawionym w odpowiedniej pozycji.

Zwigkszona wszechstronnnos¢
operatorow

Istotng cechg systemu Posco jest
posiadanie instrukcji krok po kroku,
ktéra efektywnie redukuje potrzebe
szkolenia operatoréw i pozwala
im na bezproblemowg zmiane
wykonywanej operacji bez ryzyka
obnizenia jakosci.

Obrotowy enkoder absolutny

Obrotowy enkoder absolutny 0

Statyw z enkoderami X/Y
z osig x-ly - opcja dodatkowa

Elastycznos$é¢ i kontrola

Zastosowanie jednostki sterujgcej
w  potgczeniu ze  statywem
wyposazonym w enkodery pozwala
na prawidtowe ustawienie narzedzia
w czasie operacji. Dzieki
cyfrowym sygnatom wejscia
i wyjscia sterowniki PLC uzyskujg
potwierdzenie wykonanej operacji.

Latwos¢ programowania

System Posco 500 pozwala na
programowanie  cyklu  operacji

poprzez tryb 'samouczenia si¢' oraz
zapewnia wykonanie poszczegolnych
jej krokow we wiasciwe]j kolejnosci
i przy najbardziej optymalnych
warunkach.

Cyfrowe 1/0

Narzedzia elektryczne
i pneumatyczne

D53-20S X/Y 615 397 018 0 Odczyt kodéw kreskowych 615927 5710
D53-20 X/Y 615396 933 0 Zaawansowany tryb programowania 615927 572 0
D53-20 X 615396 9310 Oprogramowanie PC- 1 licencja 615927 573 0
D53-20 Y 615 396 932 0 Oprogramowanie PC- 5 licenciji 615927 574 0
D53-70 X/Y 615 396 936 0 Oprogramowanie PC- 10 licencji 615927 5750
D53-70 X 615396 934 0 Obstuga systemu zapewnienia jakosci FAS 615936 048 0
D53-70 Y 615 396 9350

POSCO 500

NUMER KAT.

UCHWYTY DLA NARZEDZI max 20Nm

NUMER KAT. Posco 500 wersja stacjonarna 615932 656 0
Uchwyt @25-41mm (1-1.6") 615 396 616 0 E°SC°5%%°dwerS’? stacjonarna* rozs.z;we/W{N W 21: ggz 255,: g
Uchwyt @40-50mm (1.57-1.97") 615 396 628 0 0sCO o montazu na pow. pionowej + rozsz. We/Wy

INNE NUMER KAT.

KABLE

5

&

LGN Modut selektora bitow 615 929 025 0
Kabel Posco 500 / Selektor bitow 615917 533 0 Zestaw do montazu 615930 777 0
Kabel Posco 500 / Wejscie-Wyjscie CVI 615917 534 0 Adaptor AC/DC 90-260V/24V 30 W 615936 047 0
Kabel Y RS232 615917 536 0 Dodatkowe porty /O 615929 026 0

-




Akcesoria

ECS/ECP/ECA/ECD

AKCESORIA W ZESTAWIE

POZYCJA NUMER KAT.
1 Uchwyt boczny dla ECP wersje L/S/LT 467033
2 Uchwyt do podwieszania dla ECP.LT 467003
2 Uchwyt do podwieszania dla ECS 205049 537 3
3 Uchwyt do podwieszania dla ECA15/20/30/40/60 / ECD 615571 056 0
3 Uchwyt do podwieszania dla ECA90/115/125/150/200 615571050 0
*Koncowka napedowa 3/s" dla ECA15/20/30/40/60 615770028 0
4 Uchwyt do zamocowania drazka reakcyjnego dla ECD20/30 615396 1910
4 Uchwyt do zamocowania drgzka reakcyjnego dla ECD50/70/120 615 595 259 0
5 Wydtuzona dzwignia uruchamiajgca dla ECD5 615396 584 0

AKCESORIA OPCJONALNE

POZYCJA NUMER KAT.
6 Uchwyt reakcyjny dla ECS 615397016 0
7 Uchwyt boczny o wysokiej odpornosci dla ECP wersje L/S/LT 6153970120
8 Zigcze obrotowe 90° dla EC 615396 300 0
3 Uchwyt do podwieszania dla ECSA 615571080 0
= Obrotowy uchwyt do podwieszania dla ECP L/S 615396 1210
9 Obrotowy uchwyt do podwieszania dla ECP HT 6155710720
10 Obrotowy uchwyt do podwieszania dla ECA20/30/40/60 / ECD5/20/30 615396 228 0
10 Obrotowy uchwyt do podwieszania dla ECA70/90/115/125/150/200 / ECD506 615396 229 0
* Kabel o dlugosci 4m dla ECP.LT 615917420 0
» Uchwyt do zamocowania drazka reakcyjnego dla ECD20/30 615396 1910
11 Uchwyt do zamocowania drazka reakcyjnego dla ECAGO 615 396 226 0
11 Uchwyt do zamocowania drazka reakcyjnego dla ECA70/90/115/125/150 615396 227 0
* Uchwyt do zamocowania drazka reakcyjnego dla ECA200 615396 230 0
12 Wydtuzona dzwignia uruchamiajgca dla ECA/ ECD 615396 584 0
= Uchwyt narzedzia dla ECD5 615396 616 0
* Uchwyt narzedzia dla ECS 615396 616 0

13 Tuleja ochronna dla ECP HT

Wrzeciona teleskopowe dla ECS-M20/ECSF

6155731315

14 Przejsciowka do podtaczania bitow 103782

15 Watek teleskopowy o skoku 25mm (1"), wrzeciono o przekroju kwadratowym 3/s" 108352

16 Wspornik watka 108412
Zestaw montazowy dla ECS-M20/ECSF

17 Zestaw montazowy do ptyty 205052876 3

18 Kotnierz montazowy 205052 8753
Glowica przesunieta i watek teleskopowy

15 Watek teleskopowy o skoku 25mm (1"), wrzeciono o przekroju kwadratowym 3/s" 108352

19 Gtlowica z odsadzeniem 30mm (/1") 384993
Przej$ciowka do podtaczania bitow

20 Redukcja z kwadrat 3/s" do sze$ciokat /4" 108322




Akcesoria

ECS/ECP/ECA/ECD

Kabel dla ECP / ECA/ECD

« Kabel do kluczy
elektrycznych 6159174610 6159174620 6159174640 615917 4650

_ * Przedtuzacz do ECS 6159172220 6159172240 6159172250 6159172260 6159172270 6159172280
» Selektory nasadek i bitow
m « Selektor nasadek (brak nasadek w zestawie) 615936 0050
= Selektor bitow (brak bitdw w zestawie) 615929 5350
* Kabel do selektora nasadek 6159172410 6159172420 6159172440 6159172450
- Kabel do selektora bitow 6159175350
Panel kontrolny
+_Panel kontrolny 615936 0010
* Zestaw ztaczy montazowych dla MC35-10 do MC51-20 615396 198 0
« Zestaw ztgczy montazowych dla MC60-10 do MC106-20 615396 199 0
Uchwyt przetwornika dla narzedzi MC
+ Kwadrat 3" dla MC35/MC38 615396 426 0
* Kwadrat '/2" dla MC51/MC60.10 615396 427 0
* Kwadrat 3/+" dla MC60.20/MC60.30 615396 428 0
* Kwadrat 34" dla MC80.10/MC80.20 615396 429 0
* Kwadrat 1" dla MC80.30/40/MC106 615396 4300
Kable do narzidzi MC i MCL
* Kabel potaczeniowy 6159172320 6159172340 6159172350 6159172360 6159172370 6159172380

* Przedtuzacz kabla potaczeniowego 6159172220 6159172240 6159172250 6159172260
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ESP C
Petna kontrola procesu montazu

Blokowanie narzedzia po przekroczeniu [l
ustalonego czasu cyklu oraz automatyczna
zmiana kierunku obrotow

OK/NOK
sygnalizacja
btedu w
przypadku
ponownego
dokrecania tej
samej Sruby

[ Wejscie/Wyjscie w celu integracji z PLC
dla uzyskania wielofunkcyjnosci

tatwy w uzyciu
Elastyczna klawiatura

Kontrola predkosci na wszystkich etapach operacji: start, dokrecanie, faza koncowa

Predkos¢ (obr/min)

Powolny  Faza dokrecania

Faza koncowa

start
Osiagniety
moment
. >
Czas (sek.)
Parametry Regulacja momentu, regulacja czasu wolnego startu, predkosci dokrecania, czasu fazy dokrecania

i koncowej dla ztgcz twardych, automatyczna zmiana obrotow, ochrona przeciwko ponownemu
dokrecaniu, zatrzymanie narzedzia po uptywie okreslonego czasu, wybor jezyka (FR, EN, E, P, ESP, 1)
Wyjscia Osiagniety moment, Narzedzie w cyklu, Sygnalizowanie btedu,
Wejscia Start z zewnatrz, zmiana obrotéw z zewnatrz, zatrzymanie z zewnatrz

MODEL NUMER ZAKRES ZASILANIE » WYMIARY » CIEZAR
KATALOGOWY MOMENTU SZEROKOSC | WYSOKOSC | GLEBOKOSC

ESPC 220V 615165480 0 0.5-15 4.4-132.7 AC 230 50Hz 195 7.7 89 35 154 6.0 34 74
ESPC110V 615165484 0 0.5-15 4.4-132.7 AC120 60Hz 195 7.7 89 35 154 6.0 34 74
ESPCLT 220V 6151654810 0.5-7.0 44-61.9 AC230 50Hz 195 7.7 89 35 154 6.0 34 74
ESPCLT110V 6151654850 0.5-7.0 44619 AC120 60Hz 195 7.7 89 35 154 6.0 34 74
ZESTAW STARTOWY zamawia sie razem ze Przyklad zaméwienia

it S e

A UK 615917 202 0 Sterownik programowalny ESP C LT 220V 6151654810
B USA 615917 203 0 ‘ Zestaw startowy UK 615917 2020
c Europejska 6159172010 H& B ;
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Wkretaki niskonapieciowe
Zakres momentu

Wydajnos¢ wkretakéw elektrycznych - Seria SLC

ZAKRES PREDKOSCI KSZTALT
obr/min
L] |
SLC 30/ ESP C(A)LT % . 400-1200 Proste - Katowe
Pistoletowe - Wrzeciono
SLC 100/ ESP C(A)LT Z'aclzemifkkiel | 130-400 Proste - Katowe
Ztacze twai'de | | | Pistoletowe - Wrzeciono
. SLC 100/ ESP C(A) | Z'aclze "'i?kkiel N 200-600 Proste
IZlqclzetwalrﬂe SR Pistoletowe - Wrzeciono
Ziacze migkkie i twarde Katowe
SLC 150/ ESP C(A)LT znqusmi.l,m.l S 70-220 Proste
Zlqc|1.e twarde | | | | | Pistoletowe - Wrzeciono
SLC 150/ ESP C(A) | chln milekkiol e e e e e 100-320 Proste
Ziacze twarde Pistoletowe - Wrzeciono
Moment Nm 0051152 3 4 5 6657 8 9 10 11 12 13 14 15 16

Wkretaki proste i katowe -SLC
€ p q @

0.5 do 15 Nm (4.4 do 132.7 in.Ib) - 70 do 1200 obr/min

i —— e

2187987 7357 (9.067)

49 (1.93")

W=

10(0.39")

419(165")

20(079"

38 (1.49")

Akcesoria: strona 63 }}}

| in L obrmin ] Nm | indb | Nm | indb | kg 1 b
PROSTE - NISKONAPIECIOWE - KONTROLA POBORU PRADU - ODCIECIE ZASILANIA

A SLC030-L1200-C4Q 615 165500 0 s 4001200 052 444177 063 53265 05 11  ESPC(A)LT
A SLC100-L600-C4Q 615 165 466 0 s 130-400 054  44-354 086 74531 05 11 ESPC(A)LT
s 200-600 208 177-708 2010 177-885 05 11  ESPC(A)
s 70-220 056 44531 157 133619 05 11  ESPC(A)LT
A SLC150-L320-C4 615 165 467 0
@ s 100-320 2012 177-1062 2015 177-1327 05 11 ESPC(A)
KATOWE - NISKONAPIECIOWE - KONTROLA POBORU PRADU - ODCIECIE ZASILANIA
B SLC030-L1200-C90A4H 6151654780 s 4001200 052 44477 063 53265 07 15 ESPC(A)LT
s 130-400 054  44-354 086 71531 07 15 ESPC(A)LT

B SLC100-L600-C90A4H 6151654790
fa 200-600 208 17.7-708  2.0-10 17.7-88.5 0.7 1.5 ESP C(A)




Wkretaki pistoletowe SLC
@ € P

0.5do 15 Nm (4.4 do 132.7 in.Ib) - 70 do 1200 obr/min

167.5 (6,59")

936 {1.42")

159.1 (6.26")

Akcesoria: strona 63 }}}

| | i | _obimin | Nm | inb | Nm_ | inlb | ko | b |
PISTOLETOWE - NISKONAPIECIOWE - KONTROLA POBORU PRADU - ODCIECIE ZASILANIA

A SLC030-P1200-C4Q 615165 488 0 s 4001200 052 444177 063 53265 06 1.3 ESPC(A)LT
s 130-400 054  44-354 086 71531 06 13  ESPC(A)LT
A SLC100-P600-C4 615165462 0
a s 200-600 208 177-708  20-10 177-885 06 1.3  ESPC(A)
s 70-220 056 44531 157 133619 06 13  ESPC(A)LT
A SLC150-P320-C4 615165463 0
@ s 100-320 2012 17.741062 2015 1771327 06 13  ESPC(A)
PISTOLETOWE Z ZASILANIEM OD GORY - KONTROLA POBORU PRADU - ODCIECIE ZASILANIA
B SLC030-T1200-C4Q 615165 489 0 s 4001200 052 444177 063 53265 06 13 ESPC(A)LT
B SLC100-T600-C4Q 615 165 464 0 s 130-400 054 44354 086 71531 06 13  ESPC(A)LT
s 200-600 208 177708 2010 177-885 06 1.3  ESPC(A)
B SLCA50-T320-C4Q 615 165 465 0 s 70-220 056 44531 157 133619 06 13  ESPC(A)LT
s 100-320 2012 1771062 2015 1771327 06 1.3  ESPC(A)

SLC - Automatyzacja - Uruchamiane z zewnatrz

0.5 do 15 Nm (4.4 do 132.7 in.Ib) - 70 do 1200 obr/imin

157(6.18")
132 (5.2")
245 (0.96")

040 (157
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RYS. MODEL NUMER | WRZECIONO |PREDKOSC OBROTOWA ZAKRES MOMENTU CIEZAR STEROWNIK
(%] M| orucbwy |00 woktiowom |z enwe| 2 e 2 woe e |
| | i | obimin | Nm | inb [ Nm [ inb | kg [ b [
AUTOMATYZACJA - JEDNOSTKI URUCHAMIANE Z ZEWNATRZ

A SLC030-F1200-C4Q 615165490 0 a 400-1200 0.5-2 44177  0.6-3 5.3-26.5 05 11 ESP C(A) LT
s 130-400 0.5-4 44-354 086 7.1-53.1 05 1.1 ESP C(A) LT
A SLC100-F600-C4 615165 468 0
Q s 200-600 208 17.7-70.8  2.0-10 17.7-885 05 1.1 ESP C(A)
A SLC150-F320-C4Q 615 165 469 0 a 70-220 0.5-6 4.4-53.1 157 133619 05 1.1 ESP C(A) LT
s 100-320 2012 17.7-106.2 20-15 17.7-1327 05 11 ESP C(A)




Elastyczny

ygodny w uzyciu

Wydajny

Szybka naprawa

Zaadaptowane do zastosowan w dziedzinie elektroniki
i montazu urzadzen. Seria wkretakéw niskonapigciowych SLK
posiada certyfikat ESD w celu zapewnienia ochrony
komponentéw elektronicznych




Wkretaki niskonapieciowe SLK

0.02 do 4.7 Nm (0.18 do 41.6 in.Ib) - 530 do 1000 obrimin

Sterowniki

RYS. | MODEL NUMER » WYMIARY, » CIEZAR
KATALOGOWY SZEROKOSC WYSOKOSC GLEBOKOSC
- ! | [ mm | in | mm [ in | mm | in | kg | b ]

E ESP1 6159326350 1 wkretak - zasilanie 100-240V 75 2.95 55 217 160 6.30 05 1.1
F ESP2 6159326360 2 wkretaki - zasilanie 100-240V 118 4.65 85 3.35 210 8.27 25 5.5

ZESTAW STARTOWY zamawia sie razem ze

sterownikiem. Zawiera: kabel zasilajacy

A UK 615917 2020
B USA 615917 2030 ‘ }
¢ Europejska 6159172010 A B] A

Zalecany cykl pracy: maksymalnie 15 srub na minute

Akcesoria: strona 63 }}}

| | _in___HiobrminlLoobrmin _Nm__| _inlb__lmmlin | kg I b | |
URUCHAMIANIE PRZEZ DOCISK - NISKONAPIECIOWE - ZE SPRZEGLEM ODLACZAJACYM

A SLK011-A1000-S4Q 6151652570 a 1000 700 0.10-1.18  0.88-104 218 86 048 1.06 24o0r32 ESP1 lub 2
A SLK015-A1000-S4Q 615 165 258 0 fa 1000 700 029157 257139 218 86 048 106 240r32 ESP1 lub 2
*  SLK017-A1000-S4Q 615165562 0 la 1000 700 0.39-1.76  3.45-156 260 102 060 132 240r32 ESP1 lub 2
B SLK022-A1000-S4Q 6151654730 la 1000 700 060-225 531-199 308 121 069 1.52 24 o0r32 ESP1 lub 2
*  SLK023-A750-S4Q 615165563 0 fa 750 520 0.59-235 522208 260 102 060 1.32 24o0r32 ESP1 lub 2
*  SLKO029-A530-S4Q 615 165 564 0 fa 530 370 0.78-2.94 6.9-26.0 260 10.2 060 132 240r32 ESP1 lub 2
B SLK031-A750-S4Q 6151654740 a 750 500 1.00-3.14 885278 308 121 069 152 240r32 ESP1 lub 2
B SLK047-A530-S4Q 6151654750 I 530 350 1.50-4.70 13.28-41.6 308 121 069 1.52 240r32 ESP1 lub 2
URUCHAMIANIE DZWIGNIA - NISKONAPIECIOWE - ZE SPRZEGLEM ODLACZAJACYM
C  SLK003-L1000-S4Q 6151652520 fa 1000 700 0.02-0.34 0.18-3.01 224 88 027 059 240r32 ESP1 lub 2
C  SLK007-L1000-S4Q 615 165 253 0 fa 1000 700 0.050.69 044611 224 88 027 059 240r32 ESP1 lub 2
C  SLK010-L670-S4Q 6151652540 a 670 470 0.10-098 0.88-8.67 224 88 027 059 24o0r32 ESP1 lub 2
*  SLK011-L1000-S4Q 6151652550 la 1000 700 010118 0.88-104 239 94 048 106 240r32 ESP1 lub 2
*  SLK015-L1000-S4Q 615165 256 0 a 1000 700 0.29-1.57  257-139 239 94 048 106 24o0r32 ESP1 lub 2
E  SLKO017-L1000-S4Q 615 165 559 0 fa 1000 700 0.39-1.76  3.45-156 260 102 060 1.32 240r32 ESP1 lub 2
D  SLK022-L1000-S4Q 6151654700 la 1000 700 0.60-225 531-199 308 121 0.70 1.55 240r32 ESP1 lub 2
E  SLK023-L750-S4Q 615 165 560 0 la 750 520 059-235 522208 260 102 060 1.32 240r32 ESP1 lub 2
E  SLK029-L530-S4Q 6151655610 a 530 370 0.78-2.94 6.9-26.0 260 102 060 132 24o0r32 ESP1 lub 2
D  SLK031-L750-S4Q 6151654710 fa 750 500 1.00-314 885278 308 121 0.70 1.55 240r32 ESP1 lub 2
D  SLK047-L530-S4Q 6151654720 fa 530 350 1.50-4.70 13.28-41.6 308 121 0.70 1.55 240r32 ESP1 lub 2




Seria ESP

Sterowniki ESP7 dla wkretakéw SLE

Port umozliwiajacy [}
podigczenie karty
rozszerzajgcej mozliwosci
urzadzenia (opcje 2,3,4,5)

] Zasilanie z mozliwoscig
dostosowania napiecia
AC230, 50Hz lub
AC120, 60Hz

Wyswietlacz LCD do
programowania i wyswietlania

Trzy przyciski
2y Przycisd . parametréw cyklu

przyspieszajg proces
programowania

Wskaznik petnego cyklu Mozliwos¢ montazu
urzgdzenia na Scianie

DANE TECHNICZNE

GLOWNE FUNKCJE WERSJE

OPCJA 1 OPCJA 2 OPCJA 3 OPCJA 4 OPCJA 5
STEROWNIK PROGRAMOWALNY

Programowanie zabezpieczone hastem v v v v v
Automatyczne rozpoznawanie narzedzia v v v v v
Przywracanie ustawien fabrycznych v v v v v
Auto Start v v v v v
Obroty prawe/lewe v v v v v
Wskaznik pracy narzedzia v v v v v
Funkcja liczenia cykli dokrecen v v v v v
KARTY ROZSZERZAJACE

Regulacja predkosci - Wolny start v v v v
Regulacja predkos$ci - Faza wkrecania v v v
Regulacja predkosci - Faza koricowa v v v v
Regulacja predko$ci odkrecania v v v
Automatyczna zmiana obrotow v v v
Kontrola dokrecania na podstawie poboru pradu v v
4 Grupy parametréw v v v
Mozliwosci systemu FAS (narzedzia uruchamiane dzwignia i przez docisk) v
Port interfejsu zdalnego v v v v

MODEL IR DLANARZEDZI | ZASILANIE Z MOZLIWOSCIA y WYMIARY v CIEZAR
KATALOGOWY DOSTOSOWANIANAPIECIA |  SZEROKOSC | WYSOKOSC | GLEBOKOSC
L | AC20 | _AC120 [ mm | in_| mm_ | in_| mm_ | in_| k| Ib_J
STEROWNIK PROGRAMOWALNY

ESP7 111362 SLE 50Hz 60Hz 143 56 212 83 115 45 5 113
KARTY ROZSZERZAJACE

OPCJA2 108242 021 046
OPCJA3i4 108252 025 055
OPCJA5 108262 03 075
ZESTAW STARTOWY zamauwia sig razem Przyktad zaméwienia

e e e ey o R
— Narzedzia - tylko modele z kontrolg sprzegta  SLE017-A1500-S4Q 1464864

A UK 615917 202 0 Sterownik programowalny ESP7 111362
B USA 615917 203 0 \ ‘ Karta rozszerzajaca Opcja 2 108242
[ Europejska 6159172010 I B S Zestaw startowy UK 615917 202 0




Elektryczne narzedzia montazowe

Opcje kontroli

OPCJA 2 - narzedzia ze sprzegtem odlaczajacym i regulacja predkosci obrotowej

Predkosc Faza wkrecania
25-100%
0.1-9.9 sek. Faza koncowa
25-100%
Wolny start
20-100% 0.1-9.9 sek.
0.1-9.9 sek. Odtaczenie
narzedzia
0 Czas
Parametry Tryb uruchomienia narzedzia, tryb dokrecania, odkrecania lub sygnalizacja zatrzymania narzedzia, wolny

start - programowanie dtugosci fazy i predkosci, faza wkrecania - programowanie dtugosci fazy i pred-
kosci, faza koncowa - programowanie dtugosci fazy i predkosci, tryb odkrecania - programowanie predkosci
Wyijscia Cykl zakonczony, cykl nieukonczony, uziemienie 24V DC
Wejscia Zmiana obrotow z zewnatrz, zatrzymanie z zewnatrz, +24V DC

OPCJA 3 — narzedzia ze sprzegtem odtaczajacym, regulacja predkosci obrotowej oraz automatyczng zmiang obrotow
OPCJA 4 — narzedzia typu Current- kalkulacja momentu dokrecania na podstawie poboru pradu z regulacja predkosci obrotowej oraz automatyczng zmiang obrotow

Predkos'éA Automatyczna zmiana obrotow PredkoééA Wstepne odkrecanie
Automatyczna
zmiana obrotow
20-100%
0.1-9.9 sek.
Wstt
Odtaczenie odsk%pcgiie Odtaczenie
i 20-100% i
narzedzia ’ 5409 sek. narzedzia »
0 0
Czas Czas
Parametry Jak w opciji 2 plus wybor programu (maksimum 4), czas wstepnego dokrecania czas trybu automatycznej
zmiany obrotoéw
Wyjscia Cykl zakonczony, cykl nieukonczony, uziemienie 24V DC
Wejscia Zmiana obrotéw z zewnatrz, zatrzymanie z zewnatrz, wybor programu, +24V DC

OPCJA 5 — Narzedzia typu Current lub ze sprzegtem odfaczajacym- kalkulacja momentu dokrecania na podstawie poboru pradu z regulacja predkosci
obrotowej oraz automatyczna zmiang obrotow, narzedzia typu Current z wysoka wartoscia momentu oraz zapewnienie jakosci dokrecania

Ta opcja posiada wszystkie cechy opcji 3 i 4 plus:

Moment Kontrola poboru pradu przy wysokich wartosciach momentu
Ta funkcja pozwala na wkrecanie w pierwszej fazie procesu montazu z wyzszym

momentem niz ten docelowy w fazie koncowe;j.

Tego typu rozwigzanie znajduje zastosowanie dla proceséw gdzie stosowane sg
Faza wysokich Faza koficoway Sruby tworzace gwint, Sruby samogwintujgce do cienkich blach lub miekkich

artosel momenty 1 tworzyw sztucznych, nakretki samohamowne, gwinty bez zachowanej osiowosci
. i komponenty kruche.
0 Czas
Moment : .

Ry System zapewnienia jako$ci
: System zapewnienia jakosci daje mozliwo$¢ zweryfikowania, czy wszystkie Sruby
: zostaty poprawnie dokrecone. Poprzez poréwnanie czasu trwania
: sygnatow elektrycznych odbieranych z narzedzia proces montazu moze by¢ kon-
! trolowany - wygenerowane zostang sygnaty wyjsciowe OK lub NOK. Sygnaty
! P wyjSciowe mozna zsumowac, aby wykazaé, ze wszystkie sruby zostaty dokre-

0 NOK OK  NOK Czas cone prawidtowo.

Parametry Jak w Opciji 2, 3i 4 plus obstuga FAS, obstuga wysokich wartosci pradu, ograniczenia czasowe dla FAS,
ilos¢ $rub w grupie (FAS), uruchomienie grupy (FAS), raport NOK - blokowanie narzedzia (FAS), tryb
wyboru sekwencji dokrecania.

Wyjscia Jak w opcji 2, 3 i 4 plus n $rub OK, n $rub NOK

Wejscia Jak w opcji 2, 3 i 4 plus resetowanie ostatniego cyklu, resetowanie wszystkich cykli, potwierdzenie NOK
w celu uznania NOK, uruchomienie grupy (utrzymywane podczas cyklu)




Wkretaki o duzej mocy

Zakres momentu

Wydajnos¢ wkretakéw elektrycznych - serie SLE

SLE012-A2000-54Q | 2000

SLE017-A1500-54Q 1400

SLE023-A1000-54Q 950

SLE032-A750-54Q 650

SLE047-A550-S4Q 500
Moment Nm 02 04 0.8 1.2 16 2 24 26 2.8 3.0 34 3.6 38 40 4.2 4.4 46 4.8

SLE012-L2000-S4Q

SLE017-L1500-S4Q 1400

SLE023-L1000-S4Q 950

SLE032-L750-S4Q 650

SLE047-L550-S4Q 500

SLE037-L200-S4Q 200
Moment Nm 0204 08 12 16 2 24 26 28 30 34 36 38 40 42 44 46 48

SLE026-A1500-C4Q

SLE030-A1000-C4Q 950

SLE036-A750-C4Q 650

SLE045-A550-C4Q 500
Moment Nm 0204 08 12 16 2 24 26 28 30 34 36 38 40 42 44 46 48

SLE026-L1500-C4Q

SLE030-L1000-C4Q 950

SLE036-L750-C4Q 650

SLE045-L550-C4Q 500
Moment Nm 0204 08 12 16 2 24 26 28 30 34 36 38 40 42 44 46 48

SLE012-T2000-S4Q

SLE017-T1500-S4Q 1400
SLE023-T1000-S4Q 950
SLE032-T750-S4Q 650
SLE047-T550-S4Q 500

Moment Nm 0204 08 12 16 2 24 26 28 30 34 36 38 40 42 44 46 48

SLE012-L2000-S90A4H 2000
SLE017-T1500-S90A4H 1400
SLE023-L1000-S90A4H 950
SLE032-L750-S90A4H 650
SLE047-L550-S90A4H 500

Moment Nm 0204 08 12 16 2 24 26 28 30 34 36 38 40 42 44 46 48




SLE - wkretaki proste

0.2do 4.7 Nm (1.8 do 41.6 in.Ib) - 200 do 2000 obr/min

‘ 272 (10.77) ‘ \ 272 (10.7") |

_ 91 (3.58" E _ 91 (3.58")
5 Obszar montazu

Obszar montazu oyt botznego

uchwytu bocznego >
131 (5.16") — 131 (5.16")

[ .
Obszar montazu Obszs?;tmontazu
statywu ywu

Akcesoria: strona 63 }}}

| in L obrmin | Nm | indb | Nm | __inlb | ko | Wb | _VDC |
URUCHAMIANIE PRZEZ DOCISK - NISKONAPIECIOWE - ZE SPRZEGLEM ODLACZAJACYM

A SLE012-A2000-S4Q 1464854 s 2000 02412 184106 0412 35106 064 14 40 ESP7
A SLE017-A1500-S4Q 1464864 s 1400 0217 184150 0417 35150 064 14 40 ESP7
A SLE023-A1000-S4Q 1464874 s 950 0223 18203 0423 35203 064 14 40 ESP7
A SLE032-A750-S4Q 1464884 s 650 02-32 18283 1532 133283 064 14 40 ESP7
A SLE047-A550-S4Q 1464894 s 500 0247 18416 1547 133416 064 14 40 ESP7

URUCHAMIANIE DZWIGNIA - NISKONAPIECIOWE - ZE SPRZEGLEM ODLI-\CZAJACYM
B SLE012-L2000-S4Q 1464904 s 2000 0412 35106 0412 35106 0.68 40 ESP7
B SLE017-L1500-S4Q 1464914 s 1400 0417 354150 0417 35150 0.68 1.5 40 ESP7
B SLE023-L1000-S4Q 1464924 s 950 0423 35203 0423 35203 068 15 40 ESP7
B SLE032-L750-S4Q 1464934 s 650 04-32 35283 1532 133283 068 15 40 ESP7
B SLE047-L550-S4Q 1464944 s 500 04-47 35416 1547 133416 068 15 40 ESP7
B SLE037-L200-S4Q 6151653730 s 200 04-37 35323 1137  97-328 068 15 40 ESP7

SLE - wkretaki proste

N

2.0do 4.5 Nm (17.7 do 39.8 in.Ib) - 500 do 1400 obrimin

| 272 (10.7")

N 91 (3.58")
Obszar montazu
uchvyytu bocznego

131 (5.16")

272 (10.7")

uchwytu bocznego
131 (5.16")

. 91(3.58")

Obszar montazu

Obszar montazu
statywu

Obszar montazu
statywu
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| in L obrmin | Nm | indb | Nm | __inlb | ko | Wb | VDC |
URUCHAMIANIE PRZEZ DOCISK - NISKONAPIECIOWE - KONTROLA POBORU PRADU - ODLACZANIE ZASILANIA

SLE026-A1500-C4Q 1465414 s 1400 2026 177-230 1416 123141 06 ESP7
A SLE030-A1000-C4Q 1465424 s 950 2430 212-265 1821 159185 06 1.3 40 ESP7
A SLE036-A750-C4Q 1465434 s 650 2436 212:318 1828 159247 06 13 40 ESP7
A SLE045-A550-C4Q 1465444 s 500 2445 212-398  19-38 168336 06 1.3 40 ESP7
URUCHAMIANIE DZWIGNIA - NISKONAPIECIOWE - KONTROLA POBORU PRADU - ODLACZANIE ZASILANIA
B SLE026-L1500-C4Q 1465884 s 1400 2026 177-230 1416 123141 064 14 ESP7
B SLE030-L1000-C4Q 1465894 s 950 2430 212-265 1821 159185 064 14 40 ESP7
B SLE036-L750-C4Q 1465904 s 650 24-36 212-318 1828 159247 064 14 40 ESP7
B SLE045-L550-C4Q 1465914 s 500 2445 212-398 1938 168336 064 14 40 ESP7




SLE - Wkretaki pistoletowe
€ P @

0.4 do 4.7 Nm (3.5 do 41.6 in.Ib) - 500 do 2000 obr/min

272 (10.7")

\ 145 (5.71")

130 (5.12")
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L in L obdmin [ Nm ] indb ] Nm L indb L kg b | VDC L
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - NISKONAPIECIOWE - ZE SPRZEGI’_EM ODLACZAJACYM

SLE012-T2000-S4Q 1465004 s 2000 0412  3.5-10.6 04-1.2 35-106 0.71 ESP7
A SLE017-T1500-S4Q 1465014 fa 1400 04-17  3.5-15.0 04-1.7 35-15.0 0.71 1.6 40 ESP7
A SLE023-T1000-S4Q 1465024 s 950 0423  3.5-20.3 0.4-2.3 35203 071 16 40 ESP7
A SLE032-T750-S4Q 1465034 fa 650 0432  3.5-283 1532 133283 071 16 40 ESP7
A SLE047-T550-S4Q 1465044 s 500 04-47 35416 1547 133416 071 16 40 ESP7

SLE - Wkretaki katowe
L
0.4 do 4.7 Nm (3.5 do 41.6 in.Ib) - 500 do 2000 obr/min

| 295 (11.61")

‘ 125 (4.92")
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RYS. MODEL NUMER | WRZECIONO [ REDKCS: OBROTONA ZAKRES ZAMONTOWANA CIEZAR | NAPIECIE| STEROWNIK
(M " loral0com sESciouAT bsuion|__tioweNtu _spRePmnsrrgzoia | || S
| | _in__ | obrimin | __Nm | inlb | _Nm | _inb_| kg | b | _VDC |
URUCHAMIANIE DZWIGNIA - NISKONAPIECIOWE - ZE SPRZEGLEM ODLACZAJACYM

A SLE012-L2000-S90A4H 1464954 s 2000 0412  3.5-10.6 04-1.2 3.5-10.6 40 ESP7
A SLE017-L1500-S90A4H 1464964 a 1400 0417 35150 04-1.7 3.5-15.0 0.81 1.8 40 ESP7
A SLE023-L1000-S90A4H 1464974 s 950 0423  3.5-20.3 0.4-2.3 35203 081 18 40 ESP7
A SLE032-L750-S90A4H 1464984 fa 650 0432  3.5-283 1532 133283 081 18 40 ESP7
A SLE047-L550-S90A4H 1464994 s 500 0447 35416 1547 133416 081 18 40 ESP7




Akcesoria

AKCESORIA W ZESTAWIE
POZYCJA SLC SLK SLE
* Uchwyt do podwieszania 615360 222 0 443703
1 Dodatkowy uchwyt dla modeli 550 obr/min 467033
* Klucze do regulacji sprzegta 69773/443713
+ Kabel narzedzia / sterownika L = 2.5m (8.2ft) 615360 223 0
* Kabel L =1.83m (6ft) 615360 001 0
AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA SLC SLK SLE .
1 Uchwyt boczny 615397 016 0 615396 8610 467033
* Ostona sprzegta dla wkretakow katowych 443863
2 Pierscien kolorowy (3) 615 397 008 5
3 Pierscien nastawu momentu dla SLK003 / 007 / 010 615225 053 0
3 Pierscien nastawu momentu SLK011/015 615225 054 0
3 Pierscien nastawu momentu SLK017 /023 / 029 615225 096 0
3 Pierscien nastawu momentu SLK022 /031 /047 615225090 0
4 Tuleja dla SLK003 /007 /010 615 225 065 0
4 Tuleja dla SLK011/015 615225 066 0
4 Tuleja dla SLK022 /031 /047 438963
* Zestaw 3 kolorowych pierécieni nastawu dla SLK022 / 031/ 047 6152250910
¢ Przediuzacz L = 2m (6.6ft) 615917 593 0
5 Kabel spiralny L = 2m (6.6ft) 615917 594 0
¢ Przejsciowka M20 615567 1320
* Kabel L=2.7m (9ft) 6153602170
6 Modut wolnego startu - SSCM1 6159326440
* Zestaw dzwigni uruchamiajacej 467853
Zestaw do zmiany spustu (wymagane 4 czesci)
* Przetgcznik 473803
* Przycisk 473743
* Sprezyna 473843
* Montaz spustu 473923
Sprezyna sprzegta dla modelu prostego SLE, Uruchamianie przez docisk - kontrola sprzegta
* Sprezyna sprzegta dla narzedzi o niskiej wartosci momentu, 0.2-0.4 Nm (1.8-3.5 in.Ib) 179923
Balansery i kabury
7 Balanser sprezynowy 50522 50522 50522
8 Balanser samoblokujacy 54422 54422 54422
 Klamra do podwieszania 615571 056 0
* Obrotowa klamra do podwieszania 615396 228 0
9 Ramie reakcyjne do mocowania do stotu 66542 66542 66542
10 Kabura na narzedzia DTH-42 107892 107892 107892
Statywy (dodatkowe informacje zob. strony 114-117)
11 Statyw D53-10 615804 5710 615804 5710 615804 5710
12 Statyw D53-20 388163 388163 388163
12 Statyw D53-20X o zwiekszonym zasiegu 388173 388173 388173
13 Statyw obrotowy D53-20S 615804 5720 615804 572 0 615804 572 0
* Opaska zaciskowa (do mocowania na gtowicy) 615396 616 0 615396 616 0
* Opaska zaciskowa (do mocowania na szczycie) 615 396 628 0 615 396 628 0
14 Ramie reakcyjne D57 408903 408903 408903
14 Ramie reakcyjne D57X, o zwigkszonym zasiegu 408913 408913 408913
15 Ramig reakcyjne obrotowe D58 408923 408923 408923
* Opaska zaciskowa (do mocowania na gtowicy) 615396 614 0 615396 614 0
* Opaska zaciskowa (do mocowania na szczycie) 615396 629 0 615396 629 0
Ramie reakcyjne teleskopowe (dodatkowe informacje zob. strona 117)
16 Ramie reakcyjne teleskopowe TRA12 615396 5320 615396 5320 615396 532 0
16 Ramie reakcyjne teleskopowe TRA25 615396 533 0 615396 533 0 615396 533 0
17 Przej$cidwka okragla do stojaka TRA 615 595 380 0 615595 380 0 615 595 380 0
System podsysu - do zaméwienia zestaw podsysu, tuleja prowadzaca, pompa wytwarzajaca podci$nienie
* Oslona sprzegta gwintowana 443833
* Zestaw do podsysu 108892
* Uniwersalna tuleja prowadzaca - z tworzywa sztucznego 464103
* Uniwersalna tuleja prowadzaca - stalowa 464093
* Pompa wytwarzajaca podcisnienie do stosowania z balanserami DU. Skrzynka raportujaca 51482
» Pompa wytwarzajgca podcisnienie AV201do stosowania z blokiem przygotowania powietrza 112063







Pneumatyczne narzedzia do montazu

Z odiaczaniem zasilania, bez odtaczania zasilania, z napedem
bezposrednim, z automatyczna zmiang kierunku obrotéw

@ Regulacja sprzegta z ochrong przed

4 ) Certyfikat ESD nieporzgdang manipulacjg
Ochrona komponentéw przed Integralno$¢ momentu oraz
wytadowaniem elektrostatycznym ochrona linii montazowej

Cylindryczne miejsce do zacisku
Lepsze pozycjonowanie i
poprawiona ergonomia zastosowania

Wygodne w uzyciu
Korpus zwezony na koncu
Ciche funkcjonowanie z miekkim gumowym uchwytem
i grzebieniem dotykowym
z mozliwoscig jego usuniecia
Z wbudowanym sprzezeniem zwrotnym
tatwa integracja z FAS3000
lub jednostkg kontroli procesu POSCO
Dla modeli uruchamianych dzwignig,

Uchwyt w ksztatcie litery
T zapewnia lepsze
wywazenie narzedzia Nowy, efektywny Sprzegto i silnik wydiuzajgce zywotno$¢ narzedzia

i komfort uzytkownika silnik Dryline™

Regulacja sprzegta
zabezpieczonego
przed uszkodzeniem

Uchwyt zapewnia
chwyt narzedzia

Wewnetrzny ttumik wylotowy w dwéch polozeniach

dla wyciszenia pracy

Wysoki komfort uzytkownika
i odpornos¢ na uderzenia

e o o

3 opcje sterowania

» Z odtgczeniem zasilania
» Bez odigczenia zasilania
* Z napedem bezposrednim

4

Operacja zmiany
kierunku obrotow
jedng reka dla
operatorow
praworecznych i
leworecznych

Budowa modutowa

65



Wybor narzedzi

Kryteria

* Rodzaj elementu mocujgcego/Komponentu  « Preferencje operatora i orientacja narzedzia
» Jakos¢ zigcza * Produktywnosé

» Zalecany moment * Dostep

Rodzaj elementéw mocujacych/Komponentéw

HLT / Ze sprzegtem $lizgowym /

: Ze sprzegtem odtaczajacym / )
Sruba maszynowa / Impulsowe / Ze sprzegtem Sruby z klejem
nakretka o Impulsowe

$lizgowym

. Ze sprzegtem odtaczajacym / -
Walcow_anle / HLT/ Impulsowe / Z napedem Nakretki samohamowne HLT / Ze sprzeglem slizgowym /
Ttoczenie gwintu b PR Impulsowe
ezposrednim
I Ze sprzegtem slizgowym / HLT / Otwory N
Samogwintujace M Z napgdem bezposrednim niewyosiowang : ]‘\\[ T HLT
Samogwintujace tworzywie Ze sprzegtem odfgczajacym / Otwgry )
sztucznym HLT ozmiennej HLT
$Srednicy

Ze sprzegtem $lizgowym /
Samowiercace w HLT/ Impulsowe / Z napedem Komponenty kruche HLT / Wkretaki Niskonapieciowe

bezposrednim

Ze sprzegtem $lizgowym /
Wirety do drewna m Z napedem bezposrednim




Dobér narzedzi

Wartosci momentu dal tacznika

SRUBY MASZYNOWE SRUBY TLOCZONE/ SRUBY SAMOGWINTUJACE/SAMOWIERCACE
WALCOWANE
ROZMIAR ZALECANY ZALECANY ROZMIAR ZALECANY
GWINTU MOMENT (Nm) MOMENT (Nm) GWINTU MOMENT (Nm)

M1.6 0.07 0.12 0.19 ST2.2 (B2)
M2 0.15 0.24 0.38 - - 05 ST2.9 (B4) 0
M2.2 0.19 0.31 0.51 - - - ST35 (B6) 1.8
M2.5 0.28 0.48 0.77 - - - ST4.2 (B8) 29
M3 0.51 0.85 14 19 23 14 ST4.8 (B10) 42
M3.5 0.8 1.34 22 3.0 36 - ST5.5 (B12) 6.7
M4 12 20 32 45 54 32 ST6.3 (B14) 9.1
M5 24 40 6.4 9.0 10.7 6.5

M6 41 6.8 10.9 15.3 18.3 1 ; o .
M8 9.8 16.3 26.1 36.8 44.1 26 Wspotczynniki konwersji
M10 19.3 322 515 72 86.9 52 Nm x 141.6 = oz in

M12 336 56 90 126 151 91 Nm x 8.851 = in Ib
I S

M18 14 190 304 428 513 Nm x 0.102 = kgf m/kpm

M20 160 266 426 598 718 Nm x 10.2 = kgf cm

M22 215 358 573 806 967

Wartosci dotyczace momentu nalezy stosowac jedynie orientacyjnie
Tabela zaklada, ze elementy mocujace sa nowe, lekko nasmarowane i standardowo wykonczone
Dla nakretek samohamownych z wktadka z nylonu +10%

Dla gwintéw niemetrycznych zaleca sie stosowac orientacyjnie nastepujace dane.
Zalecane maksymalne wartosci momentu - Gwinty UNC Zalecane maksymalne wartosci momentu - Gwinty UNF

ROZMIAR | KLASA JAKOSCIP | KLASA JAKOSCIS | KLASAJAKOSCIT ROZMIAR | KLASA JAKOSCIP | KLASA JAKOSCIS | KLASA JAKOSCIT
GWINTU GWINTU

s 543 4.00 10.3 7.60 1.1 8.19 s 6.28 4.63 1.9 8.78 12.9 9.51
RAD 1.2 8.26 21.3 15.71 23.0 16.96 516 12.5 9.22 23.8 17.55 25.7 18.96
% 19.9 14.68 37.9 27.95 40.9 30.17 g 22.7 16.74 432 31.9 46.6 34.4
The 31.9 23.53 60.7 44.77 65.5 48.31 The 35.9 26.5 68.2 50.3 73.6 54.3
2 48.8 36.00 92.7 68.37 100 73.76 112 55.4 40.9 105 774 14 84.0
96 70.4 51.92 134 98.83 144 106 %16 79.0 58.3 150 1M 162 119
5/ 97.4 71.84 185 136.45 200 147.5 5l m 81.9 210 155 227 167
34 178 131.3 338 249.3 364 268.5 34 195 144 370 273 399 294
Is 279 205.8 530 391 572 422 s 309 228 587 433 634 468
1 418 308.3 795 586 858 633 1 459 339 873 644 942 695
118 593 4374 1126 830 1216 897 18 667 492 1267 934 1368 1009
1 837 617.3 1591 173 1717 1266 1'a 925 682 1757 1296 1896 1398
1308 1096 808.4 2083 1536 2248 1658 138 1252 923 2378 1754 2567 1893
11 1456 1074 2767 2041 2987 2203 11 1642 1211 3119 2300 3367 2482

Klasa jakosci P = w przyblizeniu ISO 4.6 Klasa jakosci S/T = w przyblizeniu 8.8 Klasa jakosci S = ANSI Stopien 5




Wydajnos¢ i ergonomia

Dostep

P

90° Gtowice katowe

Crowfoot
Klucze z otwarta glowica katowa

45° Gtowice katowe

Typy uchwytu

w ksztatcie litery
‘P’ lub ‘T" w celu
dopasowaniatypu

Zwezona gtowica nakoncu w

Korzys$ci ergonomiczne ca n: W
celu polepszenia widocznosci

° Lel’(k|_e aplikacjii preferencji —— : Regulacja sprzegta
* Krotkie operatora Operqqg zmiany kierunku zabezpieczonego przed
+ Mate obcigzenie podczas obrotéwjedna reka dia uszkodzeniem

Uchwyt operatoréwpraworecznych

uruchamiania i leworecznych bezzadnych

modyfikacji

antyposlizgowyzawsze
w idealnej temperaturze

Uchwyt profilowany

/—— Poprawne
ukierunkowanie uchwytu

Uchwyt profilowany
Uchwyt
uzebrowany
umozliwia
wentylacje rak

Dzwignia regulowana

Uchwyt
typosli
anyposiizgowy Uchwyt antyposlizgowy
Ogranicznik
Regulacja
sprzegta zabezpieczonego
przed uszkodzeniem

Aby uzyskac niski stopien wibracji i wysokg wydajnosé procesu montazu jesli to mozliwe radzimy dobiera¢ narzedzia
ze sprzegtem odtgczajgcym

Ukierunkowanie narzedzia i preferencje operatora

Ksztatt P

Sruby samogwintujace/tioczace/nacinajace Stosowac ksztalt P - ramig operatora w jednej linii z korpusem narzedzia
Wielokierunkowos¢ Stosowac ksztatt P - pozwala na obrét nadgarstka w wymagane potozenie
Wiot powietrza od gory Mozna stosowac tylko ksztatt T

Wymagane narzedzie wywazone Stosowac ksztalt T - szczegdlnie z podajnikiem $rub

Zmiana kierunku obrotéw przyciskiem czy za pomoca pierscienia obrotowego

Wymagana szybka zmiana obrotow
Oczyszczanie gwintow
Nitonakretki/t aczniki gwintowe
Dtugi okres zmiany obrotéw

Nalezy stosowa¢ narzedzia ze zmiang obrotéw za pomoca przycisku
Nalezy stosowaé narzedzia ze zmiang obrotéw za pomoca przycisku (dla otworéw $lepych stosowac narzedzia z automatyczng zmiang obrotéw)

Nalezy stosowac narzedzia z automatyczng zmiang obrotéw

Nalezy stosowa¢ narzedzia ze zmiang obrotéw za pomoca pierscienia obrotowego

Uruchamianie przez docisk lub za pomoca dzwigni

Wiele cykli dokrecen
Wymagana praca jedna reka
Potrzeba wyosiowania elementéw

Nalezy stosowa¢ narzedzia uruchamiane przez docisk
Nalezy stosowac narzedzia uruchamiane przez docisk

Nalezy stosowa¢ narzedzia uruchamiane przez docisk lub za pomocg dzwigni + uruchamianie za pomocg spustu (tylko wersje SBP/SDP)




Budowa modutowa

Serie SD (EEE

Uruchamianie przez Uruchamianie

dzwignie przez dzwignie

Przycisk 471223 (wspdtpraca z |
Uruchamianie Zmiana obrotow za FAS) Automatyzacja
przez docisk pomoca pierscienia Przycisk Uruchamianie Uruchamianie przez
465013 471213 465043 przez dzwignie docisk, jednokierunkowe
Zmiana obrotéw Dzwignia Zmiana obrotow automatyczna 465073
za pomoca zabezpieczajaca Za pomocg zmiana kierunku Uruchamianie zdalne,
pierscienia Klucz z gtowicaot- pierscienia obrotow dwukierunkowe
465003 wartg 465063 465093 465053 465083

atvonane i Lot

465123 465133 \Ili\tlek;z;a’me

zawiera silnik zawiera silnik 473993
+465143

Uchwyt

w ksztalcie
litery T
205047916 3
+465143

W U

320 obr/min
Przektadnia
465163

:

510 obr/min 820 obr/min 1100 obr/mi 1470 obr/mi 2200 obr/min 3500 obr/min
Przektadnia Przektadnia Przektadnia Przektadnia Przektadnia Przektadnia
465173 465183 465193 465203 465213 465223

I
m Sprzegto m Sprzegto
=== oOdiaczajace ———  Slizgowe
Sprzegto Sprzegto gy 465313 465393
Sprzeglo odtaczajace $lizgowe 465303 465383
Wrzeciono 1/4" leworeczne 465293, 465283 465373, 465363 205047 5253 205 047 527 3
465513 205053 0413 465273, 465263 465353 205047 524 3 205047 526 3
I I
Cover |
474163
Wrzeciono
podwajnie
| Wrzeciono 1/4" zakonczone 1/4"
465513 465523
Crowfoot |
Gtowica
katowa Glowica
Kwadrat katowa
3/8" Kwadrat Pokrywa Pokrywa Pokrywa Pokrywa
473453 3/8" sprzegta sprzegta sprzegla sprzegta
205 047 605 3 465583 465453 465463 465433 465443
Glowica |
Eﬁm\ga t Crowfoot
" fomm 473471 Glovica Glovica
katowa katowa
475163
Kwadrat 1/4" Szesciokat 1/4"
465603 465593

Budowa modutowa, pojecie dla catej serii wkretakow

pneumatycznych firmy Desoutter




Wkretaki - zakresy momentu

W przypadku wkretakéw ze sprzegtem odtgczajgcym lub Slizgowym moment jest regulowany przy pomocy specjalnej sprezyny
zamontowanej w sprzegle.

Petny zakres wartosci momentu wraz z fabrycznymi ustawieniami sprezyny dla ztgczy elastycznych wedtug ISO5393 podano
w tabelach na nastepnych stronach. Ponizszy wykres podaje wartosci momentu dla opcjonalnych sprezyn sprzegta oznaczonych
odpowiednim kolorem i numerem czesci (niektére z nich dotgczone sg do poszczegdlnych narzedzi). Zgodnie z ogdlng zasada,
narzedzie powinno by¢é wyposazone w zamontowang sprezyne, ktéra zapewnia wymagany moment w zakresie od 20 do 80%
petnego zakresu roboczego.

Prosimy zwrdéci¢ uwage na fakt, iz zasieg momentu dla narzedzi o okreslonej predkosci obrotowej moze nieznacznie sie rézni¢
od wartosci podanych ponizej i dlatego tez podany wykres powininien by¢ stosowany jedynie dla celéw orientacyjnych.

Moment (Nm) 0 0102 03 04 05 06 07 0809 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

Ze sprzegtem odigczajacym
| ] 2!‘30443‘ (opcj‘a)

280433 (dostarczony)
280423 (zamont

2A89 owany)
280413 (dostarczony)

|
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
443523 (zamontowany) ‘

% 205046191 ) (zamontowany)

I I I I | \ \ \ \ \
179923 (zamontowany w SC/SCP/SCPT 2300) (dostarczony z SC/SCP/SCPT 1600-1100-550)

SCP/SCPT 1791 33 (zamontowany w SC/SCP/SCPT 1600) (dostarczony z SC/SCP/SCPT..éSOO—1 100-550)
| |
304853 (zamontowany w SC/SCP/SCPT..HOO-SSO)

| | | | |
U S U
205 050 783 3 (zamontowany w SC2...2200) (dostarczany z innymi modelami)
SC2 L' 205050 784 3 (zamontowany w SC2...1000/1500) (dostarczony z SC2...700/500)
# 2050492663 (zamontowany w SC2...500/700)
A A A D
461913 (zamontowany w SD/SDP/SDT 3500 2200) ‘

2050476253 (OpCja dla SD/SDP/SDT 1470 1100- 820 510 -320)
(opcja dla SD/SDP/SDT..820-510-320) 465783 (zamontowanyw SD/SDP 1470) ‘

SB..LR

SD/SDP 465773 zamontowanywSD/SDP/SD T..1100)
465763 (zamontowany w SDISDPISDT. 820-510-320)
(dosarczony z SDISDP. 510-320) s s s s o e | 465753
| | | | |
I O ) Y A ey s AN AV
443523 (zamontowany SBP/SCBP..3300-1600)
SBP/SCBP 461913 (zamontowany SBP/SCBP..1000-740-550)

Ze sprzegtem slizgowym

SCP/SCPT

179133 (fi tted on SC/SCP/SCPT 1600) (supphed on the others models)
304853 (flt‘ted on sc ) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

\ | \ | \ \ \ \ \ \
ﬁ 205 0.)0 783 3 (fi tted on SCZ 2200) (dostarczany z |nnym| modelam|)
|

SC2 205050 784 3 (zamontowany w SCZ 1000/1 500) (dostarczony z SC2...700/500)

2050492663 (zamontowany wSC2.. .500/700)
| | | | | | | |

| | l l [ | | [
461 91 3 (zamontowany w SD/SDP..3500-2200)
J 2050476253 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

‘ 465783 (zamortowany w SDISDP1470)

SD/SDP 465773 (zamontowany w SD/SDP..1100)
465763 (zamontowany w SD/SDP.820)
(zamoniowany w SDISDP. 510-320) s s s s ; ; ; ; L 465753
S S U S N SO AN A B
SBP 443523 (zamontowany w SBP 2300 1600) (dostarczony z SBP..1100-550)

461913 (zamontowanyw SBP. 1100- 550)
Z automatyczng z

2050476253 (opc;a)

‘ 46578 (dostarczony z SD...)
SD075/SD140 465773 (zam‘ontowanyw SD...)
465763 (zémont?wany w SD140-510,

(dostarczony z SD140-510) s s s ; ; 465753

| | | |
\ \ \ \ \ \
68448 (zamontowany w 2F189-PX-900)
2F189-PX 73318 (dostarczony z 2F189-PX-900)
| | | | | |

(zamontowany w 2F189-PX-600-400) : ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 251923
Il Il Il Il Il Il




Rodzaje narzedzi i zakresy momentu

Moment: Nm (in.Ib) 0 1 5 10 15 20 30 40 50 100 150 200 250
Ze sprzegtem odiaczajacym
Uruchamianie przez docisk ~ 2A8 9 [ 0.09-0.78 (0.8-6.9in.Ib)
SB I 0.2-25 (1.8-22.1in.Ib)
SC2 R (.5-6.5 (4.4-57.5 in.Ib)
sD ., 0.6-16.0 (5.3-141.6in.Ib)
Uruchamianie dzwignig SB I 0.5-4.7 (4.4-41.6in.lb)
SC2 e 0.5-6.5 (4.4-57.5 in.Ib)
SD [, 0.6-16.0 (5.3-141.6 in.Ib)

Uruchamianie przez docisk SBP

i przyciskiem spustowym [ 04-4.7(3.5-416in.lb)

Uruchamianie przyciskiem  SCBP / SCP I 0.4-4.7 (3.5-41.6in.Ib)

spustowym SDP e 1.0-16.0 (8.8-141.6/in.lb)
Uruchamianie przez docisk,

wlot powietrza pz gory SoT

Uruchamianie przyciskiem
spustowym, wlot powietrza z gory SCPT

[— 1.0-16.0 (8.8-141.6in.Ib)

[ 0.4-4.7 (3.5-41.6in.Ib)

Gtowica katowa SC I 0.4-4.7 (3.5-41.6in.lb)
sD 1, 2.5-27 (22.1-239in.Ib)
SH ). 2.5-200 (22.1-1770 in.Ib)
Ze sprzegtem odiaczajacym typu HLT
SC I 0.4-4.7 (35-41.6in.lb)
SCP I 0.4-4.7 (3.5-41.6in.lb)
Ze sprzegtem slizgowym
Uruchamianie przez docisk ~ SC2 [ 0.5-6.5 (4.4-57.5in.Ib)
SD s 0.6-10 (5.3-88.5 in.Ib)
Uruchamianie dzwignig SC2 I 0.5-6.5 (4.4-57.5n.Ib)
sD —0.6-10 (5.3-88.5 in.Ib)
SBP S 0.4-4.4 (3.5-38.9in.Ib)
Uruchamianie przez docisk ~ gcp I 0.4-4.4 (35-38.9 in.lb)

i przyciskiem spustowym

SDP —— 0.6-10 (5.3-88.5in.Ib)

Uruchamianie przez docisk, SDT

; h — 1- - i
wlot powietrza z gory 1-10 (8.9-88.5in.Ib)

Uruchamianie przyciskiem )
spustowym, wiot powietrza  géry SCPT S (.4-4.4 (3.5-38.91in.b)
Gtowica katowa SC I 0.4-4.4(3.5-38.9in.Ib)
SD I 2.5-19 (22.1-168 in.lb)

Z automatyczna zmiana kierunku obrotow

SD N 0.6-14 (5.3-124 in.Ib)
2F189 [ 1.6-15.6 (14.1-138in.Ib)

Z napedem bezposrednim

Uruchamianie przyciskiem

spustowym SDP . 1.0-14 (8.8-124 in.Ib)

Glowica katowa SD [ 1.5-13 (13.3-115in.Ib)

Klucz katowy H410 i i, 3-105(26.5-929 in.lb)

Moment: Nm (ft.Ib) 0 1 5 10 15 20 30 40 50 100 200 300 400 500

Uruchamianie dzwignig Ze sprzegtem odfaczajacym S 5-25 (4-18 ft.Ib)
Ze sprzegtem slizgowym I 20-31 (15-23 ft.Ib)

i L . 5-450 (4-332 ft.Ib)
Uruchamianie przyciskiem  Ze sprzegtem odtaczajacym

spustowym Ze sprzegtem slizgowym i uuuuunuunuunuunnuccuccucniiL 20240 (15177 ftIo)




Wkretaki - ze sprzegtem odtaczajagcym -
uruchamianie przez docisk

0.09 do 16 Nm (0.8 do 142 in.Ib) - 320 do 3500 obr/min

EET

Model oA 2B L t
mm (in.) mm (in.) mm (in.)
2A89.. 27 (1.06") 178 (7")
SB.. 32(1.26") 36 (1.42") | 197 (7.76")
SCc2 37.4(1.47") | 245 (9.65")
SD023..3500 | 38.7 (1.52") | 44 (1.73") | 227 (8.94")
SD035..2200 | 38.7 (1.52") | 44 (1.73") | 227 (8.94")
SD055..1470 | 38.7 (1.52") | 44 (1.73") | 253 (10")
SD075..1100 | 38.7 (1.52") | 44 (1.73") | 253 (10")
SD100..820 38.7 (1.52") | 44 (1.73") | 253 (10")
SD140..510 38.7 (1.52") | 44 (1.73") | 253 (10")
SD160..320 38.7 (1.52") | 44 (1.73") | 253 (10")

Rodzaje B i C, wrzeciono podwdjnie zakoriczone 1/4", ..
z opcjonalnym uchwytem bitéw o Srednicy 5mm Akcesoria: strona 88

RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC | SZESCIOKAT ZAKRES ZE CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT SRED.
KATALOGOWY| 0BROTOWA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA [POWETRZA| ~ WEW.
ABEG LMY PRZEWODU

| Jobominl in | Nm | inlb | _Nm__| inlb__| kg [lb.] Vs |cfm | _in__| mm | in J

A 2A89-A-1300 1225434 1300 3mm 0.09-056 0849 015043 1338 021 062 22 47 M5 3 s
A 2A89-A-700 1225514 700 3mm 0.09-075 0866 015043 1338 021 062 22 47 M5 3 s
A 2A89-A-400 1225694 400 3mm 0.09-0.78 0869 015043 1338 021 062 22 47 M5 3
A 2A89-A-1300 1223154 1300 Ia 0.09-056 0849 015043 1338 021 062 22 47 M5 3 I
A 2A89-A-700 1223234 700 a 0.09-0.75 0866 015043 1338 021 062 22 47 M5 3
A 2A89-A-400 1223314 400 la 0.09-078 0869 015043 1338 021 062 22 47 M5 3 s
B SB011-AB1600-S4Q 1460644 1600 a 0.4-11 3.59.7 0.4-11 3597 042 093 41 87 1l 5
B SB015-AB1100-S4Q 1460634 1100 la 04-1.5 3.5-13 04-15 3513 042 093 41 87 s 5 .
B SB025-AB750-S4Q 1460624 750 a 04-2.5 3.5-22 04-2.5 3522 042 093 41 87 1l 5
B SB025-AB500-S4Q 1460684 500 la 04-2.5 3.5-22 04-2.5 3522 042 093 41 87 s 5 .
C  SB011-AR1600-S4Q 1460524 1600 a 0.4-11 3.5-9.7 0.4-11 3597 042 093 41 87 1l 5
C  SB015-AR1100-S4Q 1460514 1100 fa 04-1.5 3.5-13 04-15 3513 042 093 41 87 s 5 .
C  SB025-AR750-S4Q 1460504 750 a 04-2.5 3.5-22 04-2.5 3522 042 093 41 87 1l 5
C  SB025-AR500-S4Q 1460564 500 la 04-2.5 3.5-22 04-2.5 3522 042 093 41 87 s 5 .
D  SC2-025-A2200-S4Q 205 147 2694 2200 a 0.5-2.5 4.4-22 0.5-2.5 44221 069 152 7.0 148 a 6
D  SC2-035-A1500-S4Q 205147 268 4 1450 "Ia 0.5-3.5 4.4-30.8 1.7-35  15.0-309 069 152 70 1438 s 6 '
D  SC2-045-A1000-S4Q 205 147 267 4 1000 a 0.5-4.5 4.4-39.6 1.7-45 15.0-39.8 069 152 7.0 1438 a 6
D  8C2-055-A700-S4Q 2051472664 700 "Ia 0.5-5.5 44484  3.0-55 265486 069 152 7.0 148 s 6 '
D  SC2-065-A500-S4Q 2051472654 480 a 0.56.5 44572 3065 265575 069 152 7.0 148 a 6
E  SD023-AB3500-S4Q 1462834 3500 Ia 1.0-2.3 8.9-20.3 1.0-2.3 89-20.3 0.73 161 87 184 s 10 3
E  SD035-AB2200-S4Q 1462824 2200 a 1.0-3.5 8.9-31 1.0-35 8931 073 161 87 184 a 10 3
E  SD055-AB1470-S4Q 1462814 1470 fa 0.6-5.5 53487 2055 17.7-487 089 196 87 184 a 10 3
E  SD075-AB1100-S4Q 1462804 1100 a 0.6-7.5 53664 2575 220664 089 196 87 184 a 10 3
E  SD100-AB820-S4Q 1462794 820 fa 0.6-10 53-885  3.5-10 31.0-885 089 196 87 184 a 10 3
E  SD140-AB510-S4Q 1462784 510 a 0.6-14 5.3-124 3.5-10 31.0-885 089 1.96 87 184 a 10 3
E  SD160-AB320-S4Q 1462774 320 la 0.6-16 5.3-142 3.5-10 31.0-885 089 196 87 184 a 10 3
F  SD023-AR3500-S4Q 1462764 3500 a 1.0-2.3 8.9-20.4 1.0-2.3 89204 073 161 87 184 a 10 3
F _ SD035-AR2200-S4Q 1462754 2200 fa 1.0-3.5 8.9-31 1.0-35 8931 073 161 87 184 a 10 38
F  SD055-AR1470-S4Q 1462744 1470 la 0.6-5.5 53-487 2055 17.7-487 089 196 87 184 s 10 3
F  SD075-AR1100-S4Q 1462734 1100 fa 0.6-7.5 53664 2575 221664 089 196 87 184 fa 10 3
F  SD100-AR820-S4Q 1462724 820 la 0.6-10 53-885  3.5-10 31.0-885 089 1.96 87 184 s 10 3
F_ SD140-AR510-S4Q 1462714 510 fa 0.6-14 5.3-124 3.5-10 31.0-885 089 196 87 184 fa 10 3
F _ SD160-AR320-S4Q 1462704 320 la 0.6-16 5.3-142 3.5-10 31.0-885 089 196 87 184 s 10 3




Wkretaki - ze sprzegtem odtaczajagcym -
uruchamianie dzwignia

0.4 do 16 Nm (3.5 do 142 in.Ib) - 320 do 3500 obr/min

tatwa integracja

B E z systemami
FAS3000 oraz POSCO
Zob. strona 76

SB... = 225 (8.86")

-

Model L
mm (inch)
SD023-..3500 | 252 (9.92")
SD035-..2200 | 252 (9.92")
O SD055..1470 | 278 (10.9")
SD075..1100 | 278 (10.9")
SD100..820 278 (10.9")
SD140...510 278 (10.9")
SD160..320 278 (10.9")
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(1.52")-| u

036 (1.42")
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$C2=257 mm (10.12")

55,4

037.4 (1.47")

SC2
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RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC | SZESCIOKAT ZAKRES ZE CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT SRED.
KATALOGOWY| 0BROTOWA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA [POWETRZA| ~ WEW.
WBIEGU ALONYN PRZEWODU

| Jobrminl in | Nm | inlb | _Nm__| inlb__| kg [ b | Vs |cfm | in__| mm]| in_J

A SB021-LR2000-S4Q 2051475094 2000 a 0.5-2.1 44186  0.5-21 44186 061 134 73 155 s 6 a
A SB021-LR1400-S4Q 205147508 4 1400 s 0.5-2.1 44-18.6  0.5-21 44186 061 134 73 155 I 6 s
A SB043-LR1050-S4Q 205147507 4 1050 a 0.4-4.3 3.5-38 0.4-2.1 35-186 061 134 73 155 s 6 a
A SB047-LR500-S4Q 2051475064 500 s 0.4-4.7 35416  04-21 35186 061 134 73 155 Ut 6 s
B  §C2-025-L2200-S4Q 2051472834 2200 a 0.5-2.5 4.4-22 0.5-2.5 44221 069 152 70 148 fa 6 a
B SC2-035-L1500-S4Q 205147 2824 1450 s 0.5-3.5 44-308  1.7-35 15.0-30.9 069 152 7.0 148 Ia 6 s
B SC2-045-L1000-S4Q 2051472814 1000 a 0.5-4.5 44-396 1.7-45 15.0-39.8 069 152 7.0 148 fa 6 a
B SC2-055-L700-S4Q 2051472804 700 a 0.5-5.5 44-484  3.0-55 26.5-486 0.69 152 7.0 14.8 fa 6 s
B  SC2-065-L500-S4Q 2051472794 480 a 0.56.5 44572  3.0-65 26.5-575 0.69 152 7.0 148 fa 6 a
C SD023-LB3500-S4Q 1463094 3500 fa 1.0-2.3 89204 1.0-2.3 89204 0.76 167 87 184 " 10 %
C SD035-LB2200-S4Q 1463084 2200 a 1.0-3.5 8.9-31 1.0-3.5 8931 076 167 87 184 fa 10 %
C SD055-LB1470-S4Q 1463074 1470 a 0.6-5.5 53487 2.0-55 17.7-48.7 092 2.03 87 184 " 10 %
C SD075-LB1100-S4Q 1463064 1100 s 0.6-7.5 53664 2575 221-664 092 203 87 184 a 10 g
C SD100-LB820-S4Q 1463054 820 fa 0.6-10 53-885 3510 31.0-885 092 203 87 184 " 10 %
C SD140-LB510-S4Q 1463044 510 s 0.6-14 5.3-124 3.5-10 31.0-885 092 203 87 184 a 10 s
C SD160-LB320-S4Q 1463034 320 fa 0.6-16 5.3-142 3.5-10 31.0-885 092 203 87 184 " 10 %
D SD023-LR3500-S4Q 1463024 3500 s 1.0-2.3 89204 1.0-23 89204 076 167 87 184 a 10 s
D SD035-LR2200-S4Q 1463014 2200 fa 1.0-3.5 8.9-31 1.0-3.5 8931 076 167 87 184 " 10 %
D SD055-LR1470-S4Q 1463004 1470 s 0.6-5.5 53-48.7  2.0-55 17.7-48.7 092 203 87 184 a 10 s
D SD075-LR1100-S4Q 1462994 1100 a 0.6-7.5 53664 2575 22.1-664 092 203 87 184 " 10 %
D SD100-LR820-S4Q 1462984 820 s 0.6-10 53-885  3.5-10 31.0-885 092 203 87 184 a 10 g
D SD140-LR510-S4Q 1462974 510 fa 0.6-14 5.3-124 3.5-10 31.0-885 092 203 87 184 "l 10 %
D SD160-LR320-S4Q 1462964 320 s 0.6-16 5.3-142 3.5-10 31.0-885 092 203 87 184 "fa 10 3l




Wkretaki - ze sprzegtem odtaczajagcym -
pistoletowe

0.4 do 16 Nm (3.5 do 142 in.Ib) - 180 do 3500 obr/min

i

Zob. strona 76

s 5 o

oA L
Model mm (in.) mm (|n ) Model mm (in.)
SBP.. 31(1.22") | 182 (7.17") SDT023..3500 | 212 (8.35")
~ O SCBP.. 31 (122" | 182(7.17") SDT035..1100 | 212 (8.35")
] SCP... 4(1.34") | 228 (8.97") SDT035..2200 | 212 (8.35")
6 2 SCPT... 34 (1.34") | 230 (9.06") ~ SDT055..1470 | 238 (9.37")
5 3 SDP023..3400 36 (142" | 194 (7.64") % SDT075..1100 | 238 (9.37")
-7 SDP035..2100 36 (1.42") | 194 (7.64") & SDT100..800 | 238 (9.37")
" SDP055..1400| 36 (1.42") | 220 (8.66") SDT140..510 | 238 (9.37")
oo SDP075..1050 36 (1.427) | 220 (8.66") 2 SDT160..320 | 238 (9.37")
m < SDP100..780 | 36 (1.42") | 220 (8.66")
»n ol SDP140..490 36 (1.42" | 220 (8.66")
SDP160..300 | 36 (1.42") | 220 (8.66")
SDP045..180 | 36 (1.42") | 220 (8.66")
Rodzaje D i E, wlot powietrza z gory Akcesoria: strona 88 F»

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC | SZESCIOKAT ZAKRES ZE CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT SRED.
KATALOGOWY | OBROTOWA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA [POWETRZA|  WEW.

WBIEG JALONYI PRZEWODU
[ |  Jobfmin| in. [ Nm | inlb [ Nm | inlb [ kg [ [Us |cfm | in [ mm| in ]

URUCHAMIANIE PRZEZ DOCISK | PRZYCISKIEM SPUSTOWYM

A SBP021-T2300-S4Q 1462144 2300 %+ 0421 35186 0421 35186 082 181 65 138
A SBP021-T1600-S4Q 1462154 1600 /s 04-21 35186 0421 35186 082 181 65 138 s
A SBP043-T1100-S4Q 1462164 1100 '+ 0443 3538 1843 159380 082 181 65 138 ks
A SBP047-T550-S4Q 1462174 550 s  04-47 35416 1847 159415 082 181 65 138 s

URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM

A SCBP021-T2300-S4Q 1466374 2300 a 0.4-2.1 35-186  04-2.1 35186 082 181 65 138 1l
A SCBP021-T1600-S4Q 1466364 1600 fa 04-2.1 35-186  0.4-2.1 35-186 082 181 65 138 'fs

A SCBP043-T1100-S4Q 1466354 1100 a 04-43 3.5-38 1843 15938 082 181 65 138 1l

A SCBP044-T740-S4Q 1466344 740 Ia 04-44 3.5-39 1844 16939 082 181 65 138 s

A SCBP047-T550-S4Q 1466334 550 a 04-47 35416 1847 159416 082 181 65 138 1l

B SCP021-T2300-S4Q 1456734 2300 la 04-2.1 35-186 0.4-09 3579 086 189 65 138 s

B SCP021-T1600-S4Q 1456744 1600 a 0.4-2.1 35-186  0.6-2.1 53186 086 189 65 138 1l

B SCP043-T1100-S4Q 1456754 1100 la 04-43 3.5-38 0.9-4.3 79-38 086 189 65 13.8 fs

B SCP047-T550-S4Q 1456764 550 a 0.4-47 35416 0947 79416 08 189 65 138 f

C  SDP023-T3400-S4Q 1465574 3400 Ia 1.0-2.3 89203 1.0-23 89203 09 198 90 19.1 s 10 3
C  SDP035-T2100-S4Q 1465564 2100 a 1.0-35 8.9-31 1.0-35 8.9-31 09 198 90 191 a 10
C  SDP055-T1400-S4Q 1465554 1400 la 1.0-55 89487 1.0-55 89487 10 220 90 191 Ua 10 3
C  SDP075-T1050-S4Q 1465544 1050 a 0.6-7.5 53664 2575 221664 1.0 220 90 191 a 10 %
C  SDP100-T780-S4Q 1465534 780 fa 0.6-10 53-885 3.5-10 31.0-885 1.0 220 90 191 s 10 3
C  SDP140-T490-S4Q 1465524 490 a 0.6-14 53-124  3.5-10 31.0-88.5 220 9.0 191 a 10 %
C __ SDP160-T300-S4Q 1465514 300 Ia 0.6-16 53-142  3.5-10 31.0-88.5 220 9.0 1941 s 10 3
c
D
D
D
D
D
D
D
D
R
E
E
E
E

s
s
s
s

o oo O

oo oo oo oo o
=

1.0
1.0
SDP045-T180-S4Q 2051467064 180 a 1545 133398 1545 133398 10 220 9.0 191 a 10
SDT023-T3500-S4Q 1465784 3500 Ia 1.0-2.3 89203 1.0-23 89203 11 242 90 1941 s 10 3
SDT035-T1100-S4Q 205147 6234 1100 a 1.0-35 8.9-31 1.0-35 8.9-31 1.0 220 90 191 a 10 %
SDT035-12200-S4Q 1465774 2200 "Ia 1.0-3.5 8.9-31 1.0-3.5 8.9-31 11 242 90 191 s 10 3

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

SDT055-T1470-S4Q 1465764 1470 a 2055 17.748.7 2055  17.7-48.7 242 9.0 191 a 10 %
SDT075-T1100-S4Q 1465754 1100 Ia 2575 221-664 2575 221664 242 9.0 191 s 10 3
SDT100-T820-S4Q 1465744 820 a 3.5-10 31.0-885  3.5-10 31.0-88.5 242 9.0 191 a 10 %
SDT140-T510-S4Q 1465734 510 fa 3.5-14 31.0-124  35-10 31.0-88.5 242 9.0 191 fa 10 %
SDT160-T320-S4Q 1465724 320 fa 3.5-16 31.0-142  35-10 31.0-88.5 242 9.0 191 a 10 %%

UCHAMIANIE PRZEZ DOCISK, WLOT POWIETRZA Z GORY
SCPT021-A2300-54Q 1458974 2300 '+  04-21 35186 04-09 3579 086 189 65 138 18
SCPT021-A1600-S4Q 1458934 1600 '  04-21 35186 06-21 53186 086 189 65 138 18
SCPT043-A1100-S4Q 1458894 1100 % 0443 3538 0943 79380 086 189 65 138 118
SCPT047-A550-S4Q 1458854 550 '  04-47 35416 0947 79416 086 189 65 138 18

U
s
s
s
s

Do oo




Wkretaki - ze sprzegtem odtaczajagcym HLT

0.4 do 4.7 Nm (3.5 do 41.6 in.Ib) - 550 do 1600 obr/min

SCP... =249 mm (9.8")
\ |
SC... =282 mm (11.1") ]

2 34
(1.34")

242
(1.65")
144 (5.67")

TYPOWY CYKL HLT

1 Narzedzie zaczyna nacinac/ttoczy¢ gwint -
naped bezposredni

2 Gwint jest nacinany/ttoczony, faza wkrecania
jest kontunuowana - naped bezposredni

3 Nastepuje kontakt ogranicznika gtebokosci
z elementem montowanym, zatacza sie sprzegto - o

4 Moment kqncowy o&agmety, sp?rzegio pracuje 09r:r’i‘i'g;”r:';'rggi'i‘:ic;;;”;::'aﬁ -
a wlot powietrza zostaje zamknigty bezposredniego na prace sprzegta

Etapy pracy narzedzi HLT

ZAKRES

[11
[4]
[2] [3]

2
T (HN

. an o E
L5 =t L N —)
OGRANICZNIKI GLEBOKOSCl

RYS. ER DLUGO RYS. |  NUMER T oA
KATALOGOWY KATALOGOWY
G T NED N U
c 440833 28 D 440863* 5 25

C 440843 48
C 440853 127

* Dostarczane z narzedziami

Akcesoria: strona 88 }}}

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC | SZESCIOKAT ZAKRES ZE CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT SRED.
ATALOGOWY | 0BROTOWA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA POWETRZAl ~ WEW.
NABEGU SONYH PRZEWODU

| Jobrminl in | Nm | inb | _Nm__| inlb__| kg | Ib._| Us | cfm | _in__| mm | in_J

A SCO009-L1600-HLT4M 1459644 1600 a 0.4-0.9 3.5-7.9 0409 3579 079 174 7 154 s 6 a
A SC021-L1600-HLT4M 1459614 1600 s 0.6-2.1 53-186  0.6-2.1 53186 079 174 7 154 'fs 6 s
A SC022-L1100-HLT4M 1459654 1100 a 0.6-2.1 53-186  0.6-2.1 53186 079 174 7 154 s 6 a
A 8C022-L550-HLT4M 1459664 550 a 0.6-2.1 53-186  0.6-2.1 53186 079 174 7 154 s 6 s
A SC043-L1100-HLT4M 1459624 1100 a 0.9-4.3 79-380 0943 79380 079 174 7 154 s 6 a
A SC047-L550-HLT4M 1459634 550 fa 0947 79416 0947 79416 079 174 7 154 s 6 fa
B SCP009-T1600-HLT4M 1459704 1600 a 0.4-0.9 3.5-7.9 0409 3579 100 220 7 154 s 6 a
B SCP021-T1600-HLT4M 1459714 1600 fa 0.6-2.1 53-186  0.6-2.1 53186 1.00 220 7 154 s 6 fa
B SCP022-T1100-HLT4M 1459724 1100 a 0.6-2.1 53-186  0.6-2.1 53-186 1.00 220 7 154 s 6 a
B SCP043-T1100-HLT4M 1459734 1100 Ufa 0943 79380 0943 79380 100 220 7 154 s 6 a
B SCP047-T550-HLT4M 1459754 550 s 0.9-4.7 79416 0947 79416 100 220 7 154 I 6 s




FAS3000 — System zapewnienia jakosci

FAS3000 — System zapewnienia jakosci stosuje sie tam gdzie konieczna jest pewnos¢, ze wszystkie
elementy mocujace zostaly zamontowane w sposéb poprawny. System ten nie wymaga dodatkowych
inspekcji ani urzadzen kontrolujacych proces montazu, co znacznie obniza koszty.

Cechy Informacje o wystapieniu bledow

* Automatyczna i szybka kalibracja.

* 8 programow do roznych typow ztgcz. WNORMIE  ZBYTKROTKA ZBYT DLUGA Z PRZEKRECONYM SLEPY
* Program moze obstugiwa¢ maksymalnie ‘ SRUBA SRUBA GWINTEM  OTWOR

250 elementéw mocujgcych.

* Wskazniki wizualne OK i Not OK dla kazdego
elementu mocujgcego.

* Ostrzezenie dzwiekiem o btedzie w przypadku NOK.

* Wskaznik wizualny zakonczenia cyklu grupy.

* Wytgcznik umozliwiajgcy resetowanie urzadzenia.

* Ochrona parametréw hastem.

* 4 gniazda wyjsciowe do podfgczenia innego sprzetu, ! ‘ ‘ ‘
w tym sygnaty wejscia oraz wyjscia. *Zabezpieczenie przed wystgpieniem defektow

* Zatwierdzone przez EMC

CZAS . 6K ,,,,,,,,,,,,,,, 6K ,,,,,,,,,,,,,,, OK ... 6K ,,,,,,,,,,,,,,, 6K

ZESTAW STARTOWY
do zaméwienia z FAS3000 NUMER KAT.
KABEL ZASILAJACY Z WTYCZKA p yose
A Kabel zasilajacy Europejski 2m (78") 396853
B Kabel zasilajacy USA 2m (78") 459323
C Kabel zasilajacy UK 2m (78") 396843
AKCESORIA W ZESTAWIE
POZYCJA DLUGOSC NUMER KAT.
D Zestaw czujnikow 2m (78") 205 047 908 3
a a E Przewdd elekiryczny czujnika 5m (197") 205047 964 3

" ) AKCESORIA DODATKOWE
D -

POZYCJA NUMER KAT.
1 Pret gwintowany kolankowy M5-D4 615746 083 0
2 2 Pret gwintowany M5-D4 615746 1440
] 3 tacznik do przewodow M5-D4 6157461450
* M5 montaz prosty 444973
~_ 3 * M5 montaz za pomocg kolanka 444983

MODEL NUMER » WYMIARY » CIEZAR NAPIECIE
KATALOGOWY | DLUGOSC SZEROKOSC | WYSOKOSC
| | mm [ in [ mom [ n | mom | i [ kg [ W | ]
FAS3000 2051466774 317 125 161 64 87 34 3 6.6 AC220-240V, 50Hz & AC110-120V, 60Hz

Poprzez poréwnanie okresow czasowych sygnaléow pneumatycznych odbieranych z wkretaka wyposazonego
w sprzegto odigczajace mozna monitorowaé¢ cykl montazu i generowac¢ sygnaty wyjsciowe w postaci OK lub NOK.

0 t, t, Czas KOLEJNOSC OPERACJI
>

t1 = czas minimalny
t2 = czas maksymalny

Zwolnienie sprzegta przed uptywem minimalnego czasu, dzwignia/spust
zwolnione przed uptywem minimalnego czasu.

Wskazanie uszkodzenia gwintu, zbyt krétkiej sruby, zbyt krotkiego gwintu,
nadmierne;j ilosci podkfadek.

Sprzegto zwolnione w granicach czasowych - OK.

Sprzegto zwolnione po uptywie maksymalnego czasu. Sruba zbyt dtuga, brak
gwintu w komponencie, zerwany gwint, brak podktadek podczas montazu.

|V|>




Wkretaki - System zapewnienia jakosci

0.4 do 27 Nm (3.5 do 239 in.Ib) - 320 do 3500 obr/min

W celu stosowania narzedzi D
6 i E wraz z systemem FAS3000,
nalezy zamowi¢ jednostki do
ﬂ E sterowania FAS: Zmiana
“ E kierunku obrotéwza pomocg
pierscienia P.N. 465093
E Z miana kierunku obrotéwza

pomoca przycisku P.N. 465043

RYS. MODEL NUMER RIS WYJSCIE ZAKRES ZE CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT RED.

KATALOGOWY | KGESLIH | SZESCIOKAT MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA POWIETRZA| WEW. PRZEWODU
| Jobriminl in._| _Nm__| inb | Nm__| b [ kg [ Ib.| s | cfm | in__|mm | in J
PISTOLETOWE

A SCP021-T2300-FAS4Q 1461124 2300 a 0.4-2.1 35-186  04-09 3579 093 20 60 126 s 6
A SCP021-T1600-FAS4Q 1461134 1600 fa 0.4-2.1 35-186  0.6-2.1 53186 093 20 60 126 s 6 s
A SCP043-T1100-FAS4Q 1461144 1100 a 0.4-4.3 3.5-38 0.9-4.3 7.9-38 093 20 60 126 s 6
A SCP047-T550-FAS4Q 1461154 550 a 04-4.7 35416 0947 79416 093 20 60 126 s 6 4

NARZEDZIA W KSZTALCIE LITERY T

B SDT023-T3500-S4Q 1465784 3500 1 1023 89204 1023 89203 110 24 90 191 % 10 %
B SDT035-T1100-S4Q 2051476234 1100 1y 1035 8931 1035 8931 100 22 90 191 % 10 %
B SDT035-T2200-S4Q 1465774 2200 ' 1035 8931 1035 8931 110 24 90 191 % 10 %
B SDT055-T1470-S4Q 1465764 1470 ' 20-55 17.7-487 2055 17.7-487 110 24 90 191 Y 10 %
B SDTO075-T1100-S4Q 1465754 1100 s 2575 221664 2575 221664 110 24 90 194 i 10 3%
B SDT100-T800-S4Q 1465744 820 s 3510  31.0-885 3510  31.0885 140 24 90 191 s 10 3
B SDT140-T510-S4Q 1465734 510 e 3514 310124 3510 310885 110 24 90 191 i 10 %
B SDT160-T320-54Q 1465724 320 ke 3516 310142 3510 310885 140 24 90 191 10 %

NARZEDZIA PROSTE
C SC2-02512200-S4Q 2051472834 2200 s 0525 4422 0525 4421 069 15 70 148 Y 6
C SC2-035-L1500-S4Q 2051472824 1450 s 0535 44308 1735 15309 069 15 70 148 Y 6 s
C SC2-04511000-S4Q 2051472814 1000 1/ 0545 44396 1745 15398 069 15 70 148 Y 6
C SC2-055-L700-54Q 2051472804 700 s 0555 44484 355 265486 069 15 70 148 Y 6 s
C SC2-0651500-S4Q 2051472794 480 1 0565 44572 365 265575 069 15 70 148 U 6 s
D SD023-LB3500-S4Q 1463094 3500 ‘i 123 89204 123 89204 076 17 87 184 % 10 ¥
D SD035-LB2200-S4Q 1463084 2200  fs 135 8931 135 8931 076 17 87 184 i 10 %
D SDO055-LB1470-54Q 1463074 1470 'k 0655 53487 255 17.7-487 092 20 87 184 Ui 10 ¥
D SD075-LB1100-S4Q 1463064 1100 /s 0675 53664 2575 221-664 092 20 87 184 s 10 3
D SD100-LB820-S4Q 1463054 820 0610 53885 3510 31-885 092 20 87 184 Y« 10 s
D SD140-LB510-S4Q 1463044 510 s 06-14 53124 3510 31-885 092 20 87 184 s 10 3%
D SD160-LB320-S4Q 1463034 320 s 06-16 53142 3510 31-885 092 20 87 184 i 10 s
D SD023-LR3500-S4Q 1463024 3500  ifs 123 89204 123 89204 076 17 87 184 10 %
D SD035-LR2200-S4Q 1463014 2200 i 135 8.9-31 135 8931 076 17 87 184 s 10 %
D SDO055-LR1470-S4Q 1463004 1470 ' 0655 53487 255 17.7-487 092 20 87 184 s 10
D SDO75-LR1100-S4Q 1462994 1100 s 0675 53664 2575 221-664 092 20 87 184 Ui 10 3
D SD100-LR820-S4Q 1462984 820 s 0610 5385 3510 31-885 092 20 87 184 s 10 3%
D SD140-LR510-S4Q 1462974 5100 0614 53124 3510 31-885 092 20 87 184 Y« 10 ¥
D SD160-LR320-S4Q 1462964 320 s 06-16 53142 3510 31-885 092 20 87 184 s 10 3%

NARZEDZIA KATOWE
E SD070-LB1100-S90-A4H 1463254 1100 s 257 221619 257 224619 112 25 87 184 s 10 s
E SD070-LB820-S90-A4H 1463244 820 ' 257 224619 257 221619 112 25 87 184 Vs 10 ¥
E SD070-LB510-S90-A4H 1463234 510 ' 257 224619 257 221619 112 25 87 184 s 10 3%
E SD070-LB320-S90-A4H 1463224 320 ' 257 224619 257 221619 112 25 87 184 Vi 10 %
E SDO070-LR1100-S90-A4H 1463294 1100 o 257 221619 257 224619 112 25 87 184 10 ¥
E SD070-LR820-S90-A4H 1463284 820 ' 257 224619 257 221619 112 25 87 184 Vi 10 %
E SDO070-LR510-S90-A4H 1463274 510 ' 257 224619 257 221619 112 25 87 184 s 10 %
E SDO070-LR320-S90-A4H 1463264 320 ' 257 221619 257  221-61.9 112 25 87 184 Ui 10 ¥
E SD070-LB1100-S90-A4S 1463374 1100  ‘asq 257 224619 257 221619 111 24 87 184 s 10 %
E SD070-LB820-S90-A4S 1463364 820  ‘asq 257 224619 257 221619 111 24 87 184 Vi 10 ¥
E SD070-LB510-S90-A4S 1463354 510  ‘ssq 257 224619 257 221619 111 24 87 184 s 10 3%
E SD070-LB320-S90-A4S 1463344 320  ‘lisq 257 224619 257 221619 111 24 87 184 Vs 10 %
E SDO070-LR1100-S90-A4S 1463414 1100  ‘ssq 257 224619 257 221619 111 24 87 184 s 10 3%
E SD070-LR820-S90-A4S 1463404 820  ‘/ssq 257 224619 257 221619 111 24 87 184 Vi 10 %
E SDO070-LR510-S90-A4S 1463304 510  ‘asq 257 224619 257 221619 111 24 87 184 s 10 %
E SD070-LR320-S90-A4S 1463384 320  ‘isq 257 224619 257 221619 111 24 87 184 Ui 10 %
E SD072-LB1080-590-A10S 1463504 1080  ¥ssq 2572 224637 2572 224-637 141 314 87 184 s 10 %
E_ SD095-LB800-S90-A10S 1463494 800  3ssq 395 265840 395 26584 141 31 87 184 s 10 s
E SD130-LB600-S90-A10S 1463484 600  3sq 4512 398106 4512 398106 141 31 87 184 s 10 %
E  SD209-LB370-S90-A10S 1463474 370  ssq 619 53.1-168 619 531168 150 33 87 184 i 10
E SD300-LB250-S90-A10S 1463464 250  3ssq  11-27  97.3239 1127  97.3-239 150 33 87 184 s 10 3%
E SD072-LR1080-S90-A10S 1463554 1080  ¥ssq 2572 221637 2572 221-637 141 31 87 184 Vi 10 %
E SD095-LR800-S90-A10S 1463544 800  3ssq 395 265-84 395 26584 141 31 87 184 10 %
E SD130-LR600-S90-A10S 1463534 600  ¥ssq 4512 398106 4512 3984106 141 31 87 184 Vi 10 %
E SD209-LR370-S90-A10S 1463524 370  %ssq 619  53.1-168 619 531168 150 3.3 87 184 ' 10
E SD300-LR250-S90-A10S 1463514 250  3ssq  11-27  97.3239 1127  97.3-239 150 33 87 184 i 10 %




Wkretaki - z glowicqa slizgowg -
uruchamianie przez docisk oraz dzwignie

0.4 do 10 Nm (3.5 do 88.5 in.Ib) - 510 do 3500 obrimin

mm

SC2 =257 mm (10.12") SD..

n
-

Model mm (in.)

$D023..3500 | 252 (9.92"
SD035..2200 | 252 (9.92"
SD055..1470 | 278 (10.9"
SD075..1100 | 278 (10.9"
SD100..820 278 (10.9"
$D100..510 278 (10.9"

Rodzaje A, B i F z opcjonalnym, szesciokatnym uchwytem bitu 5/16" Akcesoria: strona 88 }}}

RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC | SZESCIOKAT ZAKRES ZE CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT SRED.
KATALOGOWY| QBROTOWA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA [POWETRZA| ~ WEW.
NABEGU JLONYH PRZEWODU
| Jobvmin{ in._ | Nm | inlb [ Nm [ inlb | kg | b | Us |cm | in_[mm [ in ]
URUCHAMIANIE PRZEZ DOCISK

2 38.7

1. 1M1.52™

")
")
")
")
")
")

A SC2-025-A2200-R4Q 205147 276 4 2200 s 0525 44220 0525 44221 069 152 70 148 a 6
A 8C2-035-A1500-R4Q 205 147 2754 1450 Ua 0535 44308 1735 150-309 069 152 7.0 148 s 6 '
A SC2-045-A1000-R4Q 205147 2744 1000 a 0545 44396 1745 150-39.8 069 152 7.0 148 a 6
A SC2-055-A700-R4Q 2051472734 700 s 0565 44484 3055 265486 069 152 7.0 148 a 6 '
A SC2-065-A500-R4Q 205147 2724 480 s 0565 44572 3065 265575 069 152 7.0 148 a 6
B SD023-AB3500-R4Q 1462954 3500 s 1.0-23 89203 1.0-23 89203 073 161 87 184 Ua 10 3
B SD035-AB2200-R4Q 1462944 2200 a 1.0-35 89310 1.0-35 89-31.0 073 1.61 87 184 a 10
B SD055-AB1470-R4Q 1462934 1470 s 0665 53487 20565 177487 089 19 87 184 s 10 3
B SD075-AB1100-R4Q 1462924 1100 a 06-75 53664 2575 221664 089 19 87 184 a 10
B SD100-AB820-R4Q 1462914 820 s 0.6-10 53-885  3.5-10 31.0-885 089 19 87 184 s 10 3
B SD100-AB510-R4Q 1462904 510 a 0.6-10 53-885 3510 31.0-885 089 196 87 184 a 10
C  SD023-AR3500-R4Q 1462894 3500 s 1.0-23 89203  1.0-23 89203 073 1.61 87 184 s 10 3
C  SD035-AR2200-R4Q 1462884 2200 s 1.0-35 89310 1.0-35 89-31.0 073 1.61 87 184 a 10 %
C  SD055-AR1470-R4Q 1462874 1470 s 06-55 53487 2055 177487 089 196 87 184 a 10 3
C  SD075-AR1100-R4Q 1462864 1100 a 06-75 53664 2575 221664 089 19 87 184 a 10 %
C  SD100-AR820-R4Q 1462854 820 s 0.6-10 53-885  3.5-10 31.0-885 089 196 87 184 s 10 3
C  SD100-AR510-R4Q 1462844 510 fa 0.6-10 53885 3510 31.0-885 089 196 87 184 fa 10 %
URUCHAMIANIE PRZEZ DZWIGNIE
D  SC2-025-L2200-R4Q 2051472904 2200 la 0525 44220 05-25 44221 069 152 70 148 s 6
D  SC2-035-L1500-R4Q 205 147 2894 1450 fa 0535 44308 1735 150-309 069 152 7.0 148 fa 6
D  SC2-045-L1000-R4Q 205147 288 4 1000 la 0545 44396 1745 150-398 069 152 7.0 148 s 6
D  SC2-055-L700-R4Q 2051472874 700 fa 0555 44484 3055 265486 069 152 7.0 148 Ufa 6 '
D  SC2-065-L500-R4Q 2051472864 480 la 0565 44572 3065 265575 069 152 7.0 148 s 6
E  SD023-LB3500-R4Q 1463214 3500 fa 1.0-23 89203 1.0-23 89203 076 167 87 184 fa 10 %
E  SD035-LB2200-R4Q 1463204 2200 la 1.0-35 89310 1.0-35 89-31.0 076 167 87 184 s 10 3
E  SD055-LB1470-R4Q 1463194 1470 fa 0655 53487 2055 177487 092 203 87 184 fa 10 %
E  SD075-LB1100-R4Q 1463184 1100 la 06-75 53664 2575 221664 092 203 87 184 s 10 3
E  SD100-LB820-R4Q 1463174 820 fa 0.6-10 53-885 3.5-10 31.0-885 092 203 87 184 a 10 %
E  SD100-LB510-R4Q 1463164 510 la 0.6-10 53-885  3.5-10 31.0-885 092 203 87 184 s 10 3
F _ SD023-LR3500-R4Q 1463154 3500 fa 1.0-23 89203 1.0-23 89203 076 167 87 184 fa 10 %
F  SD035-LR2200-R4Q 1463144 2200 la 1035 89310 1.0-35 89-31.0 076 167 87 184 s 10 3s
F _ SD055-LR1470-R4Q 1463134 1470 fa 0655 53487 2055 177487 092 203 87 184 fa 10 %
F  SD075-LR1100-R4Q 1463124 1100 a 06-75 53664 2575 221664 092 203 87 184 a 10 %
F_ SD100-LR820-R4Q 1463114 820 fa 0.6-10 53885 3510 31.0-885 092 203 87 184 fa 10 %
F_ SD100-LR510-R4Q 1463104 510 'l 0.6-10 53-885 3510 31.0-885 092 203 87 184 a 10 3%




Wkretaki - z glowicq slizgowg - pistoletowe

0.4 do 15 Nm (3.5 do 132.7 in.Ib) - 300 do 3400 obrimin

L5 ]

F

SBP =210 mm (8.27") SCP =228 mm (8.97")
SCPT =230 mm (9")
33
— 8l —
g ~ 3
5 3 2
L
Model mm (in.) Model mm (in.)
SDP023-T3400 | 222 (8.74") SDT023..3500 | 212 (8.35")
=~ SDP035-T2100 | 222 (8.74") SDT035..2200 | 212 (8.35")
5 SDP055-T1400 | 248 (9.76") SDT055..1470 | 238 (9.37")
6 SDP075-T1050 | 248 (9.76") SDT075..1100 | 238 (9.37")
3 SDP100-T780 | 248 (9.76") SDT100..800 | 238 (9.37")
- SDP100-T490 | 248 (9.76") SDT140..510 | 238 (9.37")
SDP100-T300 | 248 (9.76") SDT160..320 | 238 (9.37")

Akcesoria: strona 88 }}}

KATALOGOWY| BROTONA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA [POWETRZA|  WEW.
NBEG WY PRZEWODU
| Jobrminl in_| Nm | inb | Nm | inb | kg [ b [ Vs |cfm [ in._| mm] inJ
URUCHAMIANIE PRZEZ DOCISK | PRZYCISKIEM SPUSTOWYM

A SBP024-T2300-R4Q 1462184 2300 a 0524  44-212 0.5-2.4 44212 082 181 65 138 s 6 s
A  SBP022-T1600-R4Q 1462194 1600 s 0522 44-194 0.5-2.2 44194 082 181 65 138 I 6 '
A SBP044-T1100-R4Q 1462204 1100 a 0444  35-389 1844 159-389 082 181 65 138 s 6
A SBP044-T550-R4Q 1462214 550 s 04-44  35-389 1844 159-389 082 181 65 138 'fs 6 s
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM
B SCP024-T2300-R4Q 1456774 2300 a 0524  44-212 0.5-1.8 44159 086 189 65 138 s 6
B SCP022-T1600-R4Q 1456784 1600 s 0522 44194 0.8-2.2 71194 086 189 65 138 'Is 6 '
B SCP044-T1100-R4Q 1456794 1100 a 04-44  35-389 1344 115389 086 189 65 138 s 6
B SCP044-T550-R4Q 1456804 550 s 0444  35-389 1.0-4.4 89-389 086 189 65 138 s 6 s
C  SDP023-T3400-R4Q 1465644 3400 a 1.0-23 88203 1.0-2.3 8.9-203 090 1.98 9.0 191 fa 10 s
C  SDP035-T2100-R4Q 1465634 2100 fa 1.0-35  8.8-31.0 1.0-35 89-31.0 090 198 9.0 191 " 10 s
C  SDP055-T1400-R4Q 1465624 1400 a 1.0-565  8.8-48.6 1.0-55 89486 100 220 9.0 191 fa 10 s
C  SDP075-T1050-R4Q 1465614 1050 fa 06-7.5  53-66.3 2575 221663 100 220 90 19.1 "l 10 s
C  SDP100-T780-R4Q 1465604 780 s 0.6-10 5.3-88.5 3510  31.0-885 1.00 220 9.0 191 a 10 3
C  SDP100-T490-R4Q 1465594 490 fa 0.6-10 5.3-88.5 3510 31.0-885 100 220 90 19.1 fa 10 s
C  SDP100-T300-R4Q 1465584 300 s 0.6-10 5.3-88.5 3510  31.0-885 1.00 220 9.0 191 a 10 3
D SDT023-T3500-R4Q 205147 6354 3500 fa 1.0-23  8.9-20.3 1.0-2.3 89203 110 242 90 1941 I 10 s
D  SDT035-T2200-R4Q 2051476364 2200 s 1.0-35  8.9-31 1.0-35 8.9-31.0 110 242 9.0 191 s 10 3
D SDT055-T1470-R4Q 205147 6374 1470 fa 2.0-55 17.7-48.7 2055 17.7-487 110 242 90 191 ' 10 s
D SDT075-T1100-R4Q 2051476384 1100 s 2575 221-66.4 2575 221664 110 242 90 191 s 10 3
D SDT100-T820-R4Q 2051476394 820 fa 3510 31.0-885 3510 310885 110 242 90 19.1 "l 10 s
D SDT100-T510-R4Q 2051476444 510 s 35-10  31.0-885 3510  31.0-885 1.10 242 9.0 191 s 10 3
D SDT100-T320-R4Q 2051476414 320 fa 3510  31.0-885 3510 310885 110 242 90 19.1 'l 10 s
URUCHAMIANIE PRZEZ DOCISK, WLOT POWIETRZA Z GORY
E  SCPT024-A2300-R4Q 1458994 2300 s 0524  44-212 0.5-1.8 44159 086 189 65 138 s 6 s
E SCPT022-A1600-R4Q 1458954 1600 "fa 0522 44-194 0822 71-194 086 189 65 138 'Is 6 '
E  SCPT044-A1100-R4Q 1458914 1100 fa 0444  35-389 1344 115389 086 189 65 138 s 6 s




Wkretaki - z napedem bezposrednim
| uchwytem pistoletowym

1do 14 Nm (8.9 do 124 in.Ib) - 490 do 3400 obrimin

L

Model | mm (in.)
o~ SDP023-T3400 | 182 (7.16")
glg SDP035-T2100 | 182 (7.16"
sle SDP055-T1400 | 182 (7.1

")
6")
SDP075-T1050 | 182 (7.16")
SDP100-T780 | 182 (7.16")
SDP140-T490 | 182 (7.16")

144 (5.67")

Akcesoria: strona 89 }}}

RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC | WYJSCIE ZAKRES CIEZAR PRZEPLYW wLOT SRED.
KATALOGOWY | OBROTOWA | SZESCIOKAT MOMENTU POWIETRZA |POWIETRZA WEW.
NABIEGU JALOWYN PRZEWODU

| lobimn | _in__| _Nm__ | _inb | ko | b Us | cfm | in__ [ mm | in_J

A SDP023-T3400-D4Q 1465714 3400 s 1.0-2.3 8.9-20.3 08 176 90 19.1 s 10 s
A SDP035-T2100-D4Q 1465704 2100 s 1.0-3.5 8.9-31.0 08 176 9.0 19.1 "l 10 %
A SDP055-T1400-D4Q 1465694 1400 s 1.0-5.5 8.9-48.6 08 176 90 19.1 s 10 3l
A SDP075-T1050-D4Q 1465684 1050 fa 35-7.5 31.0-66.3 08 176 9.0 19.1 "l 10 %/
A SDP100-T780-D4Q 1465674 780 s 35-10.0  31.0-88.5 08 176 90 19.1 s 10 s
A SDP140-T490-D4Q 1465664 490 s 35-140  31.0-124 08 176 9.0 19.1 fa 10 3l

Wkretaki - dokrecanie leworeczne

Z odiaczeniem zasilania - uruchomienie przez docisk
0.6 do 16 Nm (6.3 do 142 in.Ib) - 320 obr/imin

253 (107)
: B
<§§ —

@A 38.7 (1.52") @B 44 (1.73)

Akcesoria: strona 88 }}}

RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC |SZESCIOKAT ZAKRES ZE CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT SRED.
KATALOGOWY | OBROTOWA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA [POWETRZA|  WEW.
ABEG LW PRZEWODU
[ |  fobfmin| in. [ Nm | inlb [ Nm | inlb [ kg | b [Us |cfm | in_ | mm| in ]
A SD160L-AR320-S4Q 2051477994 320 U 0.6-16.0 53142  3510.0 31.0-885 0.89 1.96 87 184 1 10 s




Wkretaki - z automatyczna zmiang obrotow

0.6 do 15 Nm (5.3 do 138 in.Ib) - 400 do 1100 obr/min

Przedstawione narzedzie z opcjonalnym sprzegtem HSG i uchwytem bitow

Zastosowanie
Montaz Gwintowanie Oczyszczanie gwintowanych
tacznikéw Slepych otworow otworéw po malowaniu lub
gwintowych natozeniu powtoki

SD... =295 mm (11.6") 2F189 = 245 mm (9.65")

(=]
(]
Q

2:”9 ) ‘%:)ﬂ*
:-5- [B=—

Gwint 7/8"-26 TPI
Lewy

(1.53")

2 45
(1.77")

1.46
(1.52")

Gwint 7/8"-26 TPI
Lewy x 13.5

170 (6.69")

Akcesoria: strona 88 }}}

RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC | WYJSCIE ZAKRES CIEZAR PRZEPLYW WLOT SRED.
KATALOGOWY | OBROTOWA | SZESCIOKAT MOMENTU POWIETRZA |POWIETRZA WEW.
NABIEGU JALOWYM PRZEWODU

| lobimin | _in__| _Nm__| _inb | ko | Ib.| Us | cfm | in__| mm | in_J

A SD140-LA510-S4 1464584 510 See 0.6-14 5.3-124 1.0 22 8.7 18.4 s 10 3
A SD075-LA1100-S4 1464604 1100 Accessories  0.6-7.5 5.3-66.4 1.0 2.2 8.7 184 fa 10 %s
B 2F189-PX-900 1240584 900 Table 1.8-8.9 15.9-78.8 1.6 35 9.4 19.9 a 10 3
B 2F189-PX-600 1240744 600 1.6-14 14.1-124 1.6 3.5 94 19.9 Ua 10 %
B 2F189-PX-400 1240904 400 1.6-15 14.1-138 1.6 35 94 19.9 a 10 3




Gtowica katowa - ze sprzegiem odiagczajacym

0.4 do 27 Nm (3.5 do 239 in.Ib) - 160 do 2200 obr/min

Zob. strona 76

Akcesoria: strona 90 }}}

RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC | SZESCIOKAT ZAKRES ZE DLUGOSC CIEZAR | PRZEPLYW| WLOT | SRED.
KATALOGOWY | 0BROTOWA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA|POWETRZA|  WEW.
NAGESL O PRZEWODU
| Jobrfmin[ in._[ Nm | inb [ Nm | inb [ mm| in. | kg | b Is|cfm[ in._[ mm |in]
DWUSTRONNE

$C021-L2000-S90A4S 1459154 2000 ‘'+sq 04-21 35186 04-09 3579 275 108 084 185 65 138 s a
$C021-L1400-S90A4S 1459144 1400 ‘'asq 04-21 35186 06-21 53186 275 108 084 185 65 138 s fa
SC043-L950-S90A4S 1459134 950 ‘'asq 0443  3.5-38 0943 7938 275 108 084 185 65 138 s a
SC047-L500-S90A4S 1459124 500 ‘'asq 04-47 35415 0947 79415 275 108 084 185 65 138 s fa
$C021-L2200-S45A4S 1459574 2200 ‘'asq 04-21 35186 04-09 3579 339 133 085 187 65 138 s a
$C021-L1500-S45A4S 1459584 1500 ‘'asq 04-21 35186 06-21 53-186 339 133 085 187 65 138 s fa
SC043-L1050-S45A4S 1459594 1050 ‘'asq 0443  3.5-38 0943 7938 339 133 085 187 65 138 s a
SC047-L520-S45A4S 1459604 520 ‘'/asq 04-47 35415 0947 79415 339 133 085 187 65 138 s fa
$C021-L2200-S45A4H 1459484 2200 ‘'/shex 04-21 35186 04-09 3579 339 133 084 185 65 138 s a
SC021-L1500-S45A4H 1459494 1500 ‘'/ahex 04-21 35186 06-21 53186 339 133 084 185 65 138 s la
SC043-L1050-S45A4H 1459504 1050 ‘ahex 04-43  3.5-38 0943 7938 339 133 084 185 65 138 s a

SC047-L520-S45A4H 1459514 520 ‘'/ahex 04-47 35415 0947 79415 339 133 084 185 65 138 s
$C021-L2000-S90A4H 1459074 2000 ‘'/shex 04-21 35186 04-09 3579 275 108 112 247 65 138 s
SC021-L1400-S90A4H 1459064 1400 ‘'/ahex 04-21 35186 06-21 53186 275 108 112 247 65 138 '
SC043-L950-S90A4H 1459054 950 ‘'shex 04-43  3.5-38 0943 7938 275 108 112 247 65 138 s
SC047-L500-S90A4H 1459044 500 ‘'fahex 04-47 35415 0947 79415 275 108 112 247 65 138 s
SD070-LB1100-S90-A4H 1463254 1100 ‘'shex 2.5-7 22619 257 22619 305 120 112 247 87 184 s
SD070-LB820-S90-A4H 1463244 820 ‘'/shex 2.5-7 22619 257 22619 305 120 112 247 87 184 '
SD070-LB510-S90-A4H 1463234 510 ‘'shex 25-7 22619 257 22619 305 120 112 247 87 184 s
SD070-LB320-S90-A4H 1463224 320 ‘'/shex 2.5-7 22619 257 22619 305 120 112 247 87 184 '
SD070-LR1100-S90-A4H 1463294 1100 ‘'/shex 2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 s
SD070-LR820-S90-A4H 1463284 820 ‘'/shex 25-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 '
SD070-LR510-S90-A4H 1463274 510 ‘'/shex 25-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 s
SD070-LR320-S90-A4H 1463264 320 ‘'/shex 25-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 '
SD070-LB1100-S90-A4S 1463374 1100 ‘'+sq  2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 s
SD070-LB820-S90-A4S 1463364 820 '/asq  2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 '
SD070-LB510-S90-A4S 1463354 510 ‘'ssq  2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 s
SD070-LB320-S90-A4S 1463344 320 ‘'/asq  2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 '
SD070-LR1100-S90-A4S 1463414 1100 ‘'+sq  2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 s
SD070-LR820-S90-A4S 1463404 820 ‘'/asq 2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 '
SD070-LR510-S90-A4S 1463394 510 ‘'sq  2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 s
SD070-LR320-S90-A4S 1463384 320 ‘'asq  2.5-7 22619 257 22619 305 120 111 245 87 184 '
SD070-LR160-S90-A4S 2051467054 160 ‘'+sq  2.5-7 22619 257 22619 306 120 111 245 87 184 '
SD072-LB1080-S90-A10S 1463504 1080 3%ssq  2.5-7.2 22637  25-7.2 22637 353 139 141 311 87 184
SD095-LB800-S90-A10S 1463494 800 3ssq 3-95 26.6-84.1 395 266-841 353 139 141 311 87 184 '
SD130-LB600-S90-A10S 1463484 600 %ssq 45-12 398106 4512 39.8-106 353 139 141 311 87 184 s
SD209-LB370-S90-A10S 1463474 370 3/ssq 6-19 53.1-168 6-19 531-168 376 148 150 331 87 184 '
SD300-LB250-S90-A10S 1463464 250 ssq 1-27  97.3-239 1-27 973239 376 148 150 331 87 184 s
SD072-LR1080-S90-A10S 1463554 1080 %ssq  2.5-7.2 22637 25-7.2 22637 376 148 141 311 87 184 '
SD095-LR800-S90-A10S 1463544 800 ssq 3-95 26.6-84.1 3-95 266-841 376 148 141 311 87 184 '
SD130-LR600-S90-A10S 1463534 600 %ssq 4.5-12 398106 4512 39.8-106 376 148 141 311 87 184 '
SD209-LR370-S90-A10S 1463524 370 ¥ssq 6-19  53.1-168 6-19 53.1-168 376 148 141 311 87 184 '
SD300-LR250-S90-A10S 1463514 250 ssq 1-27  97.3-239 1-27 973239 376 148 150 331 87 184 '
SD300-LR180-S90-A10S 205 146 7044 180 %ssq 1-27  97.3-239 1-27 973239 375 148 150 330 87 184 '
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SH - gtowica katowa - ze sprzegtem odtaczajacym

2.5 do 200 Nm (22.1 do 1770 in.Ib) - 80 do 1100 obrimin

* PRODUKTYWNOSC
- Duza predkos¢ z mozliwoscig uzyskania
sztywnych ztaczy

* JAKOSC
- Wysoka doktadnos$¢ z natychmiastowym odtgczeniem
- Zwigkszona jakos¢ procesu dzigki FAS3000

* ERGONOMIA
- Niewielka sita reakcji na ztgczach sztywnych

* WYTRZYMALOSC
- Sporadyczna konserwacja
- Krétki czas serwisowania

Opcja:
Drazek reakcyjny dla SH850/1200/2000

WYMIARY GLOWICY KATOWEJ
MODEL A 2B H
| mm | in. | mm | in. | mm | in.
SH70 20 079 20 079 366 144
SH150 22 087 21 083 352 1.38
SH200 27 106 27 106 455 1.79
SH280 27 106 24 094 415 1.63
SH420 40 157 29 110 565 220
/ SH500 40 157 29 110 565 220
T SH700 40 157 29 110 565 220
, 0 SH850 51 200 33 130 695 270
FAS3000 (opcjonalne): kontrola zewnetrzna PLC S ﬁ SH1200 51 200 33 130 695 270
Raportowanie OK / NOK Liczenie grup oA SH2000 51 200 33 130 695 270
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RYS. MODEL NUMER ROZMIAR| PREDKOSC | KWADRAT| ZAKRES DLUGOSC CIEZAR |PRZEPLYW| WLOT | SRED.
KATALOGOWY | KOLKA | OBROTOWA MOMENTU POWIETRZA|POWETRZA| ~ WEW.
NABIEGU JALOWYH PRZEWODU

| | mm_[obrminl in__| Nm_ | inlb_| mml in_| ko | b._| I/s|cfm| in_|mm ]| inJ

A SH70-LR1100-S90-A4S 205147 628 4 M5 1100 Yo 257 221619 334 131 13 29 8 17 s 8 e
B SH150-LR580-S90-A10S 205 147 629 4 M6 560 3l 715 619442 349 137 14 31 10 21 o 10 s
B SH200-LR550-S90-A10S 205 147 630 4 M6 530 g 10-19 88.5-168 355 140 14 31 10 21 o 10 s
B SH280-LR350-S90-A10S 205 147 631 4 M8 340 % 14-28  124-248 350 138 14 31 10 21 o 10 s
B SH280-LR80-S90-A10S 2051476324 M8 80 %g 14-28  124-248 350 138 14 31 10 21 o 10 s
C  SH420-LR400-S90-A13S 205147 800 4 M10 400 % 20-42  177-372 453 178 25 55 16 34 o 10 s
C SH500-LR330-S90-A13S 2051474734 M10 330 2 25-50  221-442 453 178 22 48 16 34 o 10 s
D SH700-LR225-S90-A13S 2051474744 M10-M12 225 2 34-70  301-619 487 192 24 53 16 34 o 10 s
D SH850-LR190-S90-A13S 205147 4754 M12 190 12 40-85 354-752 530 208 28 6.1 16 34 o 10 s
E SH1200-LR215-S90-A13S 2051474764 M12-M14 215 2 70-120 354-1062 590 232 35 76 28 59 o 13
E SH2000-LR100-S90-A13S 2051478014 M12-M14 100 2 115-200 1018-1770 608 239 44 97 28 59 o 13




Gtowica katowa - ze sprzegtem slizgowym

0.4 do 19 Nm (3.5 do 168 in.Ib) - 320 do 2000 obr/min

SD097/130-LB/LR...
SD070-LB/LR... = 306 mm (12") =352 mm (13.8")

SD209-LBI/LR...

=375 mm (14.8")

=l | ol
s 5 ‘ 7; o 28
Sl 0797 A 2D4872 = 382 mm (15.04")

SC..-L..90A4S =275 mm (10.8") SC..-L..90A4H
=275 mm (10.8") ‘
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RYS. MODEL NUMER |PREDKOSC [WRZECIONO ZAKRES ZE CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT |  SRED.
KATALOGOWY | 0BROTOMWA MOMENTU SPREZYNA POWIETRZA [POWETRZA|  WEW.

MBEG AW PRZEWODU

| Jobriminl in._| _Nm__[ inb | Nm__| b [ kg [ b /s | cfm [ in__|mm | in J

$C024-L2000-R90A4S 1459194 2000  'asq 0.5-2.4 44212 0518 44159 084 185 65 138 s 6
$C022-L1400-R90A4S 1459184 1400  'asq 0.5-2.2 44195 0822 71195 084 185 65 138 I 6 '
SC044-L950-R90A4S 1459174 950  'asq 0.4-4.4 35389 1344 115389 084 185 65 138 s 6
SC044-L500-R90A4S 1459164 500  'asq 0.4-4.4 3.5-38.9 1-4.4 89-38-9 084 185 65 138 I 6 '
S$C024-L2000-R90A4H 1459114 2000  "ahex  0.5-24 44212 0518 44159 084 185 65 138 s 6

6

6

6

$C022-L1400-R90A4H 1459104 1400  'ahex  0.5-2.2 44-195 08-2.2 71-195 084 185 65 138 I s
SC044-L950-R90A4H 1459094 950  'shex  0.4-44 35-389 1344 115389 084 185 65 138 s a
$C044-L500-R90A4H 1459084 500  'ahex  0.4-44 3.5-38.9 1-4.4 89-389 084 185 65 138 'Is s

SD070-LB1100-R90-A4H 1463334 1100  'ahex  2.5-7 22619 257 22619 112 247 87 184 fa 10 s
SD070-LB820-R90-A4H 1463324 820  'fahex  2.5-7 22619 257 22619 112 247 87 184 "l 10 s
SD070-LB510-R90-A4H 1463314 510  'shex  2.5-7 22619 257 22619 112 247 87 184 fa 10 s
SD070-LB320-R90-A4H 1463304 320  'fahex  2.5-7 22619 257 22619 112 247 87 184 "l 10 s
SD070-LR1100-R90-A4H 1463654 1100  'ahex  2.5-7 22619 257 22619 112 247 87 184 fa 10 s
SD070-LR820-R90-A4H 1463644 820  'fahex  2.5-7 22619 257 22619 112 247 87 184 'l 10 s
SD070-LR510-R90-A4H 1463634 510  'shex 257 22619 257 22619 112 247 87 184 a 10 3
SD070-LR320-R90-A4H 1463624 320  'fahex  2.5-7 22619 257 22619 112 247 87 184 'l 10 s
SD070-LB1100-R90-A4S 1463454 1100  '/asq 257 22619 257 22619 111 245 87 184 s 10 3
SD070-LB820-R90-A4S 1463444 820  'lssq 2.5-7 22619 257 22619 111 245 87 184 " 10 s
SD070-LB510-R90-A4S 1463434 510  'asq 257 22619 257 22619 111 245 87 184 a 10 3
SD070-LB320-R90-A4S 1463424 320  'lasq 2.57 22619 257 22619 111 245 87 184 "l 10 s
SD070-LR1100-R90-A4S 1463694 1100  '/asq 257 22619 257 22619 111 245 87 184 s 10 3
SD070-LR820-R90-A4S 1463684 820  '/+sq 2.5-7 22619 257 22619 111 245 87 184 "l 10 s
SD070-LR510-R90-A4S 1463674 510  'asq 257 22619 257 22619 111 245 87 184 s 10 3
SD070-LR320-R90-A4S 1463664 320  '/+sq 2.5-7 22619 257 22619 111 245 87 184 "l 10 s

SD097-LB1080-R90-A10S 1463584 1080  3ssq 397  26.5-85.8 397  265-8568 141 311 87 184 s 10 3
SD130-LB600-R90-A10S 1463574 600  %ssq 4.5-12 39.8-106  4.5-12 39.8106 141 311 87 184 "l 10 s
SD209-LB370-R90-A10S 1463564 370  3ssq 6-19 53.1-168 6-19 53.1-168 150 331 87 184 s 10 3
SD097-LR1080-R90-A10S 1463724 1080  %ssq 397  26.5-85.8 397 2658568 141 311 87 184 'l 10 s
SD130-LR600-R90-A10S 1463714 600  3ssq 4.5-12 39.8-106  4.5-12 39.8-106 141 311 87 184 s 10 3
SD209-LR370-R90-A10S 1463704 370 s sq 6-19 53.1-168 6-19 53.1-168 150 331 87 184 'l 10 s
2D4872-LX-550 1388614 550  0445'hex 3.6-68  31.9-602 3.6-68 319602 110 242 85 180 Ia 10 3
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Gtowica katowa - z napedem bezposrednim

1.2 do 105 Nm (10.6 do 929 in.Ib) - 60 do 800 obrimin

2D472 =L
SD-=L p H410..=L
(2.64") 68.3 (2.69")
= 14.2
=4 e =hi-=
482 = \ |
177 (6.97") 9 (0.35") i m‘ e z;g ] :,c:
SD - Regulacja momentu (Nm) przy uzyciu regulatora Nr Kat. 81223 Akcesoria: strona 89 }}}

MODEL POZYCJA REGULATORA
1 2 3 4 5 6 Otwarta

Cisnienie przy wlocie powietrza - 6.3 bar

SD130-LB500-D90-A4S 32 35 53 7.0 10.0 12.5 13.0
SD096-LB800-D90-A4S 2.6 2.8 4.0 55 7.3 9.0 9.6
Cisnienie przy wlocie powietrza - 4.0 bar

SD130-LB500-D90-A4S 2.0 2.7 3.0 42 6.0 82 9.0
SD096-LB800-D90-A4S 1.5 1.7 25 3.0 4.5 5.5 6.0

H410 - Regulacja momentu statego (Nm) za pomoca typowego regulatora

MODEL POZYCJA REGULATORA
10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% Otwarta

Cisnienie przy wlocie powietrza - 6.3 bar

H410-N-500 3 6 9 12 15 18 21 24 27 30
H410-N-350 5 9 14 18 23 27 32 36 41 45
H410-N-150 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80
H410-N-90 16 32 48 63 79 95 - - - -
H410-N-60 20 40 60 80 - - - - - -
Cisnienie przy wlocie powietrza - 4.0 bar

H410-N-500 2 4 6 8 9 1" 13 15 17 19
H410-N-350 3 6 9 " 14 17 20 23 26 28
H410-N-150 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
H410-N-90 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
H410-N-60 4 30 45 60 75 90 105 - - -

Maksymalny staty moment 105Nm.
Wydajnos$¢ narzedzi bedzie sig rézni¢ od powyzszych wartosci w zaleznosci od
zastosowanego regulatora.

H410-N - W przypadku stosowania
wkretakow z napedem bezposrednim,

Dane dla narzedzi zasilanych powietrzem z mgtg olejowa. zalecane jest wyposazenie narzedzia
Wartosci dotyczace momentu nalezy stosowac jedynie orientacyjnie. w drazek reakcyjny, ktory zredukuje sity
. . i o . reakcji i zabezpieczy operatoraprzed

* Nigdy nie wolno stosowac bez regulatora przy cisnieniu wiekszym niz 4 bary. urazem.

** Nigdy nie wolno stosowac bez regulatora przy cisnieniu wiekszym niz 2 bary

RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC | WRZECIONO ZAKRES DLUGOSC CIEZAR  |PRZEPLYW | WLOT SRED.
KATALOGOWY | OBROTOWA MOMENTU L POWIETRZA |POWIETRZA|  WEW.
NABIEGU JALOWYH PRZEWODU

| lobimin | in__| _Nm_ | inb | _mml in_| kg | Ib._[Us | cfm | in__| mm | inJ

A SD130-LB500-D90-A4S 1465974 500 s sq 2-13 17.7-115 326 128 108 238 87 184 s 10 3
A SD096-LB800-D90-A4S 1465984 800 '/asq 1596 13385 326 128 108 238 87 184 "l 10 s
B 2D472-LX-550 1388534 550  0.445hex 1.2-126 10.6-111 316 124 10 220 85 180 s 10 s
C  H410-N-500 1302374 500 0.525 hex 3-30  26.6-265 319 126 170 374 179 379 %s 12 '
C  H410-N-350 1302454 350 0.525hex 4545  39.8-398 319 126 170 374 179 379 3 12
C  H410-N-150 1302534 150  0.525 hex 8-80 70.8-708 358 141 200 441 179 379 % 12
C  H410-N-90* 1302614 90  0.525hex  10-105 88.5-929 358 141 200 441 132 279 3 12
C  H410-N-60** 1302794 60 0.525hex  10-105 88.5-929 358 141 200 441 132 279 %l 12 '




Crowfoot i narzedzia do przewodow -
z gtowicq katowa

4 do 41 Nm (35 do 363 in.Ib) - 240 do 430 obrimin

MODEL WYMIAR POD
KLUCZ
| mm | mmlin | mmlin_| mmlin_| mmlin_J

SH330-LB430-CE13-CC53 13 19 075 32 1.26 N/A 52.8 2.07
SH410-LB400-CE17-CC68 17 19 075 39 1.54 N/A 67.6 2.66

SH330-LB330-OE11-CC53 11 18 071 40 157 104 041 529 2.08

SH330-LB330-0E11-CC75 11 18 071 40 157 104 041 753 296 |
SH330-LB330-OE13-CC53 13 18 071 40 157 104 041 529 2.08 . @
SH330-LB330-0E13-CC75 13 18 071 40 157 104 041 753 296

SD160-LB240-S-OE17-CCO2 17 14 055 48 189 12 047 915 360 B

SD120-LB320-S-OE08-CC80 8 12 047 38 1.49 027 796 3.13 H
SD120-LB320-S-0E07-CC80 7 12 047 38 149 027 796 3.13

SD160-LB240-S-0E13-CC80 13 12 047 38 149 7 027 79.6 313 1
SD160-LB240-S-0E12-CC80 12 12 047 38 149 7 027 796 3.13 « ol Q
SD160-LB240-S-0E10-CC80 10 12 047 38 149 7 027 79.6 313

7

7

* Opcjonalnie dostepne nasadki do 14mm.
* Mozliwo$¢ zamodwienia przedtuzek.
* Dla innych zastosowan prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Desoutter.
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RYS. MODEL NUMER | PREDKOSC| WYMIAR POD ZAKRES DLUGOSC CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT SRED.
KATALOGOWY |OBROTOWA|  KLUCZ MOMENTU POWIETRZA [POWETRZA| WEW.
NABIEGU JALOWYH PRZEWODU
| [ [obfmin| mm | Nm | inlb [ mm | in | kg [ b [ Us [ cfm [ in. | mm | in ]
Crowfoot z przesunieta gtowica - z odtagczaniem zasilania

A SH330-LB430-CE13-CC53 2051478154 430 13 16-33 142212 508 200 26 57 18 381 e 10 s
A SH410-LBA400-CE17-CC68 205147 8174 400 17 1841 159363 600 236 39 86 28 593 10 ¥
Narzedzia do przewodoéw z otwartg gtowica - z odtgczaniem zasilania
B SH330-LB330-OE11-CC53 2051478184 330 11 16533 146292 4983 196 27 59 18 381 W 10 %
B SH330-LB330-OE11-CC75 2051478194 330 11 16.5-33 146292 4983 196 27 59 18 381 Yo 10 %
B  SH330-LB330-OE13-CC53 2051478204 330 13 16533 146292 5207 205 28 62 18 381 Y« 10 s
B SH330-LB330-OE13-CC75 2051478214 330 13 16.5-33 146292 5207 205 28 62 18 381 Yo 10 %
Narzedzia do przewodoéw z otwartg gtowica - z odtgczaniem zasilania
C SD160-LB240-S-OE17-CC92 1463594 240 17 716 62142 453 178 19 42 87 184 10 s
C  SD160-LB240-S-OE13-CC80 1463604 240 13 716 62142 453 178 18 40 87 184 Y 10 s
C SD160-LB240-S-OE12-CC80 1463614 240 12 716 62142 453 178 18 40 87 184 10 s
C  SD160-LB240-S-OE10-CC80 1463734 240 10 716 62142 453 178 18 40 87 184 Y 10 s
C SD120-LB320-S-OE08-CC80 1463744 320 8 412 35106 453 178 18 40 87 184 s 10 %
C  SD120-LB320-S-OE07-CC80 1463754 320 7 412 35106 453 178 18 40 87 184 e 10 s
+ SD160-LB240-S-OE 1464474 240 ¥s" sq. 716 62142 15 33 87 184 W 10 %
*  SD120-LB320-S-OE 1464484 320 Ys" 5q. 412 35106 15 33 87 184 e 10 ¥




Z kontrolg momentu - z odtagczaniem zasilania

o P 0.5 do 16 Nm (4.4 do 142 in.Ib) - 320 do 3500 obr/min

Port M5 emituje sygnat podczas pracy narzedzia.
Sygnat ustaje, gdy zaczyna dziata¢ sprzegto.

AUTOMATYZACJA - Seria SC2
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MODEL NUMER PREDKOSC SZESCIOKAT ZAKRES CIEZAR | PRZEPLYW | WLOT SRED.
KATALOGOWY | OBROT MENTU SPREZYNA POWIETRZA |POWIETRZA| ~ WEW.
NABIEGUJN.OWYM PRZEWODU

| Job/min] in._| Nm [ inb | Nm | inlb [ kg | b [ Us [ cfm | in.__| mm | in ]
Automatyzacja - Uruchomienie przez docisk - Odiagczenie zasilania - Jednostronne
A SC2-025-1AM2200-S4Q 2051474264 2150 s 0525 4422 0525 44221 064 141 7 148  he 4 Sy
A 5C2:035-1AM1500-54Q 2051474254 1450 s 0535 44308 1.7-35 15309 064 141 7 148 ks 4 oy
A SC2-045-1AM1000-S4Q 2051474244 1000 s 0545 44396 17-45 15398 064 141 7 148 ks 4
A SC2:055-1AM700-S4Q 2051474234 670 s 0555 44484 3-55 265486 064 141 7 148  hs 4 oy
A SC2-065-1AM500-84Q 2051474224 470 s 0565 44572 3-65 265575 064 141 7 148 ks 4
Automatyzacja - Uruchomienie zdalne - Odlgczenie zasilania - Dwustronne
B SC2-025-2RM2200-84Q 2051474404 2150 s 0525 4422 0525 44221 064 141 7 148 b 4
B SC2-035-2RM1500-54Q 2051474394 1450 s 0535 44308 17-35 15309 064 141 7 148  hs 4
B SC2-0452RM1000-S4Q 2051474384 1000 s 0545 44396 17-45 15398 064 141 7 148 ks 4 oy
B SC2-055-2RM700-S4Q 2051474374 670 s 0555 44484 3-55 265486 064 141 7 148  hs 4 Sy
B SC2-065-2RM500-54Q 2051474364 470 s 0565 44572 365 265575 064 141 7 148 ks 4 oy
Automatyzacja - Uruchomienie przez docisk - Odigczenie zasilania - Jednostronne
C  SD023-1AM3500-S4Q 1464254 3500 s 1023 88204 1023 88204 092 203 87 184 hs 6
C  SD035-1AM2200-54Q 1464244 2200 s 1035 8831 1.0-35 88309 092 203 87 184 ks 6
C  SDO055-1AM1470-S4Q 1464234 1470 s 2055 18487 20-55 18487 092 203 87 184 ks 6
C  SD075-1AM1100-54Q 1464224 1100 Yo 2575 22664 2575 22664 092 203 87 184 ks 6
C  SD100-1AM820-54Q 1464214 820 s 3510 31885 35-10 31885 092 203 87 184 ks 6
C  SD140-1AM510-S4Q 1464204 510 s 3514 31124 3510 31885 092 203 87 184 ks 6 h
C  SD160-1AM320-54Q 1464194 320 s 3516 31142 3510 31885 092 203 87 184 ks 6
Automatyzacja - Uruchomienie zdalne - Odlgczenie zasilania - Dwustronne
D  SD023-2RM3500-54Q 1464324 3500 s 1023 88204 1023 88204 092 203 87 184 ke 6
D  SD035-2RM2200-54Q 1464314 2200 s 1035 8831 1035 88309 092 203 87 184 ‘hs 6
D  SDO055-2RM1470-54Q 1464304 1470 s 2055 18487 20-55 18487 092 203 87 184 ks 6
D  SD075-2RM1100-S4Q 1464294 1100 Ya_ 2575 22664 2575 22664 092 203 87 184  hs 6
D  SD100-2RM820-54Q 1464284 820 s 3510 31-885 3510 31-885 092 203 87 184 ke 6
D  SD140-2RM510-54Q 1464274 510 Ya_ 3514 31124 3510 31885 092 203 87 184  hs 6
D  SD160-2RM320-54Q 1464264 320 s 3516 31142 3510 31885 092 203 87 184 ks 6




Akcesoria

AKCESORIA W ZESTAWIE
POZYCJA 2A89 SB SC2 SD
* Uchwyt do podwieszania 280903 443703 2050495373 467003
* Uchwyt do podwieszania wewnetrzny 205051289 3
* Przewdd wydechowy 280913 443723 2050495843 467073
» Klucze do regulacji sprzegta 292583 446583 2050507853 29932
1 Dzwignia krétka (model z uruchamianiem dzwignia) 205052 020 3
2 |dentyfikacja pierscieni 205049 590 3
AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA 2A89 SB SC2 SD
3 Montaz uchwytu bocznego 2050521753
*Uchwyt do bitéw z podwdjng koricowka 205052 883 3 465523
Balansery i kabury
4 Balanser sprezynowy 52542 50522 50522 52862
5 Balanser z systemem zwijania weza 52552 50552 50552 50562
6 Balanser samoblokujacy 54422 54432
7 Kabura DTH-42 107892 107892 107892 107892
Stojaki
8 Stojak D53-20, (zob. strony 114-115) 388163 388163 388163
* Opaska zaciskowa 6153966160 6153966160 615396 616 0
8 Stojak 0 zwiekszonym zasiegu D53-20X, (zob. strony 114-115) 388173 388173 388173
* Opaska zaciskowa 6153966160 6153966160 615396 616 0
9 Stojak obrotowy D53-20S, (zob. strony 114-115) 6158045720 6158045720 6158045720
» Opaska zaciskowa 6153966160 6153966160 6153966160
10 Ramie reakcyjne D57, (zob. strony 116-117) 408903 408903 408903
* Opaska zaciskowa 6153966140 6153966140 615396 6140
10 Ramie reakcyjne D57X (zob. strony 116-117) 408913 408913 408913
* Opaska zaciskowa 6153966140 6153966140 6153966140
11 Ramie reakcyjne D58 (zob. strony 116-117) 408923 408923 408923
* Opaska zaciskowa 6153966140 6153966140 615396 6140
12 Ramie reakcyjne montowane do stotu do stosowania z balanserem 66542 66542 66542
13 Ramie reakcyjne teleskopowe TRA12 6153965320 6153965320
13 Ramie reakcyjne teleskopowe TRA25 615396 533 0
System podsysu - do zaméwienia zestaw podsysu, tuleja prowadzaca, pompa wytwarzajaca podci$nienie
14 Zestaw do podsysu (ze sprezyna tylko dla 2A89) 280443 108892 108892
15 Uniwersalna tuleja prowadzaca - plastikowa 464093 464093
» Uniwersalna tuleja prowadzaca - stalowa 88992 464103 464103
16 Pompa wytwarzajgca podcisnienie do stosowania z balanserami DU (model z uruchamianiem dzwignia) 51482
17 Pompa wytwarzajaca podci$nienie AV201do stosowania z jednostka filtra/regulatora 112063
Rézne
18 Przesuniety wylot powietrza 205047 623 3
» Obudowa sprzegta, gwint lewy 7/8" 320-1470 obr/min 205 047 478 3
* Obudowa sprzegta, gwint lewy 7/8" 2200-3500 obr/min 2050474793
* Obudowa sprzegta bez ogranicznika, M20x1.0, gwint lewy 320-1470 obr/min 465463
* Obudowa sprzegta bez ogranicznika, M20x1.0, gwint lewy 2200-3500 obr/min 465443

AKCESORIA W ZESTAWIE scp SOP
SCBP SBP SCPT SDT
* Uchwyt do podwieszania 307683 307683 307683 473153
» Uchwyt boczny (320 - 1470 obr/min) 467033
* Klucze do regulacji sprzegta (320 - 1470 obr/min) 205047988 3 446583 29932 29932
* Kilucze do regqulacji sprzegta (2200-3500 obr/min) 467293
AKCESORIA OPCJONALNE SBp scp SOP
SCBP SCPT SDT
Balansery i kabury
1 Balanser sprezynowy 52862 52862 52862
2 Balanser z systemem zwijania weza 50552 50552 50562
* Zestaw do podigczenia wersji pistoletowej do balansera z systemem zwijania weza 107403 107403 115193
3 Balanser samoblokujacy 54422 54422 54432
4 Kabura DTH-42 107892 107892 107892
Stojaki
5 Ramie pantograficzne D59 (zob. strony 116-117) 408933 408933 408933
Rézne
6 Ramie reakcyjne montowane do stotu do stosowania z balanserem 66542 66542 66542

7_Uchwyt boczny 70442 70442 467033




Akcesoria

AKCESORIA W ZESTAWIE
SDP SD H410
* Uchwyt do podwieszania 473153 467003
r ~ 1) + Uchwyt boczny 467033
* Przewod wydechowy 467073
AKCESORIA OPCJONALNE
POZYCJA SDP sD H410
1 * Regulator przeptywu powietrza 81223 81223
Balansery i kabury
\ 2 1 Balanser sprezynowy 52862 50532 50542
2 Balanser z systemem zwijania weza 50562 50562
3 Balanser samoblokujacy 54432 54432 54442
-3 4 Kabura DTH-42 107892 107892
4= Klamra do podwieszania
}Q: 5 Klamra do podwieszania 70082 615571050 0
1 -5 + Obrotowa klamra do podwieszania 615396 229 0
5 - Stojak
6 Ramie pantograficzne D59 (zob. strony 116-117) 408933
Rézne
7 Uchwyt boczny 467033
* Przesuniety wylot powietrza 205 047 623 3
| 8 Ramie reakcyjne do mocowania do stotu 66542 66542 66542
H 8  Przejsciowka kwadrat 3/8" o dtugo$ci 48mm (1.89") 14422
* Przejscidwka kwadrat 1/2" o dtugo$ci 46mm (1.81") 14442
* Przejsciowka kwadrat 1/2" o dtugo$ci 76mm (2.99") 14482
* Kolektor wydechowy 72163

AKCESORIA W ZESTAWIE
SD 2F189-PX
* Uchwyt do podwieszania 467003
*Uchwyt boczny 467033
* Klucze do regulacji sprzegta 29932 29932
AKCESORIA OPCJONALNE
POZYCJA sD 2F189-PX
Gtowice do montazu nitonakretek
1 Zestaw M3 x 0.5 76552 76552
1 Zestaw M4 x 0.7 76562 76562
1 Zestaw M5x 0.8 76572 76572
1 Zestaw M6 x 1.0 76582 76582
1 Zestaw M8 x 1.25 76592 76592
Gwintowanie i czyszczenie otworéw $lepych - wymagane 3 czesci
* Przejsciowka do bitow* 465513
 Przejsciowka do bitow 370683
2 Przejsciowka gwintowana 96743 96743
3 Uchwyt o $rednicy 6.5mm (1/4") 28942 28942
Balansery i kabury
4 Balanser sprezynowy 50532 50532
5 Balanser samoblokujacy 54432 54452
6 Kabura DTH-42 107892 107892
Stojaki
7 Ramie reakcyjne D57, (zob. strony 116-117) 408903 408903
* Opaska zaciskowa 615396 6140 615396 6140
7 Ramie reakcyjne D57X (zob. strony 116-117) 408913 408913
» Opaska zaciskowa 6153966140 615396 6140
8 Ramie reakcyjne D58 (zob. strony 116-117) 408923 408923
» Opaska zaciskowa 6153966140 6153966140
9 Ramie reakcyjne montowane do stotu do stosowania z balanserem 66542 66542
10 Ramie reakcyjne teleskopowe TRA25 615396 533 0

* Aby zaméwi¢ wiecej pokryw sprzegta PN 465453 + podkiadka PN 467113




Akcesoria

AKCESORIA W ZESTAWIE
2D4872 SC SD SH
* Uchwyt do podwieszania 39433/280893 467003
* Przewod wydechowy 396553 467073
* Klucze do regulacji 29932 29932 205050 7853
* Zigczka do przewodu pneumatycznego 205051239 3
AKCESORIA OPCJONALNE
POZYCJA 2D4872 sC SD SH
* Przewod wydechowy dla SH70/150/200/280/420/500/700/850 459813
* Przewod wydechowy dla SH1200/2000 202 050 1813
Balansery i kabury
1 Balanser sprezynowy 50532 52862 50532
1 Balanser sprezynowy dlar SH70/150/200/280 52862
2 Balanser sprezynowy dla SH420 to SH2000 50052
3 Balanser z systemem zwijania weza 50562 50552 50562
3 Balanser z systemem zwijania weza dla SH70/150/200/280 50562
4 Balanser samoblokujacy 54432 54422 54432
4 Balanser samoblokujacy dla SH70/150/200/280 54432
Klamra do podwieszania
*_Klamra do podwieszania 95842 70082
Uchwytx do podwieszania
5 Uchwyt do podwieszania dla SH70/150/200/280 205051632 3
5 Uchwyt do podwieszania dla SH420/500/700/850 205051113 3
5 Uchwyt do podwieszania dla SH1200/2000 615 396 562 0
Uchwyty obrotowe
6 Uchwyt obrotowy dla SH420/500/750/850 2050511153
6 Uchwyt obrotowy dla SH1200/2000 2050512323
Stojaki
7 Ramig reakcyjne D57, (zob. strony 116-117) 408903 408903 408903
+ Opaska zaciskowa 6153966140 6153966140 6153966140
7_Ramie reakcyjne D57X (zob. strony 116-117) 408913 408913 408913
. Opasia zaciskowa 6153966140 6153966140 6153966140
8 Ramie reakcyjne D58 (zob. strony 116-117) 408923 408923 408923
+ Opaska zaciskowa 6153966140 6153966140 615396 6140
Rézne
*_Przesuniety wydech 205 047 623 3
+ Ramie reakcyjne do mocowania do stofu 66542 66542 66542 66542
9 Pokrywa ochronna dla SH70/150/200/280 205011 426 2
9 Pokrywa ochronna dla SH420/500 205050 182 3
9 Pokrywa ochronna dla SH700/850 205 050 235 3
9 Pokrywa ochronna dla SH1200/2000 205 050 252 3
10 Kompletny zestaw do mocowania drazka reakcyjnego dla SH850/1200/2000 2050511213
11 Zestaw raportujacy dla SH70 (do podfaczenia z FAS) 205011424 2
11 Zestaw raportujacy dla SH150/200/280 (do podtaczenia z FAS) 205011 4252
11 Zestaw raportujacy dla SH420/500/700/850 (do podtaczenia z FAS) 2050501753
11 Zestaw raportujacy dla SH1200/2000 (do podtaczenia z FAS) 205050 176 3

AKCESORIA W ZESTAWIE
SD
¢ Uchwyt do podwieszania 467003
* Przewdd wydechowy 467073
* Klucze do regulacji sprzegta 29932
AKCESORIA OPCJONALNE
POZYCJA SD
Balansery
1 Balanser sprezynowy 50542
2 Balanser z systemem zwijania weza 50562
3 Balanser samoblokujacy 54442
Klamra do podwieszania
4 Klamra do podwieszania 70082
Stojaki
5 Ramie reakcyjne D57, (zob. strony 116-117) 408903
+Opaska zaciskowa 615396 614 0
5 Ramie reakcy;(ne D57X (zob. strony 116-117) 408913
*Opaska zaciskowa 615396 614 0
6 Ramie reakcyIi(ne D58 (zob. strony 116-117) 408923
* Opaska zaciskowa 615396 614 0
Rézne
* Przesunigty wylot powietrza 205 047 623 3

* Ramie reakcyjne do mocowania do stotu 66542




Akcesoria

AKCESORIA W ZESTAWIE
POZYCJA SC2/8D
1 Thumik 2050457923
'_1 w2 2 Montaz 205044 497 3
w3 AKCESORIA OPCJONALNE
S POZYCJA NUMER KAT.
. ———1 * Mechanizm sprezynowy i wspornik fozyska (w tym 3, 4, 5)
3 Przejsciéwka do bitow 103782
== 6 4 Mechanizm sprezynowy 25mm (1") 108342
é 5 Wspornik mechanizmu i glowica 108412
6 Glowice 205052876 3
& 7_Kolnierz M20 2050528753
* Przesunieta glowica i mechanizm sprezynowy (w tym 8, 9)
@5 8 Przesunieta glowica, przesuniecie 30mm (1.18") 384993
H 9 Mechanizm sprezynowy, skok (1") 108342
10 Przejsciowka z kwadratu 3/8" na sze$ciokat 1/4" 108322

=—==n9
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Podajnik sSrub NJ

3 podstawowe modele NJ12, NJ23 oraz NJ45
* Modutowy system szyn pozwalajacy na podawanie $rub o srednicy od 1.4 do 5.0mm
* Szyny mozna wymienia¢ a ustawienie urzadzenia trwa zaledwie 5 minut
* Prosta budowa:
kombinacja szczotki i szyny zabezpiecza przed zakleszczeniem sie Sruby
* 30% szybsze podawanie $rub z uwagi na podawanie na szyne duzej
ilosci srub w pojedynczym cyklu
» Podajnik posiada wbudowany regulator wysokosci, ktéry umozliwia
podawanie sruby pod prawidtowym katem

Wymiary srub
NJ12  Sruba o $rednicy gwintu 1.4-1.7mm i dlugosci<10mm

NJ23 Sruba o $rednicy gwintu 1.8-3.0mm i dlugosci<18mm
NJ45  Sruba o srednicy gwintu 3.1-5.0mm i dlugo$ci<18mm

Wymiary srub 130x215x136mm

Waga 3.2kg

Maks. czestotliwos¢é podawania 2 sruby/sekunde
Przyblizona pojemnos¢ zbiornika na sruby 1200szt.(M3) ZASILACZ
Zasilanie elektryczne 230/120V

Parametry wejsciowe pradu 12V, 500mA

W przypadku $rub z zaokrgglonymi tbami lub $rub stozkowych wymagane jest
zastosowanie ptyty przytrzymujgcej w celu zabezpieczenia przed naktadaniem
sie jednej Sruby na druga.

Jak ztozy¢ zamowienie

Model podstawowy + 1 zestaw szyn i ptyta przytrzymujaca (jezeli jest wymagana) ADAPTER UNIWERSALNY
+ Wtyczka 615 937 002 0 NR KAT. 615 937 002 0
MAKS. ROZMIAR PODAJNIK STANDARDOWY ZESTAW PLYTA PRZYTRZYMUJACA
SRUB (mm) SRUB SZYN KROTKIE SRUBY/ SRUBY STOZKOWE
MODEL NUMER KAT. MODEL NUMER KAT. MODEL NUMER KAT.
14 NJ12 2050111772 R14 2050111802 -
1.7 NJ12 2050111772 R17 2050111812 -
2 NJ23 2050111782 R20 2050111822 R20-23 2050111892
23 NJ23 2050111782 R23 2050111832 R20-23 2050111892
2.6 NJ23 2050111782 R26 2050111842 R26-30 2050111902
3 NJ23 2050111782 R30 2050111852 R26-30 2050111902
35 NJ45 2050111792 R35 2050111862 R35-40 2050111912
4 NJ45 2050111792 R40 2050111872 R35-40 2050111912

5 NJ45 2050111792 R50 2050111882 R50 2050111922




Narzedzia impulsowe - Z odtagczaniem zasilania
| bez odtgczania zasilania

5 do 450 Nm (4 to 332 ft.Ib) - 2800 do 10000 obrimin

Wiot powietrza: Wszystkie modele 1/4" BSP, oprécz: PT160/240/250/1450: 3/18” BSP — NPT w opcji

RYS) MODEL NUMER [ PREDKOSC [ WRZECIONO|  ZAKRES WYMIARY CIEZAR | PRZEPLYW | SRED.
KATALOGOWY | 0BROTOWA MOMENTU POWIETRZA|  WEW.

NABEGL LONYN L X H PRZEWODU

| Jobrminl in_ | Nm [ ftlb [ mm | in_[mm | in_[ mm] in_| kg [ lb. [ Vs | cfm | mm[ inJ

BEZ ODLACZANIA ZASILANIA

PT031-L10000-110S 2051474664 10000  %sSq 2031 1523 221 87 2 087 - - 070 15 8 17 8  She
PT028-T9000-14Q 205147789 4 9000  'faHex 1728 1321 150 59 22 087 175 69 080 18 8 17 8  She
PT031-T9000-110S 205 147 467 4 9000  3¥sSq 20-31 1523 152 60 22 08 175 69 08 18 8 17 8 e
PT052-T7000-1108 205 147 468 4 7000 %sSq 3052 2238 174 68 23 090 175 69 100 20 9 19 10 3%
PT070-T6000-113S 205 147 469 4 6000 '2Sq 50-70 3752 168 66 26 1.02 190 75 130 29 1 23 10 3%
PT110-T4500-113S 2051474704 4500  'hSq 65-110 48-81 178 70 29 114 198 78 160 35 12 25 10 3%
PT160-T3500-113S 2051474714 3500 12Sq 110160 81-118 188 74 34 134 209 82 240 53 14 30 13 h
PT240-T2800-119S 2051474724 2800  %Sq  160-240 118177 205 81 37 146 212 83 330 73 15 32 13 %

Z ODLACZANIEM ZASILANIA

mooogoooOw>

PT010-T5500-S4Q 205 146 227 4 5500  '+Hex  5-10 47 2056 81 21 08 178 70 095 21 6 13 8 She
PT010-L5000-S4Q 205146 225 4 5000 'faHex 5-10 47 212 83 21 083 - - 090 19 6 13 8  She
PT014-T6000-S4Q 205 146 228 4 6000 '+Hex 8-14 610 205 81 21 08 178 70 100 22 6 13 8 She
PT014-L6000-S4Q 205 146 226 4 6000 '+Hex 8-14 610 212 83 21 083 - - 090 20 6 13 8  She
PT025-T4500-S10S 205 147 462 4 4500  %sSq 1325 108 177 70 26 102 192 76 130 29 7 15 8 She
PT025-L4500-510S 205 147 463 4 4500 ¥Sq 1325 1018 236 93 25 098 - - 120 25 7 15 8  She
PT035-T6000-S4Q 205147790 4 6000 'eHex 20-36 15-26 175 69 26 1.02 192 76 140 30 8 17 8 She

PT040-T6000-S10S 205 146 229 4 6000  3sSq 2240 1629 177 70 26 102 192 76 140 30 8 17 8  She
PT070-T4000-S13S 205 146 230 4 4000  '2Sq 3270 2451 192 76 29 114 200 79 180 40 10 21 10 s
PT125-13500-S13S 205 146 231 4 3500  '2Sq 62-125 46-92 201 79 34 134 211 83 240 53 12 25 10 3%
PT250-T4000-S19S 205147 464 4 4000  %sSq 125250 92-185 216 85 37 146 215 85 330 72 20 42 13
PT450-T3000-S19S 205 147 465 4 3000  %Sq 225450 166-332 202 80 42 165 229 90 430 95 22 46 13

X TIxxTxxT—xITOOmMmO™T




Klucze impulsowe - Wybor narzedzi

Z odtaczaniem zasilania

Moment |Jakos$é
Nm
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Akcesoria

Bez odiaczania zasilania AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

Moment Jak.osc * Ztaczka do przewodu pneumatycznego
Nm | gwintu * Wkretak do regulacii dla wszystkich modeli, 205 050 137 3
8.8 za wyjatkiem PT031/070/110/PT160/240
Klucze impulsowe bez odtaczania zasilania
400 @ * Pokrywa ochronna dla PT031-T9000-110S 2050513253
* Pokrywa ochronna dla PT052-T7000-110S 2050513243
300 @ * Pokrywa ochronna dla PT070-T6000-113S 205051328 3
* Pokrywa ochronna dla PT110-T4500-113S 2050513293
200 @ * Pokrywa ochronna dla PT160-T3500-1135 205051 326 3
150 @ * Pokrywa ochronna dla PT240-T2800-119S 2050513273
Klucze impulsowe z odtaczaniem zasilania
100 @ * Pokrywa ochronna dla PT014-T6000-S4Q 2050513313
* Pokrywa ochronna dla PT025-T4500-S10S 205 051 328 3
75 * Pokrywa ochronna dla PT040-T6000-S10S 205051328 3
50 @ * Pokrywa ochronna dla PT070-T4000-S13S 205051323 3
* Pokrywa ochronna dla PT125-T3500-S13S 2050513313
40 * Pokrywa ochronna dla PT250-T4000-S19S 205 051 308 3
* Pokrywa ochronna dla PT450-T3000-S19S 205050929 3
30
20 @ AKCESORIA OPCJONALNE
NUMER KAT.
15 ® Zestaw raportujacy dla PT010-T/L../ PT014-T/L.. 205 011 427 2
PT025-T/L../ PTO40-T../ PT070-T../ PT125-T..
10 @ * Zestaw raporiujacy dia PT250-T../ PT450-T.. 205 011 428 2
5 @ n * Uchwyt do podwieszania dla PT031L/010/014/025L 451463
* Uchwyt do podwieszania dla PT010/014/031/052 451393
0 | | | 1| 1 | | 1 | | | | * Uchwyt do podwieszania dla PT025/040/070/110/125T 459843
R Y AN 6:\ AN Q;\ 0:\ c,:‘ Q;\ 0:\ *Uchwyt do podwieszania dla PT160/240/250/450T 205 050 906 3
P R P I S N * Przewdd wydechowy dia PTO31L 452243
R RV R RY RV QT RV R R RT RV R * Przewdd wydechowy dla PT010/014/025L 459813




Zapewnienie jakosci

Systemy Sigma 2001/2D / Delta 4000/4D / Delta 5000/5D

Wszechstronnos$é i tatwos¢ zastosowania

Systemy pomiaru momentu typu SIGMA i DELTA to fatwe
w uzyciu i wszechstronne jednostki, ktore dzieki modelom
SIGMA 2001/2D i DELTA 4000/4D pozwalajg na pomiar
warto$ci momentu, a dzieki modelowi DELTA 5000/5D
umozliwiajg pomiar zaréwno wartosci momentu jak i kata.

Parametry i cechy wszystkich przetwornikow z tej serii
przechowywane sg w pamieci SIGMA / DELTA i sa
automatycznie ustawiane po wyborze jednego z ponizszych
urzadzen:

* Cyfrowe przetworniki do pomiaru dynamicznego
® Przetworniki statyczne

® Reczne klucze dynamometryczne

® Przetworniki do pomiaru momentu i kata

Pamie¢ przechowuije do 1000 wynikéw (system SIGMA 2001/2D)
lub do 5000 wynikéw (system DELTA 4000/4D / 5000/5D).

Oba systemy sg lekkie i niezaleznie, przy czym SIGMA
moze pracowac przez 8 godzin, a DELTA 14 godzin bez
dotadowywania akumulatora lub wymiany baterii. Ponadto
istnieje mozliwo$¢ podtaczenia alternatywnego akumulatora,
ktéry podwaja czas pracy. Funkcja automatycznego
zapisywania danych pozwala na wymiane akumulatora bez
utraty uzyskanych wynikow.

IV

Komunikacja: zarowno SIGMA jak i DELTA posiadajg opcje
podtgczenia drukarki i sg wyposazone w port szeregowy
RS232C.

Zaprojektowane do realizacji Procedury Jakosci
Kontrola narzedzi

Kolejno$¢ czynnosci kontrolnych na catej linii montazowej
w celu weryfikacji pracy narzedzia z odpowiednim momentem.

Kazda z operacji kontroli obejmuje wszelkie parametry
niezbedne do wykonania danej czynnosci (typ zastosowanego
przetwornika, liczba wymaganych odczytéw, okreslony moment,
tolerancje, itd.)

A FESEESESS WS RWN AT U PN TPRIECS WML T e e
b £ v

Wybér manualny

Reczny dobér operacji odpowiadajgcej kontrolowanemu
narzedziu.

Wybér automatyczny

Wybdr wszelkich operacji kontroli moze byc¢ takze realizowany
automatycznie, co pozwala operatorowi oszczedzi¢ czas
niezbedny przy dokonywaniu wyboru w sposéb manualny.

llos¢ operaciji

Istnieje mozliwos¢ zaprogramowania do 1000 operacji.
Kazda operacja moze zawiera¢ od 4 do 5000 wynikow,
w zaleznosci od ilosci przechowywanych operaciji.

Oprogramowanie DELTAPC

Oprogramowanie DELTAPC umozliwia zapisywanie,
kontrolowanie, modyfikowanie i wybor wszystkich operacji
kontroli w celu okreslenia procedur zgodnie z wymaganiami
klienta. Po zapisaniu w systemie SIGMA/DELTA kazda
z procedur jest gotowa do wykonania.




Systemy pomiaru momentu

Sigma 2001/2D / Delta 4000/4D / Delta 5000/5D

Zintegrowane kalkulacje statystyczne

® Obliczenia i pomiar CAM, CP i CPK sredniej oraz zakresu
wartosci momentu lub kata zgodnie z normami ISO, NF,
Q544000 oraz CNOMO.

® Obliczenia tolerancji idealnych

® Analiza danych (data lub przedziat wartosci)

* Wybor przedziatu tolerancji

* Test "Homogenicznosci wynikéw"

® Test rozktadu normalnego

® Eksportowanie wynikéw

Wyniki odczytéw mozna eksportowac¢ do oprogramowania
DELTAPAC w celu:

® przechowywania wynikdw i dokonania kalkulacji statystycznych

® zapisu i wyswietlania jednej lub kilku krzywych

* wyswietlania histogramu i kart kontrolnych

® transferu wynikéw i krzywych do arkusza EXCEL lub
innego typu bazy danych.

Dwa Tryby Operacji
Tryb Odczytu

W tym trybie systemy SIGMA / DELTA pozwalajg operatorowi
na uzyskanie i przechowywanie wartosci momentu lub
momentu i kata:

® automatycznie, po kazdej operacji dokrecania
® lub manualnie, przez nacisniecie klawisza VAL

W trybie recznym dostepne sg 2 typy odczytu:

°® peak: wyswietla i przechowuje maksymalny odczyt momentu
® track (tryb Sledzenia): wyswietlane wartosci uwzgledniajg
zmiany momentu w ciggtym procesie.

Przyktady zastosowania trybu Sledzenia

® Pomiar momentu za pomocg recznych kluczy dynamom-
etrycznych (AWT / DWT)

® Odczyt naprezen w ztgczu przy pomocy sitomierza

¢ Kalibracja urzadzen montazowych w 'trybie statycznym'
W tym trybie wyniki nie sg przechowywane.

Przyktady zastosowan

b

Przemyst samochodowy

Przemyst lotniczy

[T R S TR Vi

Tryb Programowania

Dzigki ergonomicznej budowie systemy SIGMA / DELTA sg
tatwo programowalne przy pomocy 5 klawiszy nawigacyjnych
i wielofunkcyjnej klawiaturze alfanumeryczne;.

Podstawowe parametry, ktére mozna programowac to:

® dobor przetwornika podtgczonego do jednostki

® jednostka pomiaru momentu

* moment nominalny

* moment nominalny lub tolerancje momentu i kata
® ilos¢ odczytéw dla kazdej operaciji

® tryb uzyty do rozpoczecia odczytow

® parametry uzyte do zapisu krzywych

e itd.

Menu jednostki dostepne jest w nastepujacych jezykach:
Francuskim, Angielskim, Hiszpanskim, Niemieckim,
Wioskim, Holenderskim, Szwedzkim.

Przemyst medyczny




Dane techniczne

Sigma 2001/2D / Delta 4000/4D / Delta 5000/5D

Podtaczenie przetwornikéw tensometrycznych typu ART/AWT lub innych (tylko dla Sigma 2001/Delta 4000 i 5000) v v v
Podtaczenie przetwornikéw cyfrowych DRT4, DRTS5 oraz DST v v v
Zmiana zakresu: Automatyczna w zaleznosci od wybranego przetwornika v v v
Czutos¢: Wybor automatyczny w zaleznosci od wybranego przetwornika v v v
Obciazenie przetwornika: Wybdr automatyczny w zaleznosci od wybranego przetwornika v v v
Wartosci: Moment od 1 do 10 000 Nm - mozliwo$¢ wyboru do 20 okreslonych przetwornikéw v v
Przetworniki: Sita od 1 do 50 000 daN Czuto$¢ od 0.5 do 2.5 Mviv v v v
Jednostki: Nm - N.cm - kg.cm - kg.m - Ft.Ib - In.lb - kg - N - daN - Kn v v v

Ztacze: Wybor typu ztacza i aplikaciji: Sztywne - Standardowe - Elastyczne i warto$c filtra (2 do 2048 Hertz)
Tryb pomiaru: Standardowy - Klucze Impulsowe

Resetowanie wyswietlacza: Manualne - Zewnetrzne - Automatyczne (opcja programowalna)
Tryb pracy: Tryb pozyskiwania danych - Tryb programowania

AN NN
AN NN
AN NN

Obliczenia i pomiar CAM, CP i CPK $redniej oraz zakresu warto$ci v v
momentu lub kata zgodnie z normami ISO, NF, Q544000 oraz CNOMO.

Obliczenia tolerancji idealnych v v
Analiza danych (data lub przedziat wartosci) v v
Wybor przedziatu tolerancii v v
Test homogeniczno$ci wynikdw v v
Test rozktadu normalnego v v
Eksportowanie wynikéw v v

Diody LED: Raporty dokrecania
Moment OK - Moment minimalny - Moment maksymalny
Moment OK - Moment minimalny - Moment maksymalny - Kat OK - Kat minimalny - Kat maksymalny
Wejscia: Resetowanie odczytéw i zapisywanie wynikow - Resetowanie odczytow bez zapisu wynikow
Wyjscia: 3 raporty dotyczace momentu: OK - Min. - Maks.
Wyjscie analogowe (0-10V) v v
Pamie¢: Do 5000 wynikéw w tym moment, moment i kat, data i czas
Do 5000 wynikéw w tym moment, data i czas v
do 1000 wynikéw w tym moment, data i czas v
Krzywe v
Drukarka: podtaczona do portu réwnolegtego SubD25 i drukujaca na podstawie: v v
porzadku zdarzen (automatyczne drukowanie po kazdym odczycie) / parametry / statystyki / krzywe
przyrostu odczytow o warto$¢ N, rozpoczynajac od danej daty.
Tachometer

AN

AN

RIS |R N

ANAN

A

Zasilanie: Baterie wymienialne lub wielokrotnego tadowania 6 x 1.2 (7.2V) NiMH
Zywotnos¢ baterii: 8 - 14 godzin, 1000 cykli roztadowania / tadowania 141414

Automatyczna wstrzymanie pracy gdy urzadzenie nie jest uzywane

Kontrola baterii: wskaznik niskiego stanu natadowania baterii - Tryb oszczednosci energii - Test poziomu natadowania
Wykonywanie kompletnej kopii zapasowej

tadowarka: Wielonapieciowa 115/230 V z uniwersalnym przewodem sieciowym

R |aN
RIS |aN
AN NE N N~ N




Jednostki pomiarowe

Sigma 2001/2D / Delta 4000/4D / Delta 5000/5D

Klawisz Wt/ Wyt

Klawisze

Diody LED umozliwiajace nawigacyjne

odczyt raportéw dotyczacych
momentu 'OK - Min. - Maks.'

Diody LED umozliwiajgce
odczyt raportéw dotyczacych
kata 'OK - Min. - Maks.'

Klawisze 'Wyjdz', 'Akceptuj' i
'Drukuj'

Klawiatura
alfanumeryczna

Przetwornik cyfrowy Podigczenie do PC

Wejscie / Wyjscie
k— Resetowanie sygnatow

— Zasilanie zewnetrzne

Podtaczenie

Wyijscia do raportow
Wyjscia analogowe
Wspdine OV

Analogowy przetwornik momentu

drukarki

Analogowy przetwornik
momentu i kata

Lampka wskaznika fadowania baterii Wejscie dla tadowarki
WYMAGANIA DOTYCZACE ZASILANIA

MODEL NUMER KAT. AN » WYMIARY _ » WAGA
ZYWOTNOSC BATERII|  LADOWARKA GLEBOKOSC SZEROKOSC WYSOKOSC

| | loségodzin | Volts | _mm | in__| mm_| in__| mm_| .n__| kg | Ib_

Jednostka SIGMA2001 615 935 037 0 14 115/230 190 748 230 9 100 39 1.05 23
Jednostka DELTA4000 615 935 035 0 14 115/230 190 7.48 230 9 100 3.9 1.05 2.3
Jednostka DELTA5000 615 935 043 0 14 115/230 190 748 230 9 100 39 1.05 23
Jednostka SIGMA2D 615 935 051 0 14 115/230 190 7.48 230 9 100 3.9 1.05 2.3
Jednostka DELTAD 615 935 052 0 14 115/230 190 748 230 9 100 39 1.05 23
Jednostka DELTASD 615 935 053 0 14 115/230 190 748 230 9 100 3.9 1.05 2.3
AKCESORIA W ZESTAWIE AKCESORIA DODATKOWE
NUMER KAT.
* tadowarka uniwersalna 615922 948 0 * Dodatkowy akumulator 615935042 0
*Wielojezyczna dokumentacja 6159938010 + Kabel podtaczeniowy jednostka kontrolna/PC typu RS232C 615 917 047 0
= Kabel do drukarki 6159170570
ZESTAW STARTOWY zamawiany wraz z jednostka, - DELTAPC STD 1 licencja 6159275290
W zestawie: Wtyczka + Przewod zasilajacy + DELTAPC STD 5 licencji 615927 530 0
WTYCZKA NUMER KAT. » DELTAPCADV 1 I?cenCJ:'a 615927 520 0
A Europejski 615917 201 0 » DELTAPC ADV 5 licenciji 615927 5320
C Angielski 615917 202 0  Walizaka demonstracyjna 6159307250
B USA 615917 203 0 Dodatkowe informacje zob. strona 103




Cyfrowe przetworniki do pomiaru dynamicznego

Moment lub Moment i Kat

Przetworniki DRT4 (moment) i DRT5 (moment i kat) obejmujg zakres wartosci momentu od 0.15 do 5000 Nm
(0.11 do 3685 ft.Ib). Przetworniki DRT5 oferujg pomiar wartosci kata do 0.5°. Wbudowana pamie¢ dostarcza
wszelkich informacji odnosnie kalibracji przetwornikow do jednostki Sigma lub Delta.

Cechy:

Zakres momentu od 0.15 do 5000 Nm.
(0.11 do 3685 ft.Ib).

Przetwornik tensometryCzny ..........occcvvveiiiiiiiniic e
— czutos¢ 2mV/V
— doktadnos$¢ +/-0.35% w petnej skali.

Wbudowana inteligentna pamie¢ przechowujgca: ................
Informacje dotyczace kalibraciji:

typ przetwornika - czuto$¢ - obcigzenie nominalne - numer seryjny.
Informacje serwisowe:

data ostatniej kalibracji - maksymalny moment stosowany na przetworniku.

Unikalny system stykOw zapewnia ..........cccccceevoveiiieeeninenns
bezproblemowe dziatanie.

System zliczania kata co 0.5° ........ccocoieiiiiiiee e
Ten sam rozmiar przetwornikow dla momentu lub momentu i kata

Cyfrowe potaczenie pomiedzy kolektorem danych................
i przetwornikiem.

Warto$¢ momentu przeksztatcona na sygnat cyfrowy

w poblizu czujnikow tensometrycznych.

Korzysci:
Przetworniki uzywane z wkretakami - narzedziami pneumatycznymi -
narzedziami impulsowymi - elektrycznymi kluczami i wrzecionami

Najbardziej doktadny i niezawodny typ przetwornika momentu.

Brak koniecznosci wprowadzania rodzaju przetwornika.
Kolektor danych automatycznie rozpoznaje poszczegdiny
przetwornik.

Dzieki temu wyeliminowane zostaje ryzyko wyboru nieprawidtowego
przetwornika przez operatora.

Przetworniki mozna stosowac¢ z narzedziami impulsowymi,
ale nie z kluczami udarowymi.

Kontroluje wszystkie typy ztacz - sztywne i elastyczne.
Nie ma probleméw z dostepem.

Dtugos¢ kabla nie ma zadnego znaczenia.

Niezawodny transfer wartosci momentu do kolektora danych.
Wymagany tylko jeden rodzaj kabla do przetwornika.
Latwos¢ wykonywania ponownej kalibracji poprzez modyfikacje
wspotczynnika czutosci. Nie ma potrzeby regulacji rzagdzenia.

MODEL NUMER ZAKRES WRZECIONO
KATALOGOWY MOMENTU

PRZETWORNIKI MOMENTU DRT4

DRT4H2 615165209 0 0.15-2 0.11-1.5  Szedciokat 1/4"
DRT4H5 6151652100 0.35 0.22-3.7  Szesciokat /4"
DRT4H20 6151652110 1520  1.11-14.7  Szesciokat 1/a"
DRT 4 Sq 20 6151652120 1520  1.11-147  kwadrat /s"
DRT 4 Sq 25 6151652130 1825 133184  kwadrat /5"
DRT4Sq75 6151652140 5.0-75 3.69-55.3  kwadrat 33"
DRT 4 Sq 180 6151652150 12.0-180 8.85-132 kwadrat /2"
DRT 4 Sq 500 615165216 0 35.0-500 25.8-368 kwadrat 3/4"
DRT 4 Sq 1400 6151652170 95.0-1400 70.0-1032  kwadrat 1"
DRT 4 Sq 3000 615165536 0 200-3000 147-2211 kwadrat 1-1/2"
DRT 4 Sq 5000 615165540 0 350-5000 258-3685  kwadrat 1-12"
PRZETWORNIKI MOMENTU | KATA DRT5
DRT5H2 615165218 0 0.15-2 0.11-1.5  Szesciokat 1/4"
DRT5H5 6151652190 0.35 0.22-3.7  Szesciokat /4"
DRT5H 20 6151652200 1520 1.11-14.7  SzeSciokat 1/a"
DRT 5 Sq 20 6151652210 1520  1.11-14.7  kwadrat /4"
DRT 5Sq 25 6151652220 1825 133184  kwadrat /"
DRT 5Sq 75 615165 223 0 5.0-75 3.69-55.3  kwadrat 3/s"
DRT 5 Sq 180 615165224 0 12.0-180 8.85-132 kwadrat /2"
DRT 5 Sq 500 6151652250 35.0-500 25.8-368 kwadrat 3"
DRT 5 Sq 1400 615165226 0 95.0-1400 70.0-1032  kwadrat 1"
AKCESORIA DODATKOWE
WRZECIONO B (0 E F G
| n |mm|in.|mm|in.|mm|in.|mm|in.|mm|in.|mm|in.

Szesciokt 1/a" 116.0 456 30.0 1.18 68.0 268 560 220 130 051 39.0 153 255 1

Kwadrat /" 715 2.81 300 1.18 715 281 560 220 130 051 6.0 024

Kwadrat 3"  77.0 3.03 30.0 1.18 740 291 56.0 220 150 059 8.0 0.31

Kwadrat /2" 87.0 342 420 1.65 825 325 580 228 210 0.83 12.0 047

Kwadrat 3" 106.0 4.17 52.0 2.05 935 3.68 60.0 2.36 26.0 1.02 21.0 0.83

Kwadrat 1" 125.0 4.92 63.0 248 104.0 409 645 254 315 124 29.0 1.14

Kwadrat 1-1/2" 165.0 6.50 106.0 4.17 1485 585 88.0 346 530 2.09 352 1.39




Analogowe przetworniki do pomiaru dynamicznego

Moment

Przetworniki ART4 (moment) obejmujg zakres wartosci momentu od 0.3 do 180 Nm (0.22 do 132 ft.Ib).

Cechy:
o Zakres momentu od 0.3 do 180 Nm
(0.22 do 132 ft.Ib).

o Przetwornik tensometryczny o wysokim stopniu doktadnosci
— czuto$¢ 2mV/V.
— doktadnos¢ +/-0.35% w petnej skali.

o Unikalny system stykdw zapewnia bezproblemowe dziatanie....

o Ten sam rozmiar przetwornikéw dla momentu lub momentu i kata....

Ten sam rozmiar co przetworniki DRT.

Korzysci:
Przetworniki uzywane z wkretakami - narzedziami pneumatycznymi -
narzgdziami impulsowymi - elektrycznymi kluczami i wrzecionami.

Najbardziej doktadny i niezawodny typ przetwornika momentu.

Przetworniki mozna stosowac z narzedziami impulsowymi,
ale nie z kluczami udarowymi.

Nie ma probleméw z dostepem.

Kompatybilne z systemami Sigma2001, Delta4000 i Delta5000,

niekompatybilne z Sigma2D, Delta4D i Delta5D

WRZECIONO A B
mm | in. i

L | Nm | ftlb | Ssedciokat-kwadat
PRZETWORNIKI MOMENTU ART4

ART4H5 6151653740 0.3-5 0.22-3.7  Szeciokat /4"

ART4 H 20 6151653750 1520  1.11-14.7  Szedciokat /"

ART4 Sq 25 615165376 0 1825 1.33-184  kwadrat 3/s"

ART48q 75 6151653770 5.0-75 3.69-55.3  kwadrat %/s"

ART4 Sq 180 6151653780 12.0-180 8.85-132 kwadrat /2"
AKCESORIA DODATKOWE

mm|in.|mm|in.|mm|in.|mm|in.|mm|in.

Szedciokat /4" 116.0 4.56 30.0 1.18 68.0 268 56.0 220 13.0 0.51 153 255 1
Kwadrat 3/s”  77.0 3.03 30.0 1.18 740 291 560 220 150 059 8.0 0.31
Kwadrat '/2"  87.0 342 420 165 825 325 580 228 210 0.83 120 047




Klucze dynamometryczne

AWT - Analogic Wrench Torque (Analogowe klucze dynamometryczne)

Wkretaki dynamometryczne stosuje sie do kontroli jakos$ci i precyzyjnego montazu. Stosowane wraz z jednostkg

do pobierania danych Delta Analogic. Tuleja prowadzaca umozliwia zmiane kierunku dokrecania. Niski wspétczynnik
tarcia pozwala unikng¢ oporu jaki stawia Sruba w ruchu powrotnym. Precyzyjna dwukierunkowa zapadka sktadajgca
sie z dwéch sprzegiet igietkowych pozwala ograniczy¢é do minimum efekt luzu w modelach 15 Nm.

=
MODEL NUMER ZAKRES DOKLADNOSC KWADRAT WYMIARY CIEZAR
KATALOGOWY MOMENTU L oA

AWT1Nm-6S 6151655520 0.1-1 0.07-0.74 +/- 0.5% +/- 1 digit 1/4 143 5.6 35 1.38 0.22 0.48
AWT5Nm-6S 6151655540 0.5-5 0.37-3.68 +/- 0.5% +/- 1 digit 1/4 143 56 35 1.38 0.22 0.48
AWT 15Nm -6R 615 165 556 0 1515 1.10-11.0 +/- 0.5% +/- 1 digit 1/4 190 75 35 1.38 0.36 0.79

DWT - Digital Wrench Torque (Cyfrowe klucze dynamometryczne)

Cyfrowe Klucze Dynamometryczne o réznej dtugosci
Stosowane do kontroli jakosci: kontrola momentu poczatkowego
Stosowane wraz z jednostkg do pobierania danych Delta 4D i 5D

0A|:

Wszystkie modele dostarczane z dwukierunkowg zapadka: 615 397 126 0 dla DWT30/50 - 615 397 127 0 dla DWT70/100 - 615 397 200 0 dla
DWT150/250 - 615 397 201 0 dla DWT400 - 615 397 204 0 dla DWT1000

MODEL NUMER ZAKRES WRZECIONO GRZECHOTKA WYMIARY CIEZAR
KATALOGOWY MOMENTU

DWT 30 Nm - 10 6151655440 3-30 2.2-22 9x12 0.35x0.47 3/8 220 1.57 0. 43 0.95
DWT 50 Nm - 10 6151655450 5-50 3.7-37 9x12 0.35x0.47 3/8 220 8.7 40 157 044 097
DWT 70 Nm - 13 615165546 0 7-70 5.2-52 9x12 0.35x0.47 12 283 1.1 40 1.57 054 119
DWT 100 Nm - 13 615165 547 0 10-100  74-74 9x12 0.35x0.47 12 363 14.3 40 157 063  1.39
DWT 150 Nm - 13 615165548 0 15-150  11.1-110 14x18 0.55x0.71 112 475 18.7 40 157 138  3.04
DWT 250 Nm - 13 615165 549 0 25-250  18.4-184 14x18 0.55x0.71 12 475 18.7 40 157 144 317
DWT 400 Nm - 20 615165550 0 40-400  29.5-294 14x18 0.55x0.71 3/4 735 28.9 40 157 201 443
DWT 1000 Nm - 25 615165 551 0 100-1000 73.7-737 N28 1.1 1 1102 434 56 220 648 143

AKCESORIA DO KLUCZY DELTA

KONCOWKI DO NARZEDZI NUMER WRZECIONO WYMIARY CIEZAR
KATALOGOWY A B H L

e | | mm [ in__[mm [ in_| mm [ in_| mm [ in_| mm [ in_| kg | Ib ]

A 5 Glowica otwarta
< j‘é E&[ﬁ A Koncowka otwarta 13mm 6153970610 9x12  0.03x047 13 051 30 1.18 7 028 175 069 0.048 0.106
A Koncowka otwarta 17mm 6153970650 9x12  0.03x047 17 067 38 1.50 85 033 175 069 0.060 0.132

A Koficowkaotwarta 22mm 6153971390 14x18 055071 22 087 50 197 1 043 25 098 0165 0363
[ 9 A Koicowkaotwarta 24mm 6153971400 14x18  0.55x0.71 24 094 53 209 12 047 25 098 0.167 0.368

T
(%5\ .LJ Gtowica zamknigta
=" - B Kufchapieiciniona 17mm 6153970870 912 003x047 17 067 272 107 13 051 175 069 0059 0130
B Koicorapiescerions 22mm 6153970910 912 003047 22 087 345 136 15 059 175 069 0074 0463
B Kofcbvapiconiona 22mm 615 3971810 14x18  055x0.71 22 087 345 136 15 059 25 098 0.145 0319
L B Kiuapiricinons 24mm 6153971820 14x18 055071 24 094 375 148 15 059 25 098 0153 0337

i, iE Glowica kielichowa
t = C Koncowkakielichowa 22mm 6153971130 9x12  0.03x047 22 087 39 154 15 059 19 0.75 0.092 0.202
Zapadka dwukierunkowa
— D Zapadka dwukierunkowa 1/4" 6153971250 9x12  0.03x0.47 1/4 22 087 145 057 175 069 0.062 0.137
D Zapadka dwukierunkowa 3/8" 6153971260  9x12  0.03x0.47 3/8 22 087 145 057 175 0.69 0.062 0.137
D Zapadka dwukierunkowa 1/2" 6153971270 9x12  0.03x0.47 12 22 087 145 057 175 069 0.062 0.137
- D Zapadka dwukierunkowa 1/2" 6153972000 14x18  0.55x0.71 12 50 197 307 121 25 0.98 0467 1.022
m@ D Zapadka dwukierunkowa 3/4" 6153972010 14x18  0.55x0.71 3/4 50 197 307 121 25 098 0467 1.022
- 0] D Zapadka dwukierunkowa 1" 6153972040 |28 1 50 197 307 121 25 0.98 0467 1.022




DST - Cyfrowe Przetworniki Statyczne

Stosowane do kontroli momentu i kalibracji narzedzi elektrycznych, pneumatycznych i impulsowych.

Przetworniki wyposazone sg w gnizada (kwadrat) wspolpracujace z symulatorami ztgcz

(niestosowane dla narzedzi impulsowych bez sprzegta odtgczajgcego)
Stosowane wraz z jednostkg do pobierania danych Delta Digital

MODEL NUMER ZAKRES KWADRA WYMIARY CIEZAR
KATALOGOWY MOMENTU

DST 0.5 Nm - 13 615165537 0 0.05-0.5 0.04-0.4 112 3.19 358 23 51
DST 2Nm - 13 615165 5320 0.2-2 0.15-15 112 81 3.19 91 3.58 23 51
DST5Nm-13 615165533 0 055 0.37-3.7 112 81 319 91 3.58 23 5.1
DST 10 Nm - 20 615165 534 0 1-10 0.74-74 34 86 3.38 93 3.66 31 68
DST 30 Nm - 20 6151655350 3-30 221-22 34 89 350 9% 378 34 15
DST 80 Nm - 25 615165 538 0 8-80 5.89-59 1 108 425 116 457 58 128
DST 200 Nm - 25 6151655390 20-200 14.7-147 1 108 425 116 457 58 128
DST 500 Nm - 32 615165 5410 50-500 36.8-368 11s 133 5.24 144 567 118 260
DST1000Nm-32 6151655420 100-1000 73.7-737 14 133 5.24 144 567 119 262
DST 2000 Nm-32 6151655430 200-2000 147.4-1474 11s 133 5.24 144 567 120 264
DODATKOWE AKCESORIA
MODEL NUMER KAT. MODEL NUMER KAT.
Redukcja SQ 3/4" ZEWN. - 1/4" WEWN. 615 397 2050 WEWN. 1/4" - WEWN. 1/4" 6153972100
Redukcia SQ 3/4" ZEWN. - 3/8" WEWN. 615 397 206 0 WEWN. 3/8" - WEWN. 3/8" 6153972110
Redukcja SQ 1" ZEWN. - 1/2" WEWN. 615397 207 0 WEWN. 1/2" - WEWN. 1/2" 615165573 0
Redukcja SQ 1-1/4" ZEWN. - 1/2" WEWN. 615 397 208 0 WEWN. 3/4" - WEWN. 3/4" 615 165 576 0
Redukcja SQ 1-1/4" ZEWN. - 3/4" WEWN. 615 397 209 0

Symulatory zlacz

DJS - Symulator Ztacz Delta

Symulatory ztgcz stosuje sie aby odtworzy¢ rzeczywiste warunki
uzycia narzedzia w ten sposob, aby jego kalibracja

byta dostosowana do elastycznosci ztgcza.

Niezbedny jest wybdr pomiedzy elastycznym a sztywnym

ztaczem bowiem moment osiagany przez poszczegoélne

narzedzia znacznie sie rozni.

Kazdy symulator ztgcz identyfikowany jest przez dwa kolorowe
pierscienie dzieki czemu operator moze go tatwo i szybko rozpoznac.

.

MODEL NUMER ZAKRES KOLOR KWADRAT CIEZAR
KATALOGOWY MOMENTU WEWNETRZNY | ZEWNETRZNY

DJS Elastyczny - 2 615165529 0 0.2-1 0.15-0.74 Z6ity 76ty 112 Hex 1/4 0.12 0.26
DJS Sztywny - 2 615165530 0 0.3-2 0.22-1.5 Z6ity Czarny 1/2 Hex 1/4 0.12 0.26
DJS Elastyczny - 5 6151655310 0.6-5 0.44-37 Zielony 7oty 112 Hex 1/4 0.12 0.26
DJS Sztywny - 5 6151655710 0.6-5 0.44-3.7 Zielony Czarny 12 Hex 1/4 0.12 0.26
DJS Elastyczny -10 615165574 0 1-10 0.74-7.4 Czerwony 7oty 3/4 1/4 0.23 0.51
DJS Sztywny - 10 6151655750 1-10 0.74-74 Czerwony Czarny 3/4 3/8 0.41 0.90
DJS Elastyczny-30 6151655770 1-30 0.74-22 Niebieski Zotty 3/4 38 0.41 0.90
DJS Sztywny - 30 615165579 0 1-30 0.74-22 Niebieski Czarny 3/4 3/8 0.41 0.90
DJS Elastyczny -80 6151655840 6-50 4.42-37 Purpurowy 7oty 1 112 0.75 1.65
DJS Sztywny - 80 6151655870 10-80 7.37-59 Purpurowy Czarny 1 12 0.75 1.65
DJS Elastyczny - 200 615165588 0 10-100 7.37-74 Szary Zotty 1 112 0.75 1.65
DJS Sztywny - 200 615 165 589 0 20-200 14.7-147 Szary Czarny 1 112 0.75 1.65
DJS Elastyczny - 500 6151655900 20-320 14.7-236 Czarmny Zoty a 112 1.75 3.86
DJS Sztywny - 500 6151655910 120-500 88.4-368 Czamy Czarny 11/s 3/4 3.06 6.74

DJS 1000 6151655720 300-1000 221-737 1 1 320  7.05




Cyfrowy tester momentu typu Alpha

ALPHA 1, 5i 11 sg przeznaczone do pomiaru i testowania takich narzedzi z kontrolowanym momentem jak klucze,
narzedzia mechaniczne lub wkretaki reczne.

Przeglad cech

* Doktadnos$¢ odczytu + 1% w zakresie od 20% do 100% w petnej skali
* Wbudowany przetwornik momentu

* Dla niewielkich narzedzi recznych z wytgczeniem kluczy udarowych
* Wybor dwoch trybdéw pracy: (Track, Peak)

* Cztery jednostki pomiaru momentu (Ibf.in, cN.m, N.m, kgf.cm)

* Wybor sposrod czterech rodzajow filtra waskopasmowego
(3000, 1500, 1000 oraz 500 Hz)

* Bateria pozwalajgca na 10 godzin pracy
* Port RS-232 do pobierania odczytéw w czasie rzeczywistym
* Duzy wyswietlacz i tatwe w obstudze menu (w 5 jezykach)

P

ZESTAW STARTOWY zamawiany wraz
z jednostkg W zestawie:
Wtyczka + Przewod zasilajacy

WTYCZKA NUMER KAT. AKCESORIA W ZESTAWIE
A Europejski 6159172010 NUMER KAT.

C_Angielski 615 917 2020 - Walizka aluminiowa 615936 036 0
B USA 6159172030 - tadowarka akumulatora 615936 031 0
* Zestaw $rub i podktadek 615936 033 0

Al 5] - Kabel RS232 615936 0350
w\ \ ‘ + Akumulator 615936 0320

MODEL R ZAKRES MOMENTU » WYMIARY. » CIEZAR
KATALOGOWY SZEROKO$C WYSOKOSC GLEBOKOSC

ALPHA 1 6159350450 0.11-1.1 1-10 185 7.28 50 1.97 10 433 2.0 44
ALPHA 5 615935046 0 0.56 - 5.65 5-50 185 7.28 50 1.97 110 4.33 2.0 4.4
ALPHA 11 615935047 0 1.13-113 10-100 185 7.28 50 1.97 110 4.33 2.0 4.4




Akcesoria dla narzedzi pomiarowych

MODEL NUMER ZAKRES MOMENTU WZROSTY (ODCZYTU) WRZECIONO DLUGOSC CIEZAR
KATALOGOWY

| |systemmetryczny| system angielski |system metryczny | systemangielski | | __mm__| _in__| kg | b
WKRETAKI Z REGULOWANYM MOMENTEM - DO DOKRECANIA

AS-120 81892 10-120 cNm 1¢cNm 114" szedciokat zeski 168 6.6 0.16 0.35
AS-6001 81922 1-6 Nm 0.1Nm /4" szedciokat zenski 184 72 0.34 0.75
AS-900+ 81942 4-9Nm 0.1Nm 114" szedciokat zefski 184 72 0.34 0.75
AS-07 91902 10-120 ozf in 1 ozfin 114" szesciokat zenski 168 6.6 0.16 0.35
AS-501 81932 5-50 Ibfin 1 Ibfin 1/4" szedciokat zefiski 184 7.2 0.34 0.75

1) dostarczane z pretem w ksztafcie litery T

MODEL NUMER ZAKRES MOMENTU WZROSTY WRZECIONO DLUGOSC CIEZAR
KATALOGOWY

| |systemmetryczny| system angielski |system metryczny | systemangielski | | _mm__| _in__| kg | b
WKRETAKI Z TARCZOWYM WSKAZNIKIEM MOMENTU - DO POMIARU | DOKRECANIA

TS-050 81852 0-50 ctNm 0.70 ozf in 2cNm 50zfin 3g" szesciokat zenski 178 7.0 0.2 0.44
TS-100 81862 0-100 cNm 0.140 ozf in 5cNm 10 ozf in 3/s" szesciokat Zenski 178 7.0 0.2 0.44
TS-2501 81872 0-250 cNm 0.20 ozf in 10 cNm 1lbfin 12" szesciokat zenski 250 9.8 0.5 1.10
TS-5001 81882 0-500 cNm 0.40 ozf in 20 cNm 2 Ibfin /2" szedciokat zenski 250 9.8 0.5 1.10

1) dostarczane z pretem w ksztafcie litery T

MODEL NUMER ZAKRES MOMENTU WZROSTY WRZECIONO DLUGOSC CIEZAR
KATALOGOWY

| |systemmetryczny| system angielski |system metryczny | systemangielski | | __mm__| _in__| kg | b
WKRETAKI Z TARCZOWYM WSKAZNIKIEM MOMENTU - DO POMIARU | DOKRECANIA

TW-4 81962 0.3-4 Nm 3-35Ibfin 0.1 Nm 1 Ibfin /4" kwadrat 255 10 0.52 1.15
TW-13 81972 0.5-13.5 Nm 4-120 Ibfin 0.5Nm 21bfin %/g" kwadrat 255 10 0.52 1.15
TW-27 81982 1-27Nm  1-20 Ibfin 1Nm 0.5 Ibf ft %/g" kwadrat 255 10 0.52 1.15
TW-80 81992 6-80 Nm  5-60 Ibf ft 2Nm 1 Ibf ft /2" kwadrat 455 18 1.36 3.0
TW-160 82002 10-160 Nm  6-120 Ibf ft 2.5Nm 2 Ibf ft /2" kwadrat 535 21 1.36 3.0

Kabel do podtaczenia jednostek pomiarowych i przetwornikow

KABEL 0D STRONY JEDNOSTKI DO POBORU DANYCH KOLEKTOR DANYCH DO PRZETWORNIKA DLUGOSC NUMER
RODZAJ <> 0D STRONY PRZETWORNIKA RODZAJ KATALOGOWY

Analog 6 wtykow <-> 6 wtykow Sigma 2001, Delta 4/5000 AWT +ART4 m (78.7") - 615917 2510
Analog 6 wtykéw <-> 6 wtykow Sigma 2001, Delta 4/5000 AWT + ART4 m (196.8") - 615917 252 0
Analog 6 wtykow <-> 6 wtykow Sigma 2001, Delta 4/5000 AWT + ART4 m (78.7") - spiralny 615917 253 0
Analog 12 wtykdw <-> 6 wtykow Delta 5000 AWT + ART4 m (78.7") - 615917 254 0
Analog 12 wiykow <-> 6 wtykow Delta 5000 AWT +ART4 m (78.7") - spiralny 615917 2550
Cyfrowy Push pull <-> 12 wtykdéw Do wszystkich rodzajéw SigmaiDelta ~ DRT /DWT / DST m (78.7") - 6159174300
Cyfrowy Push pull <-> 12 wtykéw Do wszystkich rodzajéw SigmaiDelta ~ DRT/DWT / DST m (78.7") - spiralny 615917 4320
Cyfrowy Push pull <-> 12 wtykdéw Do wszystkich rodzajéw SigmaiDelta ~ DRT /DWT / DST m (196.8") - 6159174330




Oprogramowanie DeltaPC

“dla ulatwienia operacji kontroli”

Oprogramowanie DeltaPC jest kompatybilne z Windows i umozliwia podtaczenie jednostek pomiarowych
momentu oraz momentu i kgta w systemach Sigma i Delta.

Przyjazne dla uzytkownika oprogramowanie umozliwia wprowadzenie petnych sekwencji pomiarowych dzieki
funkcjom kopiowania i wklejania lub poprzez klikniecie na ikone umieszczong na pasku narzedziowym.

Gtéwne funkcje programu: ;R e =
To samo oprogramowanie dla wszystkich jednostek pomiarowych Sigma i Delta

Wersja ‘Standardowa’ oprogramowania

e przywracanie i wyswietlanie wynikéw dokrecania
e obrébka uzyskanych wynikéw zgodnie z normami ISO, NF, Q544000 i CNOMO
e zapis wynikow w pamieci i eksport do bazy danych (ASCII)

e catkowite przywrocenie parametrow jednostek pomiarowych
¢ wielojezyczna obstuga

Funkcje dostepne tylko w jednostce Delta
‘Zaawansowana’ wersja programu

wszystkie funkcje wersji 'Standardowej' +

e przywracanie i wyswietlanie krzywych dokrecania

e zarzgdzanie periodyczng kontrolg narzedzi montazowych
e programowanie operacji kontrolnych

e programowanie sekwencji kontrolnych

Wersia standardowa | Wersazaawansowana [

1 instalacja 615927 529 0 1 instalacja 615927 520 0
5 instalacji 615927 530 0 5 instalaciji 615927 5320

Kabel RS232 taczacy jednostke pomiarowg i PC nie jest dostarczany z oprogramowaniem - Numer Katalogowy: 615 917 047 0

POBIERANIE DANYCH miedzy jednostka kontrolng a PC: ~ Trrcmsmmsmmm—w

Alltazks have been deisted
Uploa sk | 165
Upload task : ood
Upbond sk . et

Jednostka kontrolna => PC TR stk
Przy pomocy jednego klikniecia mozna:
e wybrac jedng lub wiecej operacji
e przywroci¢ operacje kontrolne z jednostki pomiarowe;j
e przywroci¢ wyniki i krzywe dokrecania

PC => Jednostka kontrolna

tadowanie nastepujacych danych do jednostki kontrolnej
¢ jedng lub wiecej operacji
e plan operac;ji kontrolnych




Oprogramowanie DeltaPC

PROGRAMOWANIE Funkcje
Przetworniki ‘momentu’ lub ‘momentu i kata’ do generowania sygnatéw
analogowych i cyfrowych
Wybierz najlepszy przetwornik do operacji kontrolnych.
e wybierajac standardowy przetwomik z danej serii mozna wyswietli¢ wszystkie jego wiasciwosci
e mozna powigzac numery seryjne przetwornikdéw z tabelg parametrow
e mozna okresli¢ wtasne* przetworniki z ich konkretnymi wtasciwosciami

* pod warunkiem, ze sg one zgodne z technologig czujnikéw tensometrycznych.

Operacja kontroli: ‘Sprawdzanie narzedzi’

Powyzszg operacje przeprowadza sie w celu zapewnienia pracy narzedzi na linii
montazowej z odpowienig wartoscig momentu.

Dzieki DeltaPC mozemy mozemy wprowadzi¢ wszystkie parametry niezbedne do kontroli:
e rodzaj przetwornika
e ilo$¢ pomiaréw do wykonania
e ustawienia i tolerancje

. e parametry potrzebne do uzyskania krzywych dokregcania
TR ] e g

Przy pomocy jednego kliknigecia operacja zostaje zatadowana do jednostki pomiarowey.

Zaprojektowane do zarzadzania operacjami monitorowania’

Dziatania kontrolne sktadajq sie z szeregu operacji monitorowania wykonywanych na linii
montazowey.

Za pomoca jednego klikniecia mozna ustawi¢ wtasng operacje kontroli.

Jednostka pomiarowa Delta zarzgdza kolejnoscig wprowadzonych operacji.

Kolejne klikniecie i cata seria operacji zatadowana
zostaje do jednostki pomiarowey.

Prezentacja WYNIKOW

Wyniki dotyczace momentu lub momentu i kata

Po kazdej operacji lub serii operacji kontrolnych operator moze przetransferowac
wszystkie wyniki.

Mozna wyswietlac i wybiera¢ zagdane kolumny, sortowac wedtug typu raportu i przewijaé
je na wyswietlaczu.

Wszystkie wyniki mozna eksportowac do bazy danych w formacie ASCII.

Krzywe dokrecania
Oprogramowanie moze wyswietlic od JEDNEJ do CZTERECH krzywych jednoczes$nie.

Rodzaje krzywych: :
e moment w funkgcji czasu f(t) 1

e momentu i kat w funkcji czasu f(t) i
e moment w funkcji kata f(kat)
dodatkowo mozna:

YELBEEINE R ARRREA
s
Y

e powigkszy¢ wszystkie lub czes¢ jednej lub wigcej krzywych :E. ==
e przesung¢ krzywe wzdtuz osi X e
e obliczy¢ srednig biezaca dla N punktéw (N=3,5,7 lub 9) R e

e zarchiwizowa¢ dane dotyczgce krzywych
e dokonac¢ wydruku

Statystyka

Oprogramowanie DeltaPC moze wykonac obliczenia statystyczne dotyczgce wynikow
momentu lub kata.

Obliczenia przeprowadzane sg wediug biezacych standardow (ISO, NF, Q544000 i CNOMO).
Wyswietlane wyniki:
e raport statystyczny CP, CPK, CAM - wspotczynnik zmian,odchylenie od zakresu...
e schemat rozproszenia
e histogram
e karty kontrolne

Wydruk petnego raportu statystycznego.
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Podajniki srub - budowa modutowa

koncepcja automatyzacji montazu

Najbardziej wymagajacy klienci naszej firmy potrzebuja nie tylko wysokiej jakosci
procesu dokrecania, ale takze w petni zautomatyzowanych stanowisk pracy.

Wszystkie podajniki Srub z naszej oferty oparte sg na systemie modutowym, co pozwala na
ich fatwa integracje z linig produkcyjna, a takze obniza koszty zwigzane z konserwacja.

W potaczeniu z niewatpliwymi korzys$ciami jakie ptyna ze stosowania systeméw CVI i CVIC modutowe
podajniki Srub tworza niezwykle atrakcyjny i wydajny pakiet do montazu.

Ergonomiczne, przenosne
rozwigzanie

Zaawansowane w petni automatyczne rozwigqzania

Zaawansowana
budowa

Elektryczne wrzeciona do montazu ERF-ECF

Dla licznych zastosowan w procesie montazu firma Desoutter oferuje szeroki zakres
(niewielkich rozmiaréw) wrzecion elektrycznych z wbudowanym przetwornikiem
lub typu Current oraz, w zaleznosci od potrzeb, z kablem umiejscowionym na gérze lub
z tylu narzedzia.

System CVI I System CVIC
ERF3L 615165286 0 ECF3L 6151652920
ERF5L 615165287 0 ECF5L 615165293 0
ERF10L 615165288 0 ECF10L 6151652940
ERF20L 615165289 0 ECF20L 6151652950
ERF20S 615165290 0 ECF20S 615165296 0
ERF30S 6151652910 ECF30S 615165297 0

Wiecej informacji odnosnie danych technicznych znalez¢ mozna na stronach 22 i 41
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Multiplus

» Komponenty standardowe,
stale dostepne

» Wieksza mozliwos¢ konfi-
gurowania opcji przez klienta

» Uproszczona konserwacja

» Sprawdzone rozwiazania

 Szybki czas realizacji
| dostawy rozwigzania

* Poprawiona ergonomia

"all-i-l-i EERCEETTITTR




Multiplus

Nowe mozliwosci

Innowacjg wérod wrzecion z serii EME,

w stosunku do poprzednich wersji, jest jeden
zintegrowany kabel zasilania i przetwornika
taczacy narzedzie ze sterownikiem.

Nowa ulepszona ztgczka pozwala na petng
elastyczno$¢ w prowadzeniu kabla- 360°
obrotu ztgcza w dwdch ptaszczyznach.




Ramiona reakcyjne dla narzedzi o duzym
momencie - system podstawowy

Odpowiedni cykl dla
wiladciwego zadania

Obrét 0 180°
Elastyczne dziatanie

Konfiguracja ramion - mozliwosci

Narzedzia

* Moment obrotowy: niski, Sredni, wysoki

+ Z wbudowanym przetwornikiem, typu Current
* System EME, ERDL, wrzeciona MC
Pozycjonowanie HMI - bez sterownikow PLC/PC
+ CVI2 enkoder X

+ CVI2 enkoder Y

* Pozycjonowanie HMI - wyswietlacz
Selektory nasadek

« Standardowe z naprowadzaniem

+ Standardowe bez naprowadzania

* Niestandardowe - do duzych obcigzen

Sieci przemystowe i proces

* Fieldbus

* Ethernet

* Czytnik kodoéw paskowych
Oprogramowanie i gromadzenie danych
+ CVIPC2000 (programowanie)

* CVINet (gromadzenie danych)

* SFP i HMI SW do pozycjonowania

Uktad ramion

+ Stopien rotacji

* Przesuniecie - X (skok ramienia)

Skok i zasieg narzedzia w * Przesuniecie - Y
zaleznosci od potrzeb . .
klienta * Balanser pneumatyczny z kontrolg do géry/na dot
Z petnym réwnowazeniem ciezaru narzedzia
Lub
W przypadku pytan prosimy o kotakt z inzynierem sprzedazy + Balanser sprezynowy dla momentéw ponizej 300 Nm




Ramiona reakcyjne dla narzedzi o duzym momencie -
system zaawansowany - Petny zasieg ramion

Ergonomiczne sktadane ramie
Wrzeciona lub narzedzia przeno$ne

tatwe do konfiguracji HMI Opcje: kontrola pozycjonowania




- | [N
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0.25m

0.25m

CECHY KORZzYSCI

+ Poreczne i fatwe do montazu + Uwalniajg operatora od naprezen
w dowolnej pozycji zwigzanych z obstuga narzedzia

. Zapr(()i'ektowane do prac + Dlugotrwata zywotnos¢
przy duzych obciazeniac i niezawodnos¢

. * Moga by¢ stosowane do szerokiej
o gamy narzedzi i czynnosci

« Zapewniajg prawidiowe produkcyjnych

ustawienie narzedzia , o )
w stosunku do obrabianego Zapobiegajg uszkodzeniom

materialu podzespotéw i polepszaja jakosé

Modutowy system ramion rownowazacych zapewnia szerokg
przestrzen roboczg przy minimalnym wykorzystaniu stotu
roboczego.

Modele D57, D58 oraz D59 uzupetniajg serie D53 ramion
stotowych zapewniajgc mozliwos¢ montowania wiekszych
narzedzi pod wzgledem ciezaru i momentu.

Asortyment uchwytéw do narzedzi pozwala na umieszczenie
ich w pozycji pionowej lub pod katem 45° do obrabianego
materiatu dzieki czemu unikngé mozna uszkodzenia
i przesuniecia osiowego. Polepszona takze zostanie
jakos¢ otwordw przy wierceniu i gwintowaniu. Ramiona
rownowazace zaprojektowano z myslg o pracy przy duzych
obcigzeniach i przez dtugi okres czasu.

Ramiona reakcyjne utatwiajg prace operatoréw korzystajacych
z narzedzi recznych, takich jak wkretaki, wiertarki i klucze.
Reka, nadgarstek i ramie operatora zwolnione sg od
przecigzen pochodzacych od momentu, drgan i ciezaru
narzedzi, co bezposrednio wptywa na zwiekszenie jakosci,
produktywnosci i komfortu operatorow.
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i obrotowe

B Jak zaméwi¢ [ Wybo6r uchwytu narzedzia do ramion D53
1 - Ramie reakcyjne Aby wybra¢ uchwyt nalezy: =
2 - Uchwyt narzedzia 1 - W lewej kolumnie odnalez¢ typ narzedzia.
3 - Obudowa sprzegta 2 - Z gbérnego rzedu wybra¢ wymagany uchwyt.
(jezeli jest wymagana) 3 - Sprawdzi¢ uwagi dotyczace danego wyboru.

STATYWY PROSTE | OBROTOWE D53

RYS. MODEL NUMER KAT. MAKSYMALNY ZASIEG ZASIEG SKOK SKOK MAKSYMALNY CIEZAR
MOMENT W POZIOMIE (X) W PIONIE (Y) POZIOMY (SX) PIONOWY (SY) NARZEDZIA

RAMIE PROSTE
A D53-10 615 804 5710 10 7.37 540 212 855 33.66 260 10.2 370 14.6 1.0 2.20
B  D53-20 388163 20 17.75 570 224 1120 44.00 285 1.2 600 23.6 25 5.50
D53-20X (o wyduzonym zssieqr) 388173 20 14.75 650 25.6 1120 44.00 315 12.4 600 23.6 22 4.85
RAMIE OBROTOWE
C  D53-208 615 804 5720 20 14.75 630 24.8 1120 44.00 530 20.9 600 23.6 25 5.50




% .
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AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.
A Adaptor zaciskowy - Adaptor Ztacza D53 615 396 6150
B Standardowy uchwyt narzedzia ¢ 28.5-41mm (1.12-1.6") 615 396 6160
C Standardowy uchwyt narzedzia @ 40-50mm (1.57-1.97") 615 396 6280
D Uchwyt typu E2 - Uruchamianie przez docisk 388193
E Uchwyt typu EL - Uruchamianie poprzez dzwignie 388203

CZESCI ZAMIENNE DLA D53

RYS. MODEL NUMER KAT.
OZN.
e

F  SZYNA SZYNA POZIOMA D53-20 615 804 5690
G 5DU BALANSER 1.4-2.4kg 50542

UCHWYTY NARZEDZI @ 28.5-41mm @ 40-50mm  Uchwyt typu E2 Uchwyt typu EL
DLA D53 Uruchamianie przez docisk - Uruchamianie poprzez dzwignie

NUMER KAT. 615 396 6160 615 396 6280 388193 388203

Wkretaki pneumatyczne

SB X
SC2 X §C2 uruchamianie przez docisk | SC2 uruchamianie dzwignia
sSD X 8D uruchamianie przez docisk | SD uruchamianie dzwignia | W przypadku E2 zamontowac obudowe sprzegfa # 465463 dla 320-1470 obrimin

W przypadku E2 zamontowa obudowe sprzegfa # 465443 dia 2200-3500 obr/min

Whkretaki elektryczne

SLK 003/007/010 Tuleja dla SLK # 615 225 0650
SLK 011/015 Tuleja dla SLK # 615 225 0660
SLK 022/031/047 Tuleja dla SLK # 438963

SME Tuleja dla SME # 438963

S4

SLC (mocowanie na glowicy)
SLC (mocowanie na gorze)
SLE (mocowanie na glowicy)
SLE (mocowanie na gorze)
ECS

ECD5

ERD5

-

DR 300 X
D16S / 16L X

Przy mocowaniu na glowicy zamontowac obudowe sprzegta # 443843

>x< X X > XX X X X X

S



. D57/D57X/D58
Jak zamoéwié
1. Ramieg reakcyjne

2. Uchwyt narzedzia

3. Akcesoria dodatkowe

<

D57 D57X

[l Jak zamoéwic

Sx

v v

A

model D59

1. Ramig reakcyjne

2. Uchwyt narzedzia

3. Szyna (dtugosci 1 metra, np.
dla dtugosci 3m nalezy zamowi¢ 3 szyny
PN. 409213)

4. Ograniczniki koncowe szyny
(2 sztuki na szyne)

5. Akcesoria dodatkowe

x
vY

A

RAMIONA REAKCYJNE D57 / 58 / 59

RYS. | MODEL |NUMER KAT.| MAKSYMALNY |  ZASIEG ZASIEG SKOK SKOK MAKSYMALNY CIEZAR | AKCESORIA
MOMENT | W POZIOMIE (X) | WPIONIE (Y) | POZIOMY (SX) | PIONOWY (SY) | NARZEDZIA W ZESTAWIE

D59

(51.2")

200

7.9"
( 2 )

400-750
(15.7")-(29.5")

A D57 408903 20 1475 700 2555 550 216 510  20.7 95 3.74 2 44
A D57X 408913 20 1475 850 3346 550 216 610  24.0 95 3.74 2 44
B D58 408923 20 1475 710 2795 600 236 600 236 180 7.08 2 44
c D59 408933 20 1475 650  25.60 200 787 70 275 250 9.84 2 44

PLYTA
UMOZLIWV\J%CA
MONTALZUD -

WOZEK PROW.




300
(11.81'

84

(3.31%) 84

(3.317)

LY

AKCESORIA

POZYC/A NUMER KAT. OPIS D57 / D57X D58 D59
A 408953 Plyta umozliwiajaca montaz do stolu (wraz ze stojakiem) X
B 408963 Ptyta umozliwiajgca montaz na $cianie X
c 408973 Zacisk do ramienia reakcyjnego X X
. 408993 Sprezyna do duzych obcigzen - ciezar 1 - 2.5 kg X
D 409253 Wozek szynowy (wraz ze stojakiem) X
E 409213 Szyna dlugosci 1 metra X
F 409223 Ograniczniki koncowe szyny X
G 409203 Teleskopowy regulator wysokosci X
H 409233 Ogranicznik gérny (blokada w pionie) X
H 409243 Ogranicznik boczny (blokada w poziomie) X

Wraz z ogranicznikiem bocznym nalezy zaméwi¢ ogranicznik gorny

D57/58/59 @ 28.5-41mm @ 40-50mm

UCHWYTY NARZEDZI

NUMER KAT.

615 396 6140

615 396 6290

Pionowy
2 Osiowy
Obrotowy

409093 @ 46mm (1.8")
409103 @ 56mm (2.2")

Poziomy
1 Osiowy
Obrotowy

409123 @ 46mm (1.8")
409133 @ 56mm (2.2"

Poziomy
2 Osiowy
Obrotowy

Tuleja uniwersalna

(dostarczana standardowo z uchwytem narzedzia)
do obrobki w celu dopasowania do narzedzia

409083 @ 36mm (1.42°) 409113 @ 36mm (1.42") 409173 @ 36mm (1.42") 409273 @ 46mm (1.8") ousice) @ 30mm (1.18") fosice

409183 @ d6mm (1.8") 409023 @ 56mm (2.2') ousics. @ 40mm (1.57") s

409193 @ 56mm (2.2

N
0@

&

Wkretaki pneumatyczne

SB X 409083 409113 409173

SC2 X 409083 409113 409173

sSD X 409093 409123 409183 Tuleja # 409273

Whkretaki elektryczne
—s N

SLK 003/007/010 X 409093 409123 409183 Tuleja dla SLK # 615 225 0650
Tuleja # 409273

SLK 011/015 X 409083 409113 409173 Tuleja dla SLK # 615 225 0660

SLK 022/031/047 X 409083 409113 409173 Tuleja dla SLK # 438963

SME X 409083 409113 409173 Tuleja dia SME # 438963

S4 X 409083 409113 409173

SLC (nose mount) X 409083 409113 409173

SLC (top mount) X 409093 409123 409183

SLE X 409093 409123 409183 Tuleja # 409273

ECS X 409083 409113 409173

ECD5 X 409083 409113 409173

ERD5 X 409083 409113 409173

Wiertarki

'\|

DR 300 X 409083 409113 409173
DR 350 409113 409173
DR 750 409123 409183 Tuleja # 409273
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. Nadzwyczaj lekkie ramie reakcyjne

teleskopowe zwiekszajace
mozliwosci zastosowania

* Dzigki aluminiowemu wspornikowi,
ramie reakcyjne teleskopowe mozna
zamocowa¢ do wszystkich ptaskich
powierzchni. W przypadku mocowania
do rur, dostepny jest na zadanie facznik
okragty.

* Reakcyjne ramie teleskopowe
zamontowane na ramieniu obrotowym
wraz z balanserem jest innowacyjnym
i wydajnym rozwigzaniem, ktore
minimalizuje zmeczenie i zwigksza
produktywnos$¢ operatora.

MODEL NUMER KAT. MAKSYMALNY ZACISK NARZEDZIA CIEZAR
MOMENT @ MIN. - MAKS.

TRA 12 615 396 5320 12 8.8 2542 0.98-1.65 0.57 125  550-1139 21.6-448
TRA 25 615 396 5330 25 18.4 2542  0.98-1.65 0.80 176 570-1165 22.4-459
TRA 40 615 804 5700 40 29.5 30-50  1.19-1.96 0.95 208  661-1346 25.98-52.9
AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.
A Tuleja dla SLK003 /007 /010 615 225 0650
A Tuleja dla SLK011/015 615 225 0660
A Tuleja dla SLK022 / 031/ 047 438963
B Uchwyt 615 595 3800
C Ramig obrotowe mocowane do stotu 66542




B Uchwyty operowane dzwignia
uchwyty do mocowania na stole
operowane dzwignia;

D54, R55S
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O Uchwyty napedzane sitownikiem
uchwyt MC55 pétautomatyczny

Z sitownikiem:

MC55
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D54 R55S MC55
Wkretaki SC-AB/AR Wszystkie typy z maksymalnym momentem 16Nm Wszystkie typy z maksymalnym momentem 51Nm
Silnik montazowy SD-1AM Wymagany wspornik montazowy Wymagany wspornik montazowy
Silnik montazowy SD-2RM Wymagana instalacja sprzezonego powietrza
Silniki pneumatyczne DM

UCHWYTY - D54 / R55S / MC55

MODEL NUMER KAT. MAKSYMALNY MAKSYMALNY MAKSYMALNE OBCIAZENIE MAKSYMALNY
MOMENT SKOK PLYTY MONTAZOWEJ CIEZAR

D54 901944 16 1.8 45 1.77
R55S 903644 16 1.8 57 224 6 27 11 3 5.1
MC55 902914 51 376 100 3.93 68 30.4 32 14.5




System do podwieszania narzedzi (mocowany do
stotu) oraz ramie obrotowe mocowane do stotu

B Nasza oferta obejmuije trzy kompletne systemy do podwieszania narzedzi, do montazu na stotach o wymiarach
1.5m, 2m i 2.5m zapewniajace elastycznos¢ w rozmieszczeniu elementéw zestawu.

[ Zestaw zawiera wszystkie elementy niezbedne do szybkiej instalacji i jest dostepny z dodatkowymi akcesoriami
zwiekszajgcymi jego wszechstronnos¢ (patrz dziat akcesoriow).

System dostarczany jest w dwoch opakowaniach, a do montazu wymagane sg tylko podstawowe wkretaki
i klucze 10/13/17mm.

[ KOMPLETNY ZESTAW - GOTOWY DO MONTAZU
Kazdy zestaw sktada sie z:
» Szyna do podwieszania narzedzi o odpowiedniej dtugosci

* Przesuwny uchwyt do przewodu PRZYKLAD SPOSOBU INSTALACJI
» Wysiegniki poziome
* Zacisk do przewodu T 150020002500 )
* Pionowa szyna ceowa z podstawg IA:L {Lah %EI
do zamocowania na stole = W ' |
(2 szt. o dtug. 1.5m i 2m oraz R I AR
3 szt. o dhug. 2.5m) regulowany
» Wszystkie niezbedne wsporniki, 1600
e . e . s L I N u it
taczniki i ograniczniki koncowe/zaciski | Z2s00mm
* Prosta instrukcja montazu ||
krok po kroku =) ||l€:': 0 il
* Przesuwny uchwyt do podwieszania —»  .l:L Lol N -
narzedzi z 3 pierécieniami do podwieszania i zaciskiem do przewodu mnico )

DO PODWIESZANIA CIEZAREM
e v e ——— ™ e
ZESTAW DO PODWIESZANIA NARZEDZI

A 111672 1500 59.0 1600 63 22 485

A 111682 2000 78.7 1600 63 24 53.0

A 111692 2500 98.4 1600 63 26 57.0
RAMIE OBROTOWE MOCOWANE DO STOLU

B 66542 1600 63 630 28 10 220




Akcesoria

1000

40

| o Yy

2 3
Elementy zestawu do podwieszania narzedzi
AKCESORIA OPCJONALNE
POZYCJA NUMER KAT.
Ramie obrotowe
A Szyna przystosowana do podwieszania narzedzi 66462
Maks. obcigzenie przy 1000mm = 16kg
Waga: 3kg
Dostarczane wraz z:
1 Zaciskiem koficowym 66332
2 Zaciskiem do przewodu 66292
3 Przesuwny uchwyt do podwieszania 66352
4 Pokrywa koncowa 66372
5 Ogranicznik koncowy 66422

Przesuwny uchwyt do podwieszania
B Przesuwny uchwyt do podwieszania 66352

Uzywany do podwieszania balanserow lub zwoju wezy
Przesuwa sie w szynie ceowej 0 wymiarach 32 x 30
Waga: 0.3kg
Maks. obcigzenie: 20kg
Materiaty:
Rama: stal, tworzywo sztuczne, galwanizowana / Osie: stal galwanizowana / Karabifczyk: stal galwanizowana

Przesuwny uchwyt do przewodow
C Przesuwny uchwyt do przewodéw 66282

Stosowany w potaczeniu z zaciskiem do przewodu w szynie ceowej 32 x 30
Waga: 0.26kg
Maks. obcigzenie: 20kg
Materiaty:
Czesc¢ fozyskowa: plyta stalowa pokryta tworzywem sztucznym / Rolki (fozysko kulkowe): stal galwanizowana
Ztacze kulkowe: nylon / Drobne elementy: stal galwanizowana

ﬂ Zacisk do przewodu
25 ‘ D Zacisk do przewodu
Stosowany do podtrzymania zwoju wezy pneumatycznych lub kabli elektrycznych

k
£

1
4

° [ d [ L Thmas ] b | o | b NUMERKAT

| imm | _in__|mm | in_[mm | in_|mm]in_[mmlin_|mmlin_|mml]in |
10-16 0.39-063 80 315 70 275 38 150 35 138 42 165 004 009 66292
17-25 0.67-0.98 125 492 100 394 47 185 50 197 50 1.97 0.06 013 66302
2636 102142180 7.08 140 551 58 258 70 275 64 252 012 030 66322

h max
d




Balansery

B Lekkie i Srednie

RYS. MODEL NUMER KAT.| MAKSYMALNY | MAKSYMALNY SKOK CIEZAR WYMIARY
UDZWIG UDZWIG PRZEWODU

| | kg | bl ko | b | m | ft_| ko | _Ib__|Amm(in) | Bmm(in) | Cmm(in) ]

Balansery
1DU 52542 0 0 0.5 11 1.5 4.9 0.6 1.3 106 (4.2) 230(9.1) 43 (1.7)
2DU 50522 0.5 1.1 1 2.2 1.5 4.9 0.6 1.3 106 (4.2) 230(9.1) 43 (1.7)
ﬂ 2DUS 54532 0.5 1.1 1 22 3 9.8 0.6 1.3 106 (4.2) 230 (9.1) 43 (1.7)
3DU 52862 1 22 1.5 3.1 1.5 4.9 0.6 1.3 106 (4.2) 230 (9.1) 43 (1.7)
4DU 50532 1 22 2 4.4 1.5 49 0.6 1.3 106 (4.2) 230 (9.1) 43 (1.7)
5DU 50542 1.4 3.1 24 5.3 1.5 4.9 0.6 1.3 106 (4.2) 230 (9.1) 43 (1.7)
10D 50052 2 44 5 1 24 7.8 2.7 6 190 (7.5) 369 (14.5) 77 (3.0)
E 15D 50062 5 1 7 15.4 24 7.8 3.2 71 190 (7.5) 369 (14.5) 77 (3.0)
22D 50072 6 13.2 10 22 24 7.8 32 7.1 190 (7.5) 369 (14.5) 77 (3.0)
Balansery z blokada bebna
108 50572 2 44 5 1" 24 7.8 27 6 190 (7.5) 370 (14.6) 77 (3.0)
E 158 50582 5 1 7 15.4 24 7.8 3.2 71 190 (7.5) 370 (14.6) 77 (3.0)
228 50592 6 13.2 10 22 24 7.8 3.2 71 190 (7.5) 370 (14.6) 77 (3.0)
Balansery samoblokujace
2R 54422 0.7 15 1.3 29 1.7 55 0.5 1.1 72 (2.8) 245 (9.6) 108 (4.3)
4R 54432 1 22 2 44 1.7 55 0.5 1.1 72 (2.8) 245 (9.6) 108 (4.3)
5R 54442 1.7 37 35 7.7 24 7.8 2.3 5.1 116 (4.6) 427 (16.8) 155 (6.1)
E 10R 54452 3 6.6 6 13.2 24 7.8 2.3 5.1 116 (4.6) 427 (16.8) 155 (6.1)

UDZWIG UDZWIG PRZEPLYWU | PRZEWODU PRZEWODU

Balansery z bebnem do zwijania przewodu
1HU 52552 0 0 0.5 1.1 7.1 15 15 49 12 26 132(52) 173(68) 92(36) 65 1/4
E 3HU 50552 0.5 11 14 341 7.1 15 1 33 12 26 132(52) 173(68) 92(3.6) 65 1/4
4HU 50562 0.7 15 2 44 741 15 1 33 14 31 132(52) 173(68) 92(3.6) 65 1/4




Kabura na narzedzia

B Zaadaptowany do wszyst-
kich narzedzi z uchwytem
prostym lub pistoletowym,
z maksymalng $rednicg
zewnetrzna narzedzia nie

przekraczajgcg 42mm.
40 . . . . .
“ﬁg p— Dzu_@kl podsFaW|_e mocujacej
X S \N moze by¢ instalowany
i =% w kilku pozycjach. Istnieje
b —é tez mozliwo$é mozliwosé
_ ustalenia potozenia kabury
o A za pomocg pokretta regula-
g cyjnego.
NUMER KAT. OPIS MAKS. SREDNICA
107 892 DTH-42 42 1.65
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Cechy Kluczy Udarowych

Wybér narzedzia
1. RODZAJ ZASTOSOWANIA

Narzedzia te zaprojektowano do pracy przy wysokich obcigzeniach
w produkgji o duzej wydajnosci, np. na liniach produkcyjnych/mon-
tazowych, gdzie w zwigzku z intensywnym wykorzystaniem narzedzi
wymagana jest ich duza wytrzymatos$c.

2. WIELKOSC SRUBY/MOMENT

W ponizszej tabeli podano maksymalne wartosci momentu dla
réznych rodzajow srub i roznej klasy tacznikow. Podane wartosci
momentu sg jedynie orientacyjne i zawsze powinny by¢
potwierdzone przez dostawce/producenta $rub.

ROZMIAR [METRYCZNY|METRYCZNY|METRYCZNY§ROZMIAR [ KLASA | KLASA A
SRUBY | 1SO8.8 | 1SO10.9 | 1ISO129 § SRUBY SAE SAE 5 NC
1&2 8/A490

Rézne typy wrzecion
oraz systemoéw
mocowania nasadek

Latwos¢ serwisowania

Prosta trzycze$ciowa konstrukcja utatwiajgca

i przyspieszajgca serwisowanie.

Trwata stalowa obudowa sprzegta (w niektérych
modelach wersja ocynkowana).

Opcje sprzegta

Dla zasopkojenia potrzeb naszych klientéw firma
Desoutter opracowata 7 réznych rodzajow
sprzegiet. Nie istnieje sprzegto uniwersalne, ktore
mozna zastosowac do kazdego typu ztgcza.

2 or 3-Jaw - odpowiednie dla ztacz sztywnych
i migkkich o wysokich wartosciach momentu.

Rocking Dog - nadajace sie do ztgcz bardzo
miekkich, zapewniajace wysoka predkos¢ w fazie
poczatkowe;.

Single or Double Dog - dla ztgcz migkkich

i sztywnych. Wysoki stosunek mocy do ciezaru.
Twin Lobe - sprzggto do zastosowania ogolnego

z wysokg wartoscig momentu i wysokim stosunkiem
mocy do ciezaru.

3. RODZAJ Zt ACZA
W ponizszej tabeli znalez¢ mozna orientacyjne informacje utatwiajace
wybor narzedzia do konkretnego ztacza. Z zasady wiekszos¢ ztacz jest
typu miekkiego.

WRZECIONO |BARDZOMIEKKIE| ~ MIEKKIE |  TWARDE
W' CP6031 CP6031
CP6300 CP6300 CP6300
i CP6041 CP6041
CP6500 CP6500

CP6540 CP6540
0 CP6060 CP6060
1 CP6110 CP6110
CP0610 CP0610 CPO610
CPO611 CPO611
11" CP0614 CP0614 CP0614
CP6120 CP6120

4. RODZAJ UCHWYTU

Pistoletowy W ksztatcie litery D
spust na zewnatrz
uchwytu

5. SYSTEMY MOCOWANIA NASADEK

W ksztafcie litery D
spust wewnatrz
uchwytu

w

6 10.5 15 17 a 3 8 "

8 25 36 43 516 6 16 22

10 51 71 86 ¥ 1" 28 38 o Sworzen 17 Wypust

12 87 122 146 76 18 46 61 O) zalecany przy rzadkiej | (== @ ze zintegrowanym
14 138 195 234 1, 28 70 94 wymianie nasadek — przyciskiem

16 213 299 359 %16 43 110 135

18 293 413 495 5/ 55 140 188

20 416 585 702 %a 97 250 336
22 563 792 950 Iy 155 405 541
24 718 1011 1213 1 230 600 812
27 1060 1491 1789 11l 340 770 1151
30 1440 2025 2430 11 480 1080 1626
33 1956 2751 3301 19 660 1470 2130
36 2517 3540 4248 112 860 1950 2830

Pierscien
zalecany do szybkiej
wymiany nasadek

Szybkoztaczka
dla bitéw lub
drazkéw skretnych

Otwor

do mocowania za
pomoca sworznia
i pierécienia

/'@\

i
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Zakres wartosci momentu dla kluczy udarowych

rszkgﬁiyrgﬁ mentow g Moment maks.
80 100

0 40 60

304022375 | 176 (130

54-203 (40-150 243 (180

30-102 (23-75 -ﬂ
54-162 (40-120 420 (310
___|

Moment Nm (Ib.ft) 300 400 500 600 700

Wrzeciono o przekroju kwadratowym 3/s"

, CP6031HABAD
r CP6300RSR

Wrzeciono o przekroju szesciokatnym 7/16"

, CP6031HABAV
r CP6540RSS
r CP6500RSS

Wrzeciono o przekroju kwadratowym 1/2"

0-102 23-75 -
CP6031HABAK
r 54-162 (40-120 420 (310
CP6540RS / RSR
55-339 (40-250 ] | 509075
r CP6041HABAB / HABAR
140-480 (103-354) ] 710 (525
r CP6500RS / RSR
Moment Nm (Ib.ft) 400 800 1000 1250 1500 2000 3000 4000 5000

Wreeciono o preskra kvacratowym 3 --—--—-—-I

’ CP6060SASAB / SASAR

Wrzeciono o przekroju kwadratowym 1"

’ CP6060SASAK

J 50610GALED / PALED
B CpP6110GASED / PASED
(8™ CP0611 GASED / PASED /P RS

Wrzeciono z wypustem #5

{3 CP0610 GALEL / PALEL
= CP6110 GASEL / PASEL
(&= CP0611 GASEL/PASEL/PRLS

270-1285

(5B CP6120 GASEL / PASEL

Wrzeciono 11/2"

({58 CP6120 GASED / PASED

{8 CP0614 GALED / PALED




Klucze udarowe

30 do 480 Nm (23 do 354 ft.Ib)

Model A Odlegtos¢
do osi
mm in. mm in.

CP6031 HABAD | 143 | 56 254
CP6031 HABAK | 143 | 56 254
CP6031 HABAV | 146 | 5.7 254

1
1
1
CP6300 RSR 152 | 60 | 318 | 1.25
CP6041 HABAB | 173 | 68 | 318 | 1.25
CP6041 HABAR | 173 | 68 | 318 | 1.25
CP6500 RS 178 | 70 | 358 | 1.41
CP6500 RSR 178 | 70 | 358 | 1.41
CP6500 RSS 178 | 70 | 358 | 1.41 AKCESORIA DODATKOWE
CP6540 RS 188 | 74 | 351 | 1.38
CP6540 RSR 188 | 74 | 351 | 1.38 . . —
CP6540 RSS 188 174 13511138 Wrzeciono o przekroju kwadratowym /2" z przedtuzeniem 50 mm (2')  CA148629

Wiot powietrza: gwint 1/4" NPT i pierscieniem mocujacym nasadki

Podane warto$ci momentu nalezy stosowac jedynie orientacyjnie. Ostateczna warto§¢ momentu zaleze¢ bedzie od typu zlgcza, ciSnienia roboczego
i rodzaju akcesoriow napedowych.

OZN. MODEL NUMER [WRZECIONO| RODZAJ TYP 1ILOSC MOMENT MOMENT CIEZAR ZUZYCIE
RYS. KATALOGOWY SPRZEGLA | UCHWYTU |UDERZEN ROBOCZY MAKS. POWIETRZA
NA MINUTE

! | | | | Nn_| ftlb | Nm | ftlb | ko | b | s | cfm

CP6031 HABAD* T021887 33" 2-Jaw Pistoletowy 2200 30-102 23-75 176 130 15 33 12.0 25
CP6031 HABAK* T021884 /2" 2-Jaw Pistoletowy 2200 30-102 23-75 176 130 15 33 12.0 25
CP6031 HABAV** T021885 7/16"hex 2-Jaw Pistoletowy 2200 30-102 23-75 176 130 15 33 12.0 25
CP6300 RSR**  T025285 %" Single-Dog Pistoletowy 1800 54-203 40-150 243 180 1.6 3.5 6.6 14
CP6041 HABAB* T021888 /2" 2-Jaw Pistoletowy 1700 55-339 40-250 509 375 280 6.2 18.9 40
CP6041 HABAR*** 7022331 /2" 2-Jaw Pistoletowy 1700 55-339 40-250 509 375 280 6.2 18.9 40

CP6500 RS* T025214 /2" Double-Dog Pistoletowy 1320 140-480  103-354 710 525 265 5.8 1.8 25
CP6500 RSR*™*  T025216 /2" Double-Dog Pistoletowy 1320 140-480  103-354 710 525 265 58 1.8 25
CP6500 RSS**  T025215 7/16" hex Double-Dog Pistoletowy 1320 140-480  103-354 710 525 265 5.8 1.8 25
CP6540 RS* T025312 /2" Rocking-Dog  Pistoletowy 1320 54-162 40-120 420 310 280 6.2 10.4 22
CP6540 RSR™*  T025313 /2" Rocking-Dog  Pistoletowy 1320 54-162 40-120 420 310 280 6.2 104 22
CP6540 RSS*™  T025314 7/16"hex Rocking-Dog Pistoletowy 1320 54-162 40-120 420 310 280 6.2 10.4 22

Mocowanie nasadek: *Sworzen - **Szybkoztaczka - ***Pierscien
CP6500 - moment przy odkrecaniu 845 Nm (625ft.Ib)

mmMMmMOOoOO0O0OwW>>>
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Klucze udarowe

265 do 1695 Nm (195 do 1250 ft.Ib)

Model Odlegtos¢

CP6060 SASAB | 194
CP6060 SASAK | 194
CP6060 SASAR | 194
CP6110 GASED | 330

oocoooo|”
~
iN
o
~
a

1
CP6110 GASEL | 330 | 1
CP6110 PASED | 330 | 1 445 | 1.75 AKCESORIA W ZESTAWIE
CP0610 GALED 343 1 54.1 213 CP0610 CP6110
* Uchwyt dodatkowy C039423 C145892
» Podstawa uchwytu C116388
* Sruby do uchwytu (4 szt.) C127944

* Pierécien do mocowania nasadek (zobacz str. 142)

Wilot powietrza: gwint 3/8" NPT dlaAiB-1/2"NPTdlaCiD
Podane warto$ci momentu nalezy stosowac jedynie orientacyjnie. Ostateczna warto§¢ momentu zaleze¢ bedzie od typu ztacza,
cis$nienia roboczego i rodzaju akcesoriow napedowych.

OZN. MODEL NUMER |WRZECIONO| RODZAJ TYP ILOSC . MOMENT MOMENT CIEZAR ZUZYCIE
RYS. KATALOGOWY SPRZEGLA | UCHWYTU |UDERZEN ROBOCZY MAKS. POWIETRZA
NA MINUTE

' ' | | | Nm | fth [ Nm/ftlb | ko | Ib | s | cfm J

A CP6060 SASAB* T024059 /4" 2-Jaw Pistoletowy 1000 265880  195-650 1350 995 53 117 1938 42
A CP6060 SASAK* T024060 1" 2-Jaw Pistoletowy 1000  265-880 195650 1350 995 54 119 1938 42
A CP6060 SASAR*™ T024058 /4" 2-Jaw Pistoletowy 1000 265880  195-650 1350 995 54 119 198 42
B CP6110 GASED* T024425 1" Twin Lobe  Dspustnazewnairz 960  510-1695 375-1250 2575 1900 9.75 215 250 53
B CP6110 GASEL™* T024426 Wypust#5 TwinlLobe Dspustnazewnaz 960  510-1695 375-1250 2575 1900 9.75 215  25.0 53
B CP6110 PASED* T025100 1" Twin Lobe D spust wewnatrz 960 510-1695 375-1250 2575 1900 9.75 215 250 53
B CP6110 PASEL*™* T025101 Wypust#5 TwinlLobe D spustwewnatrz 960  510-1695 375-1250 2575 1900 9.75 215 250 53
C  CP0610 GALED* T018046 1" 3-Jaw Dspustnazewnarz 825  270-1285 200-950 1830 1350 9.30 205 22.6 48
C  CP0610 GALEL** T018041 Wypust#5 3-Jaw Dspustnazewnatrz 825  270-1285 200-950 1830 1350 9.30 205 226 48
C CP0610 PALED* T018253 1" 3-Jaw D spustwewnafrz 825  270-1285 200-950 1830 1350 9.30 205 22.6 48
C_ CP0610 PALEL*™* T018042 Wypust#5 3-Jaw D spustwewnatrz 825  270-1285 200-950 1830 1350 9.30 205 226 48

Mocowanie nasadek: *Otwor - **Pierscien - ***Wypust




Klucze udarowe

815 do 3250 (600 do 2400 ft.Ib)

Model A Odlegtos¢
od osi

mm in. mm in.
CP0611 GASED 318 [ 125 | 572 | 225
CP0611 GASEL 318 | 125 | 57.2 | 225
CP0611 PASED 318 | 125 | 57.2 | 2.25
CP0611 PASEL 318 | 125 | 57.2 | 2.25

CP6120GASED | 375 | 148 | 587 | 231
CP6120GASEL | 375 | 148 | 587 | 231 AKCESORIA W ZESTAWIE

CP6120PASED | 375 | 148 | 587 | 231

CP6120 PASEL | 375 | 148 | 587 | 231 CP0611 CP0614 CP6120
CP0614 GALED | 417 | 164 | 610 | 24 * Uchwyt dodatkowy CA048548 C039423 CA048548
CPUIATREED | 417 | 164 | 6101 24, - _Podstawa uchwytu C116388 C119061
CP0611P RLS 272 1107 | 550 | 213 * Sruby do uchwytu (4 szt.) 064806 P073025

 Pierscien do mocowania nasadek (zobacz str. 142)

Wiot powietrza: gwint 1/2" NPT
Podane warto$ci momentu nalezy stosowac jedynie orientacyjnie. Ostateczna warto§¢ momentu zaleze¢ bedzie od typu ztacza,
cisnienia roboczego i rodzaju akcesoriow napedowych.

OZN. MODEL NUMER RODZAJ TYP ILOSC MOMENT MOMENT CIEZAR ZUZYCIE
RYS. KATALOGOWY SPRZEGLA| UCHWYTU |UDERZEN ROBOCZY MAKS. POWIETRZA
NA MINUTE

! | | | Nm | ftb | Nmlfth [ kg | b | s | cfm

A CP0611 GASED* T022580 1" 2-Jaw  Dspustnazewnatrz 1020  1220-2440 900-1800 3790 2800 102 225 226 48
A CP0611 GASEL* T022581 Wypust#5 2-Jaw D spustnazewnatrz 1020  1220-2440 900-1800 3790 2800 102 225 226 48
A CP0611 PASED* T022578 1" 2-Jaw  Dspustwewnatrz 1020  1220-2440 900-1800 3790 2800 102 225 226 48
A CP0611 PASEL** T022579 Wypust#5 2-Jaw D spustwewnatrz 1020  1220-2440 900-1800 3790 2800 102 225 226 48
B  CP6120 GASED* T018237 1'/" 2-Jaw D spustnazewnatrz 960 815-2710 600-2000 4740 3500 154 339 283 60
B CP6120 GASEL* T017755 Wypust#5 2-Jaw D spustnazewnatrz 960 815-2710 600-2000 4740 3500 154 339 283 60
B CP6120 PASED* T018841 1'/" 2-Jaw D spustwewnatrz 960 815-2710 600-2000 4740 3500 154 339 283 60
B CP6120 PASEL** T018235 Wypust#5 2-Jaw D spustwewnatrz 960 815-2710 600-2000 4740 3500 154 339 283 60
C CP0614 GALED* T020021 1'/" 2-Jaw D spustnazewnatrz 500 1620-3250 1200-2400 5420 4000 143 315 274 58
C CP0614 PALED* T020022 1" 2-Jaw D spustwewnatrz 500 1620-3250 1200-2400 5420 4000 143 315 274 58
D CP0611P RS* T025413 1" 2-Jaw  Pistoletowy 1020 12202440 900-1800 3790 2800 105 231 226 48
D CP0611PRLS**  T025414 Wypust#5 2-Jaw Pistoletowy 1020 12202440 900-1800 3790 2800 105 231 226 48

Mocowanie nasadek: *Otwor - **Wypust




Symbole

W niniejszym katalogu stosuje

Akcesoria montazowe

sie nastepujgce symbole:

Szesciokat 1/4™

(C6.3)
. ) (1SO1173/
@ Rozmiar poprzeczny DIN3126)
~ ptaskiego gniazda Phillios
szesciokgtnego P ‘HIH Szesciokat 1/4"
) E6.3
ID Srednica wewnetrzna . — s R

X J  (1s01173/
Torx DIN3126)

@:ﬂ] Szeéciokat 5/16"
G Torx Plus Szesciokat 3mm
(A3)

(1ISO1173)
O Szesciokat wewnetrzny

|  Srednica

H  Twardy

XH Bardzo twardy
o Magnetyczny

N  Rozmiar napedu przez
kwadrat zewnetrzny

;

n  Rozmiar napedu przez
kwadrat wewnetrzny

= I -

L  Dtugose¢ @ Szesciokat zewnetrzny

= Ze szczeling

Q/R Uchwyt szybkomocujacy Kwadrat

M= Rozmiar gwintu

*Uwaga: nalezy stosowac z uchwytem
do bitow

Torx®, Torx Plus® sg zarejestrowanymi znakami
handlowymi firm Camcar Div., Textron Inc.
ACR®, Pozidriv®, Torg-Set®, Tri-Wing® sg
zarejestrowanymi znakami fabrycznymi firmy
Phillips Screw Co.




QOOY

Bity do wkretakow

[—L—]

SZESCIOKAT 1/4" (C6.3)

ROZMIAR NUMER KAT. NUMER KAT.
KONCOWKI

Pozidriv/iISupadriv @
===

[t —

3 SZESCIOKAT 4mm (C6.3)

ROZMIAR NUMER KAT.
KONCOWKI

(=

\ L \
SZESCIOKAT 3mm (A3)

ROZMIAR NUMER KAT.
KONCOWKI XH

T
0 25 1 108082 0 50 2 80782 0 28 118 80872
1 25 1 6158046790 110752 1 50 2 80792 1 28 11s 80882
2 25 1 6158046800 110762
3 25 1 6158046810 110772
1 50 2 6158046820 @
2 50 2 6158046830
4 30 1% 110182 } L ‘
o SZESCIOKAT 1/4" (C6.3)
ROZMIAR L NUMER KAT. NUMER KAT.
= G B R B A
; ‘ e T T B E—"
L 1 50 6158046840 111162
NAPED GWINTOWANY 2 0 2 6158046850 11172
3 50 2 6158046860 111182
2 70 234 6158046880 111202
— T 370 2 ctssodesen 111222
1 33 15/16 6 M4 65422 1 89 312 6158046900 111232
2 33 15/16 6 M4 65442 2 89 312 6158046910 111242
2 33 15/16 7 M5 65452 3 89 312 6158046920 111252
2 33 15/16 8 M6 105732 1 150 6 110292
3 33 15/16 8 M6 105742 2 150 6 110302
Torx B
EE= @@E =
pumr N ) | ) |

O SZESCIOKAT 1/4" (E6.3)

ROZMIAR NUMER KAT.
KONCOWKI

SZESCIOKAT 1/4" (C6.3)

ROZMIAR L NUMER KAT.
KONCOWKI

SZESCIOKA_T 3mm (A3)

ROZMIAR NUMER KAT.
KONCOWKI

—mm— —IEEI“_ —mm—
25 1 6158046930 5 2 6158046970 T6 50 2 89962
T7 25 1 6158046940 T9 50 2 6158046980 T8 50 2 89972
T8 25 1 6158046950 T10 5 2 111352 T10 50 2 89982
T9 25 1 6158046960 15 50 2 111372
T10 25 1 11272 T20 50 2 111382  —— =
T15 25 1 111282 125 50 2 111392 |l~—L—>]
T20 25 1 111292 T27 5 2 111402
125 25 1 111302 T30 50 2 111422 O SZESCIOKAT 4mm (C6.3)
T27 25 1 11322 T40 50 2 111432 ROZMIAR NUMER KAT.
T30 25 1 111332 T40 70 2 110042 -
T40 25 1 111342 T20 89 31l 108912 —
' 6 28 11 99772
E Torx Plus @ Torx Tamper Proof @

* |
L \

|
|
NAPED GWINTOWANY

R L GMWINT NUMER KAT ‘
KONCOWK] | L \

-m“lml——
O SZESCIOKAT 1/4" (E6.3)

(==

[—L—

G} SZESCIOKAT 1/4" (C6.3)

3 the 6 105772
5

m B T 8 M4 115782 ROZMIAR L NUMER KAT. ROZMIAR L NUMER KAT.
TI0 33 1 7 M5 105832
TI5 33 fhe 7 M5 105842 L oom [ in 1 omm | in |
T20 33 1 7 M5 105852 P10 89 3 108132 P10 25 1 6158045460
T25 33  fhe 7 M5 105862 P15 89 31 108142 TP20 25 1 6158045470
T3 33 19k 7 M5 105882 TP30 25 1 6158045480
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Bity do wkretakow

C0O

m Phillips

O SZESCIOKAT 1/4" (C6.3)

E=

[—L—

ROZMIAR L NUMER KAT. NUMER KAT.
KONCOWKI XH

1 25 1 6158047060 110692
| 2 25 1 6158047070 110702
SZESC|OKAT 1/4" (E6.3) 3 25 1 6158047080 110722
4 32 11l 110732
2 50 2 6158047100 110742
—m“——— 3 50 2 6158047110
0 50 2 110232 2 70 293 110172
1 50 2 6158047120 111522 111082
2 50 2 6158047130 111532 111092 |
3 50 2 6158047140 111542 111102 '
1 70 2 110242 [ ==
2 70 s 110252 1
3 70 2 110262 O |le— L ——
1 89 31, 6158047150 111552 11122 NAPED GWINTOWANY
3 89 312 6158047170 KONCOWKI XH
2 150 6 111152 L [ om [ in [ eom [ [ ]
ACR® = Anti-Cam-out Ribs (wpusty zapobiegajace 1 gg 1:;16 673 mg ggggg
Slizganiu sie wkretaka) 18
2 33 B 7 M5 65382
[~—L—]
ZREDUKOWANA SREDNICA =1 —= ‘gﬁ
CZESCI ROBOCZEJ L L

SZESCIOKAT 1/4" (C6.3)

ROZVIAR NUMER KAT. | NUMER KAT.
Kolcome H XH
L (mm|in | [

1 25 1 6158047180 6158047200
2 25 1 6158047190 6158047210

SZESCIOKAT 3mm (A3)

ROZMIAR NUMER KAT.
KONCOWKI XH

{) SZESCIOKAT 4mm (C4)

ROZMIAR NUMER KAT.
KONCOWKI XH

L mm il
00 50 2 82102 0 28 1 80852
0 50 2 80762 1 28 1 80862
1 50 2 80772

B Szesciokat wewnetrzny

E—(=

[t —
O SZESCIOKAT 1/4" (C6.3)

SREDNICA _ NUMER KAT.
XH

(G T T D
20mm 25 1 110782
I 25 1 6158046990
25mm 25 1 110792
30mm 25 1 110802
" 25 1 6158047000
Yos" 25 1 6158047010
40mm 25 1 110822
Yie" 25 1 6158047020
50mm 25 1 110832
" 25 1 6158047030
6omm 25 1 110842
e 25 1 6158047040
70mm 25 1 6158047050
8omm 25 1 110852

@@:E

L \
O SZESClOKA_T 1/4" (E6.3)

SREDNICA - NUMER KAT.

Odnosnie akcesoriow napedowych
szesciokatnych 5/16" zob. strony 36/37

[e—L—]

O SZESCIOKAT 4mm (C4)

SREDNICA _ NUMER KAT.

—mm— —m-n-—
2.0mm 50 2 110202 1.5mm 28 11/s 81192
2.5mm 50 2 110862 2.0mm 28 11/g 81202
3.0mm 50 2 110872 2.5mm 28 11/g 81222
4.0mm 50 2 110882 3.0mm 28 11/g 81232
5.0mm 50 2 110892
6.0mm 50 2 110902
8.0mm 50 2 110922 ‘ 17}

10 mm.__ %02 110932 (I =

A
O NAPED GWINTOWANY*—t |

SREDNICA n GWINT NUMER KAT.
XH

3.0mm 33 1516 7 M5 105922
4.0mm 33 1516 7 M5 105932
5.0mm 33 1516 8 M6 105942




Bity do wkretakow

(— -

[e— L —

SZESCIOKAT 1/4" C6 3)

mmmmmm——
0.14 0.026 1 6158047220 6158047240

4 0 0.15 0.8 0.030 25 1 6158047250
47 017 09 0034 25 1 110662
50 020 08 0031 25 1 6158047230

63 025 10 0042 25 1 615 8047260

NAPED GWINTOWANY

L GWINT NUMER KAT.
XH

48 019 0.6 33 55 M4 105962

60 024 0.7 33 6.0 M4 105982

70 028 0.9 33 7.0 M5 106002

70 028 1.0 33 7.0 M5 106022

80 032 1.0 33 8.0 M6 106032
%:EI I >

L \

: SZESCIOKAT 3mm (A3)

20 0.08 0.3 0.012 50 2 88962
25 0.10 04 0.016 50 2 80722
3.0 0.12 05 0.020 50 2 80732
4.0 0.16 0.6 0.024 50 2 80742
5.0 0.20 0.8 0.031 50 2 80752

S —

[~—L—

SZESCIOKAT 4mm (CB6. 3

3.0 0.12 05 0.020 28 11/g 80802
4.5 0.18 0.6 0.024 28 1l 80832
55 0.22 0.8 0.031 28 11/g 80842

|/|

Ze szczeling B
>
]

1 L 1
% SZESCIOKAT 1/4" (E6 3)

0.12 0.026 2 6158047270 110642
3.9 0.15 0.8 0.032 50 2 6158047280 110942
47 019 09 0034 50 2 6158047290 110952
54 022 08 0.032 50 2 6158047300
63 025 10 0038 50 2 110962
65 026 12 0.047 50 2
72 028 11 0042 50 2 6158047310 110972
79 031 12 0.046 50 2 6158047320 111002
80 031 16 0063 50 2
91 036 13 0.050 50 2 111022
32 012 07 002 76 3 110652
39 015 08 0.032 76 3 111032
63 025 1.0 0.038 76 3 111052
80 031 12 0046 76 3 110082
91 036 1.3 005 76 3 110092
32 012 07 0.026 101 4 6158047340
39 015 08 0.032 101 4 6158047350
47 019 09 0034 101 4 6158047360
63 025 1.0 0.038 101 4 6158047370
72 028 11 0.042 101 4 6158047380
79 031 12 0.046 101 4 6158047390
91 036 13 0.050 101 4 6158047400

BIT Z TULEJA PROWADZACA

SZESCIOKAT 1/4" (E6 3)

c NUMER KAT.
XH

L mm | in._ | mm | _in. | mm | in_| mm | in_| ]
49 020 091 004 95 3% 80 032 111062
64 024 107 004 95 3% 94 038 111072
73 029 107 004 95 3s 108 043 6158047410
89 036 117 005 95 3%% 113 045 6158047420

100 040 127 005 98 3% 126 050 6158047430

391 016 0.6 0.02 53 2s 40 017 108032
391 016 07 003 53 2 40 0417 108042
70 028 12 005 95 3% 93 037 110222
90 036 16 006 95 3%e 120 048 110122
100 040 16 006 95 3% 150 0.60 110132




Czesci eksploatacyjne

B Bity do wketakéw, systemy podsysu i tuleje prowadzace

F Sprezyna ‘

O —

Nasadka zabezpieczajaca
na gwint

(dostarczana wraz z wkretakiem)

TULEJE PROWADZACE | BITY DO MOCOWANIA SZESCIOKATNEGO 3mm (A3), BITY DO WKRETAKOW
Aby mdc zastosowac bity z mocowaniem sze$ciokgtnym razem z nieobrotowymi tulejami prowadzgcymi wymagana jest sprezyna o numerze kat. 280443.

RYS. oA 2B ac NUMER KAT,| NUMER NUMER |ROZMIAR NUMER KAT. ROZMIAR
F KAT. H KAT.H |KONCOWKI H KONCOWKI

L [Nmm [ in._ | mm | in._|mm | in_|mmlin tmmlin | | _© | & | | & | ]

Tylko wkretaki
S4i2A89

A&B 30 012 310 012 24 009 380 015 34 1% 81042 80722 80782 0 82102/80762 000/00/0
A&B 38 015 385 015 31 0125 475 019 34 1% 81052 80732 80782 0 80762 0
A&B 43 017 460 018 41 016 545 021 34 1% 81062 80742 80792 1 80772 1
A&B 47 019 485 019 41 016 570 022 34 1% 81072 80742 80792 1 80772 1

1 80772

A&B 56 022 565 022 51 020 660 026 34 13 81082 80752 80792
B Uniwersalna tuleja prowadzaca 6.60 026 100 4 88992

Mozna stosowac z systemem podsysu

NIEOBROTOWA TULEJA

ZESTAW PODSYSU SRUB PROWADZACA
DLA WKRETAKOW ZESTAW DLA WKRETAKOW SB,
Tulejad Prowadnica SB, SCZ, SD | ECS SC2 SD | ECS
prowadzaca — gprezyna - sprezyny Tube ’
(nie dostarczana)
200 /“ SES .  Nm | Nom | ]
7 A Zestaw (SB), w tym 108892 W zestawie 108902
Q\ Prowadnica sprezyny 464213 Sprezyna 464223
1 Sprezyna 464223 Instrukcja zastosowania uniwersalnej tulei prowadzacej 464183
Bit Kotnierz 464233
(e dosarczany) . Przewdd podciénienia (dfugosé 2.3m) 11223 )
Kolnierz Instrukcja zastosowania uniwersalne; tulei prowadzacej 464183 Uwaga: Aby tuleja prowadzaca pasowata do
Zestaw (SC) Szesciokat 5/16" 74762 Srubylbitu do wkretaka musi by¢ wykonana z

elementu uniwersalnego tworzywa
sztucznego lub stali (patrz ponizej)

D
| ops | e8| oc | D | NUMERKAT ]
[z I
|1 m Uniwersalna tuleja prowadzaca — Delrin (SB) 3.0 0.12 14.2 0.6 105 4.1 464103
— B Uniwersalna tuleja prowadzaca — Steel (SB) 3.0 0.12 14.2 0.6 105 4.1 464093
‘ Uniwersalna tuleja prowadzaca — Steel (SC)  3.35 0.13 15.6 0.6 26 1.0 464753

JEDNOSTKI WYTWARZAJACE PODCISNIENIE DO STOSOWANIA Z BALANSERAMI
Balansery ze zwijaniem przewodu typu DU mozna wyposazy¢ w jednostke podci$nienia. Podcisnienie jest
regulowane i automatycznie wytacza sie, gdy wkretak powrdci w swoje pierwotne potozenie.

RODZAJ BALANSERA WSKAZNIK PODCISNIENIA (WODNY) (1MM W.G. = 81.1 MBAR) DLUGOSC  |SREDNICA WEWNETRZNA
PRZEWODU PRZEWODU

L mm | in | Us | cfm | _dB(A) | NUMERKAT | m_| ft | mm | _in ]
DU 4570 13 047 1 64 51482 16 5% 4 016

JEDNOSTKI WYTWARZAJACE PODCISNIENIE AV201
AV201 instaluje sie w systemie bloku przygotowania powietrza pomiedzy filtrem a regulatorem lub pomigdzy
regulatorem a sekcjg smarowania.

WSKAZNIK PODCISNIENIA (RTECIOWY) WLOT DLUGOSC  [SREDNCAWEWNETRZNA
POWIETRZA | PRZEWODU | PRZEWODU

] -ﬂ_-___ dB(A) | NUMERKAT | [ m | ft [ mm___in ]
% 4570 13 54 112063 il 2.3 72 4 0.16




CO00®

Czesci eksploatacyjne

Bity impulsowe/udarowe W

Zaprojektowane do stosowania z narzedziami udarowymi i impulsowymi w celu absorbcji wstrzgséw

— ——

| L |

{) SZESCIOKAT 1/4" (E6.3)

NUMER NUMER KAT.
KONCOWKI
—-m--_—

2 2 9092012111
3 49 2 9092012141

1 L \

O SZESCIOKAT 1/4" (E6.3)

R L NUMER KAT.
KONCOWKI
_-m--_—

4 2 9092012291
5 49 2 9092012321

\ L 1

Q SZESCIOKAT 1/4" (E6.3)

NUMER L NUMER KAT.
KONCOWKI
./ om | [

2 49 2 9092012051
3 49 2 9092012081

1 L \

O SZESCIOKAT 1/4" (E6.3)

IER L NUMER KAT.
KONCOWKI
S T T T D

T25 49 2 9092012201
T30 49 2 9092012231

R

‘<7|_4>

@ SZESCIOKAT 1/4" (C6.3)

‘om (o [ [ | | ]
43 17 Szedciokat " (D6.3) X X 22322

‘ L \*\A\“

@ SZESCIOKAT 3mm A3

57 225 4mm Hex Insert (D4) v X 80892
57 225 4mm Hex Insert (D4) X X 80902
50 2.0 Szesciokat /4" (D6.3) X X 82322

Odnosnie akcesoriow napedowych sze$ciokatnych 5"
zob. strona 133

Uchwyty do bitow 1

B=
|

@ SZESCIOKAT 1/4" (E6 3)

1O

L] lAl

50 20 Szesciokat 's' (E6.3) X v 75782%
50 20 Szesciokat 5" X X 110622
45 18 Szedciokat4mm (D4) v/ X 97632
50 20 Szesciokat's'(D6.3) ¢ X 107952
73 29 Szesciokat'i' (DB.3) v X 99752
75 30 Szesciokat'ls'(D6.3) X v 111262
74 29 Szesciokat'i' (DB.3) v X 1012527
42 16 Szesciokat " (D63) X X 101282
74 29  Szesciokal " (D6.3) v v 100162
80 31 Szesciokat'ls'(D6.3) ¢ X 110362
100 39 Szesciokat's"(DB.3) X X 110342
150 59 Szesciokat's"(D6.3) ¢ X 110102
150 59 Szesciokat's" (D6.3) X X 110352

" Zredukowana $rednica zewnetrzna 9.5mm (3s), bez zacisku
ustalajacego

% Stop miedziowo-berylowy

9 Ze $rubg ustalajacy
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Czesci eksploatacyjne

B Przejsciowki
=i=;
[— L —

PRZEJSCIOWKI NAPEDOWE KWADRATOWE
SZESCIOKAT 1/4" (C6. 3)

L | |
Kwadrat '/¢" 39 15 14372

e | [

1 L |
PRZEJSCIOWKA GWINTOWANA
SZESCIOKAT 1/4" (E6.3) 3

L mm | in
Y&" x 24 UNF 45 1.7 96743

= e—)
T &k

1 L 1

SZESCIOKAT 1/4" (E6.3) 3

Kwadrat /4" 35 14 95352
Kwadrat /4" 50 2.0 97132
Kwadrat %/s" 41 1.6 95362

=D
| — |
PRZEJSCIOWKI TELESKOPOWE DO

PRZEDLUZANIA WRZECION
s
e g

516" Hex Power 3/g" Square Drive 67 26 95 0.81 71593
/4" Hex Power E6.3 '/+" Hex Power E6.3 84 42 9.5 0.81 96713

=

1 L 1

SZESCIOKAT 3mm (A3)

L s i

" | |
Kwadrat '/¢" 50 2.0 82732

B Montaz nakretek

L

@ SZESCIOKAT 1/4" (EB. 3)

_ISO_[UNF/C | mm | in_ [ mm | in. [mm | in_mmlin |

%g" Square Drive  '/4" Hex Power E6.3 73 3.8 95 081 96723

FL 1 6 -||-¢

@ SZESCIOKAT 1/4" (C6. 3

L NUMER KAT.
L1 0

_ISO_[UNF/C | mm | in._[mm | in. [mm | in Immlin|

M4 70 027 11 043 24 009 28 1.1 9092011961
M5 80 031 13 051 29 011 28 1.1 9092011991
M6 100 039 14 056 50 020 32 125 9092012021

Vi m

{

c—I l—

@ SZESCIOKAT 1/4" (E6.3) 3

q N

IEI UNF/Clmm | in. | mm [ in_|mm [ in_|mm[in| |

M3 55 021 11 043 39 015 65 25 9092011451 M3 55 022 11 043 23 009 65 25 9092011481
M3.5 60 023 11 043 39 015 65 25 9092011511 M3.5 60 024 11 043 24 009 65 25 9092011541
4 fa 11 043 44 017 65 25 9092011751 4 11 043 24 009 65 25 9092011781

M4 70 027 12 047 48 019 65 25 9092011571 M4 70 027 12 047 28 011 65 25 9092011601
M5 80 031 13 051 56 022 65 25 9092011631 M5 80 031 13 051 29 011 65 25 9092011661
M6 10.0 039 14 056 6.7 026 65 25 9092011691 M6 100 039 14 056 50 019 65 25 9092011721
S 13 051 56 022 65 25 9092011811 124" 111 044 16 063 50 019 65 25 9092011931




Q00 Czesci eksploatacyjne

Bity szesciokatne 5/16" m

BITY. DO WKRETAKOW BITY. DO WKRETAKOW
SZESCIOKAT 5/16" SZESCIOKAT 5/16" SZESCIOKAT 5/16"

Sl I Sl N s i (R I
XH XH

BITY,.DO UKSZTALTOWANIA

1 32 11642 1 32 1.3 11532 102 040 52 2 10522
2 32 1.3 11652 2 32 1.3 11542 102 040 154 6 10692
1 52 2.0 11672 1 44 1.7 13362
2 52 2.0 11682 1 52 2.0 11562
3 52 2.0 11692 2 52 2.0 11572
1 92 3.6 11702 3 52 20 11582
2 92 36 11722 1 92 3.6 11602
3 92 3.6 11732 2 92 3.6 11622
3 92 3.6 11632

1 L \

BITY. DO WKRETAKOW
SZESCIOKAT 5/16"

SREDNICA _ NUMER KAT.
XH

mmmm——
3012 50 99842
4 016 50 2.0 99852
5 019 50 20 99862
6 023 50 20 99872
8 031 50 20 99882

/\\\\\\\\\

SIS —
III'IIIII”HIM] : c
/‘\i\\\\\\\\\\\\\\\ Sy —

g0 >

\ L \ : |
) ) BITY DO WKRETAKOW — BIT Z TULEJA
= BITY DO WKRETAKOW SZESCIOKAT 5/16" PROWADZACA, SZESCIOKAT 5/16"

L NUMER KAT. NUMER KAT.
XH XH

3.1 0.12 0.6 0.023 52 2.04 10082 32 012 06 0023 84 33 42 0.16 10822
3.7 0.14 0.8 0.031 52 2.04 10092 39 015 08 0031 84 33 57 022 10832
5.0 0.19 1.0 0.038 52 2.04 10102 51 020 10 0.038 8 33 72 028 10842
6.2 0.24 1.0 0.038 52 2.04 10122 64 025 11 0043 84 33 86 034 10852
75 0.29 1.2 0.047 52 2.04 10132 77 030 12 0047 84 33 101 039 10862
8.8 0.34 1.3 0.051 52 2.04 10142 88 034 14 0055 84 33 116 045 10872
10.2 0.40 15 0.059 52 2.04 10152 1.0 042 16 0062 8 33 130 051 10882
3.1 0.12 0.6 0.023 78 3.07 10162 39 015 08 0.031 110 43 57 022 10902
3.7 0.14 0.8 0.032 78 3.07 10172 51 020 10 0.038 110 43 72 028 10922
5.0 0.19 1.0 0.038 78 3.07 10182 64 025 11 0043 110 43 86 034 10932
6.2 0.24 1.0 0.038 78 3.07 10192 77 030 12 0047 110 43 101 0.39 10942
75 0.29 1.2 0.047 78 3.07 10202
8.8 0.34 1.3 0.051 78 3.07 10222
10.2 0.40 1.5 0.059 78 3.07 10232
3.1 0.12 0.6 0.023 103 4.05 10242
3.7 0.14 0.8 0.032 103 4.05 10252
5.0 0.19 1.0 0.038 103 4.05 10262
6.2 0.24 1.0 0.038 103 4.05 10272
75 0.29 1.2 0.047 103 4.05 10282
10.2 0.40 1.5 0.059 103 4.05 10302
5.0 0.19 1.0 0.308 154  6.06 10422
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Czesci eksploatacyjne

B Szesciokat 5/16"

e T[] i WSHNE

e —

L S| lal- | ] |

: r'd ‘ - z r
UCHWYTY DO BITOW PRZEDLUZKI PRZEJSCIOWKI - KWADRAT
SZESCIOKAT 5/16" SZESCIOKAT 5/16" SZESCIOKAT 5/16"

L A o | YR| NUMER L NUMER L NUMER
O KAT. KAT. KAT.
CTCINN T R .

45 177 Szesciokat /4" (F6.3) X v 78882 Szesciokat 56" 51 20 10762 Kwadrat /4" 34 13 32962
46 181 Szesciokat '/s" (D6.3) X X 11522 Szesciokat 516" 76 29 10772 Kwadrat 1/4" 75 29 23592
62 244  Szesciokat /s" (D6.3) v x 11502 Szesciokat 56" 101 39 10782 Kwadrat /4" 100 39 23602
Wymienny pierscien sprezynowy dla 11522, 260613 Szesciokat 516" 126 49 10792 Kwadrat 3/s" 37 14 ANT12
70 275 Szedciokat /4" (D6.3) v v 100172 Szesciokat 56" 151 59 10802

55 216  Szesciokat 4" (D6.3) v X 98682

Pokrywa i piersciert O Ring dla 98682 X X 100132 MONTAZ NAKRETEK SZESC|OKAT 5/16"

i c NUMER
= e I A

[ ISO_[UNF/C | mm | in. [mm | in. Immlin | ]

M2.5 51 020 89 035 23 0.09 7342
| 89 A M3 55 021 95 037 24 0.09 61332
M3.5 6.1 024 104 041 32 012 7372
T o 4 6.5 025 114 044 33 0.13 7392
M4 72 028 119 046 33 013 61342
B M5 56 81 031 13.7 054 41 0.16 7412
l 83 032 137 054 4.1 0.16 7422
c '__ M6 10.1 0.39 16.0 0.63 4.8 0.18 7462
121" 114 044 175 068 56 0.22 7482
17.5 4" 13.0 0.51 196 0.77 64 025 7512
M8 132 052 198 0.78 64 0.25 752
3" 145 057 21.3 0.83 7.9 0.31 7552
M10 17.3 0.68 24.6 0.96 9.7 0.38 7582
B Akcesoria do montazu nakretek butelek
<—D——

s

[ —

!

\
ZESTAWY DO MOCOWANIA KONCOWKI ROBOCZEJ DO S I‘
MONTAZU LACZNIKOW GWINTOWANYCH, NITONAKRETEK ~ NAKRETKI BUTELKI oy
ITD.., DO STOSOWANIA Z NARZEDZIAMI SB, SC2, SD&ECS ~ SZESCIOKAT 5/16"

ROZMIAR NUMER KAT. ROZMIAR NUMER KAT. | c NUMER KAT.
GWINTU ZESTAWU GWINTU ZESTAW MONTAZ.

M3 x 0.5 76552 6 x32 UNC 77602 254 10 143 05 64 025 381 1.50 11832
M4 x 0.7 76562 8x 32 UNC AS50109-04 286 112 175 068 64 025 381 1.50 11842
M5x 0.8 76572 10 x 24 UNC AS50109-03 31.7 124 222 087 64 025 381 150 11852
M6 x 1.0 76582 10 x 32 UNF AS50109-06 349 137 238 093 64 025 381 1.50 11862
M8 x 1.25 76592 114" -20 UNC AS50109-01 39.7 156 270 1.06 64 025 389 153 11872
'/4"-28 UNF AS50109-02 429 168 302 118 64 025 389 1.53 11882

516" UNC 76672 492 193 365 143 79 031 404 1.59 11892

516" UNF 76682 556 218 429 168 7.9 031 404 159 11902

PDp o ba c—=-@ ®soc==g @ swa
ROZMIAR NUMER KAT. NUMER KAT. NUMER KAT. DLUGOSC NUMER KAT. E NUMER KAT. NUMER KAT. NUMER KAT.
GWINTU A B C D A/F ROZM. F (¢]

M3 x 0.5 273513 273603 273423 35 1.37 279683 25 0.09 72362 273613 16313
M4 x 0.7 273533 273603 273443 35 1.37 273643 30 012 72172
M5 x 0.8 273563 273603 273473 35 1.37 273653 40 015 72192
M6 x 1.0 273573 273603 273483 35 1.37 237893 50 019 72222
M8 x 1.25 273593 300383 45 1.77 300393 60 023 72242




Nasadki

BITY - SZESCIOKAT 7/16"

ROZMIAR HEXLENGTH NUMER KAT.

28 1.10 12 047 6158041080
10 28 1.10 12 0.47 6158041090
12 28 1.10 12 0.47 6158041100
-~ je— L—>1
z]s Olla
B le—————— Lt+——

SPOSOB MOCOWANIA NASADKI

S i

%g 14" Hex 14 055 14 055 38 149 6158122060
%s  7/16" Hex 14 055 14 055 38 149 6158041570

GNIAZDO GWINTOWANE

A

M5 x 80 %l 15 059 19 074 55 2.16 6158041530
M6 x 100 % 15 059 19 074 55 2.16 6158041610
M8 x 125 %l 17 066 19 074 55 216 6158041620
M10 x 150 %l 19 074 24 094 55 2.16 6158041540
M6 x 100 2 22 086 24 094 65 255 6158041550
M8 x 125 'f2 24 094 24 094 65 255 6158041630

M10 x 150 2 24 094 24 094 65 255 6158041640
M12 x 175 'f2 24 094 24 094 65 255 6158041650
M14 x 200 12 24 094 24 094 65 255 6158041680
M16 x 200 2 24 094 24 094 65 255 6158041580

PrzejSciowki z napedem kwadratowym W

KWADRAT, PRZEJSCIOWKI DO BITOW, SYSTEM SZYB-
KIEJ WYMIANY, MOCOWANIE NA WCISK/KULKE

(S el el i
n

%g  Szedciokat /4" (D6.3) 32 1.26 16 0.62 21792
%s Szedciokat /4" (F6.3) 46 1.81 22 086 QR 108052
% SzeSciokat 516" 68 267 21 082 QR 21762
'foSzedciokat '/+" (D6.3) 45 1.77 22 0.86 6158123060
'la__Szesciokat 5/16" 25 1.0 26892

Nasadki 1/2", zewn. szesciokat @

SZESCIOKAT Z MOCOWANIEM ZA POMOCA
KOI’_KAI PIERSCIENIA

mm“mmmmmm—

015 % 50 196 16 063 19 0.74 9092013781
5 019 50 196 16 063 19 074 9092013811
6 025 % 50 196 16 063 19 0.74 9092013841
8 031 % 50 196 16 063 19 0.74 9092013871
10 039 % 50 196 16 063 19 0.74 9092013901
8 031 75 295 16 063 25 0.98 9092013961
10 039 % 75 295 16 063 25 0.98 9092013991
14055 75 295 20 078 25 0.98 9092014051

NASADKA 1/2" - SZESCIOKAT ZEWNETRZNY

4 0.15 44 1.73 023 6158040400
5 0.19 44 1.73 8 0.31 6158040410
6 0.23 44 1.73 9 0.35 6158040420
8 0.31 44 1.73 12 0.47 6158040430
10 0.39 47 1.85 16 0.63 6158040440
14 0.55 50 1.96 21 0.82 6158040450
17 0.67 50 1.96 26 1.02 6158040460
19 0.74 50 1.96 26 1.02 6158040470
56 44 1.73 12 047 6158040490

%l 47 1.85 16 0.63 6158040500

2 50 1.96 19 0.74 6158040520




Przediuzki g
Ztacza uniwersalne
Przejsciowki

B
\
\ Py N
[ e IR | n=
V 27" /////////////
C fon na| d ajacy/
Séqgaczpe Zajacy Przejsciowka

CZLON NAPEDZAJACY/SCIAGACZE SZESCIOKAT 5/16"

[ mm | in. | PRZEJSCIOWKA | CZtONNAPEDZAJACYSCIAGACZ

M4 18.2 0.7 15262
M5 19.8 0.78 15302
M6 12.7 0.50 15502 15332
14.3 0.56 15502 15342
M7 19.0 0.74 15502 15362
M8 19.0 0.74 15502 15372
— L
] | i
O o Mz

PRZEDLUZKI PRZEJSCIOWKI - ZYACZA UNIWERSALNE

KWADRAT|KWADRAT L NUMER KAT. KWADRAT | KWADRAT L NUMER KAT. KWADRAT | KWADRAT L NUMER KAT.
ZENSKI ZENSKI ZENSKI

s 51 20 13 0.51 6158071050 s % 32 1.3 12.5 0.49 6158091200 la la 42 16 17 0.66 6158081010

Ua fa__ 75 2.9 13 0.51 6158071070 3g fa_ 31 12 22 0.86 6158092100 %8 3% 60 23 20 0.78 6158082010

s 1+ 100 3.9 13 0.51 6158071100 % 1 35 1.4 22 0.86 6158092300 2 o 76 30 32 1.26 6158083010

s 150 59 13 0.51 6158071150 'f2 % 35 14 25 0.98 6158093200 %a 3 89 35 44 1.73 6158085010

% % 76 3.0 19 0.74 6158072070 2 % 43 1.7 30 1.18 6158093500 1 1 12 44 54 2.12 6158086010

%l % 152 59 19 0.74 6158072150 %a 52 2.0 44 1.73 6158095300 #4 #4 132 52 86 3.38 6158040320

112 151 20 30 1.18 6158073050 %y 1 60 24 44 1.73 6158095600 #5 #5 143 56 86 3.38 6158040330

2 o127 5.0 30 1.18 6158073130 1 % 67 2.6 54 2.12 6158096500

152 152 254 10.0 30 1.18 6158073250 #5 1 90 35 60 2.36 6158040130 N dk_ 1/4" 3/8"

%a % 102 4.0 44 1.73 6158075100 -

g % 178 7.0 44 1.73 6158075170 asa I .
0

1 1178 70 54 212 6158076180
#5 #5 203 7.9 54 212 6158040340 Kwadrat
s
: O

l STANDARDOWE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 1/4"
i1

ROZMARL | L | @ |GLEBOKOSC T| NUMER KAT.

MAGNETYCZNE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 1/4' T T

4.0 25 1 75 030 4 0.16 6158051040

[ROZMIARL | L | @ [GLEBOKOSCT) NUMER KAT ] 45 25 1 80 031 4 016 6158051450

— T 50 2 T 85 0% 4 01 6158051050
7 25 1 19 075 3 0.12 6158040050 - - - .

8 %5 1 19 075 4 016 6158040060 6.0 25 1 95 037 5 020 6158051060

10 7% 7 9075 5 020 6158040070 7.0 25 1 1.0 043 5 0.20 6158051070

: : 8.0 25 1 120 047 6 024 6158051080

9.0 25 1 13.0 0.51 7 0.28 6158051090

10.0 25 1 145 057 7 028 6158051100

11.0 25 1 16.0 0.63 8 0.31 6158051110

12.0 25 1 17.0 0.67 8 0.31 6158051120

13.0 25 1 180 0.71 9 0.35 6158051130

14.0 25 1 190 0.75 9 0.35 6158051140

STANDARDOWE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 3/8"

ROZMARL | L | @ |GtEBOKOSC T| NUMER KAT.

—mmmmmm—
34 134 100 039 50 020 6158052060

: " 7 34 134 110 043 65 026 6158052070
PRZEDt.UZONE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 3/8 10 13 50059 80031 6158052100
[ ROZMARL | L | @ [GLEBOKOSC T| NUMER KAT.] i M 134 165 065 80 035 6158052110
—mmmmmm— 13 34 134 195 077 100 039 6158052130

57 224 125 049 031 6158062080 14 34 134 205 081 100 039 6158052140
1o 57 224 155 061 10 039 6158062100 15 34 134 220 087 100 039 6158052150
1 57 224 170 067 11 043 6158062110 16 34 134 230 091 100 039 6158052160
12 57 224 180 071 12 047 6158062120 17 34 134 245 096 100 039 6158052170
13 57 224 195 077 13 051 6158062130 18 34 134 255 100 100 039 6158052180
15 57 224 220 087 15 059 6158062150 19 34 134 270 106 11.0 043 6158052190
16 57 224 230 091 16 063 6158062160 " 30 118 145 057 40 0.6 6158042660
17 57 224 245 096 17 067 6158062170 1" 30 118 190 075 60 024 6158042680
18 57 224 255 100 18 0.71 6158062180 9" 30 118 200 079 7.0 028 6158042690
19 57 224 270 106 19 075 6158062190 3" 30 118 240 094 100 0.39 4026091900




B Nasadki 1/2" - 3/4"
Mocowanie kwadratowe

STANDARDOWE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 1/2"

ROZMAR | L | @ |GLEBOKOSC T| NUMER KAT.
L mm [ in [ mm | in | omm | |

10 38 150 160 063 80 031 6158053100
" 38 150 175 069 90 035 6158053110
12 38 150 190 075 90 035 6158053120
13 38 150 205 081 100 039 6158053130
14 38 150 220 087 100 039 6158053140
15 38 150 235 093 100 0.39 6158053150
16 38 150 245 09 100 039 6158053160
17 38 150 260 102 10.0 0.39 6158053170
18 38 150 275 108 100 039 6158053180
19 38 150 290 114 110 043 6158053190
20 38 150 300 118 120 047 6158053200
21 38 150 310 122 13.0 051 6158053210
22 38 150 325 128 130 051 6158053220
23 38 150 340 134 150 0.59 6158053230
24 45 177 350 138 150 0.59 6158053240
26 45 177 380 150 150 0.59 6158053260
27 50 197 390 154 160 063 6158053270
29 50 197 410 161 170 067 6158053290
30 50 197 425 167 180 0.71 6158053300
%fg" 38 150 160 063 40 0.16 6158042780
916" 38 150 220 087 7.0 028 6158042810
3" 38 150 287 113 95 037 6158053190
316" 38 150 300 118 11.0 043 6158042840
15/16" 38 150 340 134 130 051 6158042860

116" 38 150 387 152 130 051 6158053270
1%/16" 40 157 420 165 165 0.65 6158053300

STANDARDOWE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 3/4"

ROZMAR | L | @  |GLEBOKOSC T| NUMER KAT.

—mmmmmm—
50 197 32 126 13 051 6158055190

21 50 197 36 138 13 051 6158055210
22 5 197 35 138 13 051 6158055220
24 50 197 39 154 15 0.59 6158055240
27 54 213 42 165 16 063 6158055270
30 54 213 46 181 18 0.71 6158055300
32 56 220 49 193 18 071 6158055320
36 56 220 5 213 20 079 6158055360
41 58 228 61 240 22 087 6158055410
3" 45 177 36 142 95 037 6158055190

116" 48 189 46 181 13.0 051 6158055270

O

PRZEDLUZONE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 1/2"

ROZMAR | L | @  [GLEBOKOSC T| NUMER KAT.
L mm [ in [ omm | in | omm |in ]

10 78 307 170 067 100 039 6158063100
" 78 307 185 073 11.0 043 6158063110
13 78 307 215 085 130 051 6158063130
14 78 307 230 091 140 055 6158063140
15 78 307 235 093 150 0.59 6158063150
16 78 307 245 09 160 063 6158063160
17 78 307 260 102 17.0 067 6158063170
18 78 307 275 108 180 071 6158063180
19 78 307 290 114 190 075 6158063190
20 78 307 300 118 200 0.79 6158063200
22 78 307 325 128 230 091 6158063220
24 78 307 350 138 250 098 6158063240
27 78 307 390 154 260 102 6158063270
30 78 307 430 169 300 118 6158063300
3" 78 307 287 113 95 037 6158063190
116" 78 307 387 152 130 051 6158063270

PRZEDLUZONE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 3/4"

ROZMAR | L | @  [GLEBOKOSC T| NUMER KAT.
—mmmmmm—

24 100 394 40 157 24 094 6158065240
32 100 394 49 193 32 126 6158065320
36 100 394 54 213 32 126 6158065360




Nasadki

B Nasadki 1" z napedem kwadratowym

STANDARDOWE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 1" PRZEDtUZONE NASADKI UDAROWE - KWADRAT 1"

Crommar 1 T | o oeesoxoscr nowcrror S Romwam | L | 0 GLEBOKOSCT NUMERKAT.
—mmmmmm— L [ om | in [mm | in |mm [ [ ]

2.32 150 150 059 6158056240 24 100 394 39 154 240 094 6158066240
27 59 2.32 44 1.73 160 0.63 6158056270 30 100 394 51 201 300 1.18 6158066300
30 61 240 50 197 180 071 6158056300 32 100 394 53 209 300 118 6158066320
32 61 240 52 205 190 0.75 6158056320 33 100 394 54 213 300 118 6158066330
33 61 240 54 213 190 075 6158056330 38 100 394 59 232 330 130 6158066380
36 65 256 57 224 230 091 6158056360 41 100 394 63 248 350 1.38 6158066410
41 70 276 63 248 250 098 6158056410 46 115 453 69 272 350 138 6158066460
42 70 276 64 252 250 098 6158056420 50 126 492 75 295 380 150 6158066500
46 75 295 69 272 300 1.18 6158056460 60 126 492 8 343 400 157 6158066600
55 8 327 81 319 330 130 6158056550 234" 10 433 96 378 380 1.50 6158043400
65 86 339 94 370 380 150 6158056650
"5/16" 55 217 41 161 13.0 051 6158043180

Bl Mocowanie nasadek

- %
* A
L D
, MOCOWANIE NASADEK DO
MOCOWANIE ZA POMOCA KOLKA | PIERSCIENIA KLUCZY UDAROWYCH

o L KOLEK PERSCIEN O RNG I PIERSCIENIA MOCUJACEGO| SREDNICA WEWNETRZNA| DO UZYTKU Z
(w0 | L [0 KOLEK [ D || ERSCE ORNCI PERSCENANOCUIACEGO) SRETNICAWENNETRAM. B K
L mm | in._{mm| in._[mm | in. INUMER KAT.| mm | in. [ mm | in. [NUMER KAT.

. 1 3"
612 % 16 064 3 012 6158043880 13 052 35 014 6158044020 St O o
1319 % 16 064 3 012 6158043880 16 0.64 35 014 6158044030 1o Lhe o
1014 1, 20 078 3 012 6158043900 19 0.76 40 0.6 6158044040 S 1sace i i
1530 1 25 098 3 012 6158043910 24 096 40 016 6158044050 C1sdco1 X i
1841 9 35 137 4 016 6158043920 36 144 50 0.19 6158044060 Siaae 2 e
2465 1 45 177 5 019 6158043930 45 177 7.0 0.28 6158044070 c1n : &
50-90 1% 75 295 100 0.39 6158044080 Ghoan o 1..
C-134692 20 T
C-155473 211 G
C-134693 7l 177
C-134694 3" 111
C-134695 T Tl
C-134696 4" 11"




Narzedzia do obrobki wykonczeniowej- Przeglad

RODZAJ NARZEDZIA AKCESORIA STRONA

SZLIFIERKI: do frezéw z weglika spiekanego, sciernic stozkowych i dyskow sciernych

.
e

FREZARKI

S

AKCESORIA DO SZLIFIEREK TRZPIENIOWYCH

—ghEee @R
@ -6 —=
—» —=»

SZLIFIERKI: do tarcz stozkowych, tarcz typu 1, tarcz z obnizonym srodkiem,
- §ciernic garnkowych, tarcz do ciecia, tarcz diamentowych, tarcz listkowych

. do tarcz poszerzonych, tarcz listkowych, szczotek, tarcz $ciernych
SZLIFIERKI: i polerowania z uzyciem wody

a-aﬁ“l"

SZCZOTKARKI: do szczotek miseczkowych i promieniowych

,..‘1

SYSTEMY WYCIAGU PYLU: do szlifierek prostych, katowych i pionowych

b Ne §

SZLIFIERKI OBROTOWO-OSCYLACYJNE | POLERKI: do dyskéw $ciernych i akcesoriow do polerowania
SZLIFIERKI OSCYLACYJNE: do arkuszy $ciernych

SZLIFIERKI PASKOWE

RYLCE GRAWERSKIE, MLOTKI DO DLUTOWANIA, DLUTA | MLOTKI DO USUWANIA ZGORZELINY
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Szlifierki do frezow z weglika spiekanego,
sciernic stozkowych i dyskéw sciernych

Aluminium lotnicze
* Dla uzyskania lepszego stosunku mocy do ciezaru

Izolacja termiczna
» Odpowiednia temperatura
obudowy

Ttumik ze spiekanego brazu Ttumik piankowy

* Do redukcji poziomu hatasu

Przewodd o duzej
elastycznosci
* Dla swobody
manewrowania

Wygodny uchwyt h

» Zwiekszona ergonomia
pracy

* Pewny chwyt dzigki
odpowiednio uksztattowanej
powierzchni

odpowiednio
uksztattowane,
przesuniete topatki

'] silnik o duzej trwatosci

* Lopatki o niskiej wartosci tarcia

* Lopatki z kompozytu

* tozyska odporne na dziatanie
wysokich obcigzen

Wyttumiony wylot Regulowana predko$é obrotowa

* Mozliwos¢ pracy z optymalng
predkoscig

» Progresywny zawor uruchamiajacy

Zakres od 44 do 1660 Wat (0.66 do 2.15 hp)

KONSERWACJA: silnik LM-2000
» 2000 roboczogodzin bez potrzeby konserwagciji WIBRACJE: doskonate wywazenie < 2.5 m/s?
Dzwignia [ urzadzenia*® » Redukcja zjawiska rezonansu
uruchamiajaca * t opatki wykonane z materiatébw kompozytowych * Mniejsze zmeczenie operatora
z zabezpieczeniem » Sprezysty wat ttumigcy drgania

Silnik z regulatorem obrotow
Maksymalne obroty przy maksymainej
mocy wyjsciowej

Izolacja termiczna

Zawory utrzymujace state cisnienie
na wylocie powietrza w celu
redukcji hatasu *Pod warunkiem stosowania zgodnie z instrukcjg obstugi dostarczang wraz z narzedziem
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AKkcesoria

KC1600-30/32 KC1600-30T/32T KC061000 05-X-80000
1656(65") 126(4,96") 144 (5.67")

1517(59,7")

! % ) 175 (6.89")

AKCESORIA W ZESTAWIE KC1600-30 KC1600-32
W POZYCJA KC1600-30T KC1600-32T
* Tuleja zaciskowa @ 3mm 2050479613
. * Tuleja zaciskowa @ 3.17mm ('/s") 205 047 962 3
1 Zestaw wylotowy - L= 1 m (39.4") 6153964050 615396 4050
L 2 Przewdd wiotowy /4" BSP - @ 6mm (*/4") - L= 1.5m (59") 6158751190
2 o e 2 Przewdd wiotowy /4" NPT - @ 6mm (1/4") - L= 1.5m (59") 615875118 0
1 * Klucze (llo¢ 2) 2050479653 205047 965 3
* Walizka (tylko dla wersji T) P137979 P137979
AKCESORIA DODATKOWE
W * Tuleja g 2.38mm (3/z") 205 048 059 3
3 4 3 Wrzeciono przediuzajgce - L = 150mm (5.9") 6155953300
5 4 Przedtuzony uchwyt tulei - L = 20mm (0.79") 615595329 0
W @ 5 Zigczka /4" BSP - 1/s" NPT wewn. 181523
AKCESORIA W ZESTAWIE
\ W POZYCJA KC061000-30 KC061000-32 05-X-80000
" * Tuleja zaciskowa @ 3mm 205047 9613 9812
% + Tuleja zaciskowa g 3.17mm (/") 205 047 962 3 9782
— 2 1 Kompletny waz wiotowy '/s"M-1/4"M, @ 5mm, L=2.40m (9.45") P043886 P043886
tr=— 2 Filtr /4"F-1/4"M. NPT P056381 P056381
1‘ * Klucze (llo¢ 2) 2050479653 205047 9653
AKCESORIA DODATKOWE
W * Tuleja zaciskowa @ 2.38mm (3/32") 205048 059 3 9792




Szlifierki do frezéw z weglika spiekanego

i Sciernic stozkowych
44 do 100 Wat (0.06 do 0.13 hp) - 60000 do 100000 obr/min

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

OZN. MODEL NUMER  [ENOSCOBROTONA] MAKS. SREDNICA mMoc CIEZAR ZUZYCIE TOEREEED
RYS. KATALOGOWY | MBESIMOWI |~ TULEI POWIETRZA |POWIETRZA| PRZEWODU
| Jobimin | mm | in_| W | _hp | ko | b | s |cfm | _in__lmm | inJ
SZLIFIERKI PALCOWE

A KC1600-30T 6151703130 60000 3.00 100 0.13 0.15 0.33 49 104 /4 BSP 6
A KC1600-32T 6151703140 60000 317 'fs 100 0.13 0.15 0.33 49 104 '/a NPT 6
B KC1600-30 6151703150 60000 3.00 100 0.13 0.15 0.33 49 104 /4 BSP 6
B KC1600-32 6151703160 60000 317 'l 100 0.13 0.15 0.33 49 104 '/a NPT 6
SZLIFIERKI TURBINOWE
C KC061000-30 205146 638 4 100000 3.00 44 0.06 0.24 0.53 85 180 a 5
c KC061000-32 205146 707 4 100000 317 s 44 0.06 0.24 0.53 85 180 Ia 5 .
D 05-X-80000 258984 80000 317 fs 75 0.1 0.3 0.66 2.8 5.9 s 5 e
E 05-X-80000 258564 80000 317 'l 75 0.1 0.3 0.66 28 59 s 5




Akcesoria

_K83..-7 = 257 mm (10.12")
KC3..-7 = 177 mm (6.97") ) KA3..E7 = 243 mm (9.57") KA3..-7 = 163 mm (6.42") _ KLA14 = 200 mm (7.87")

232

(1.26")
214
(0.55")

K3..-7 | KC3..-7 | KA3..E7 | KA3..-7 | KLA14

AKCESORIA W ZESTAWIE K3../KC3.. KLA14
KA3..
* Tuleja zaciskowa @ 6mm CNOMO 6155260460 615526 079 0
* Przewod wylotowy L = 0.8m (31") 615875106 0
@D * Ztaczka '/4" do przewodu pneumatycznego 8mm (5/16") 6157040190
+ Ztaczka '/4" do przewodu pneumatycznego 6mm (/4") 615705009 0
OO (O e * Klucz ptaski, 10mm (25/64") 6158010020 6158010020
* Klucz ptaski, 11mm (7/+6") 615801 003 0
f / * Klucz ptaski, 14mm 6158010050
AKCESORIA DODATKOWE A B
K3../KC3.. KLA14
az [ POZYCJA KA3..
A B * Tuleja zaciskowa g 2mm 615 526 066 0
* Tuleja zaciskowa g 2.5mm CNOMO 615526 0890 615526 068 0
* Tuleja zaciskowa @ 3mm CNOMO 615526 0440 615526 069 0
* Tuleja zaciskowa g 3.2mm ('/s") CNOMO 615526 0450
* Tuleja zaciskowa @ 3.5 mm 615526 070 0
* Tuleja zaciskowa @ 4mm (5/32") CNOMO 6155260900 615526 0710
1 * Tuleja zaciskowa g 4.5mm CNOMO 615526 073 0
* Tuleja zaciskowa g 5mm CNOMO 615526 0920 615526 0750
* Tuleja zaciskowa @ 5.5mm 615526 077 0
* Tuleja zaciskowa g 6.4mm (*/4") CNOMO 615 526 047 0
* Tuleja zaciskowa @ 6.5mm 615526 0810
* Tuleja zaciskowa g 7mm 615526 083 0
* Tuleja zaciskowa @ 7.5mm 615526 084 0
3{ @ - Tuleja zaciskowa @ 8mm (") 615 526 088 0
1 Kompletny zestaw ttumigcy hatas 6153961010 6153994230
2 Thumik 615574 028 0
4 5 3 Zacisk tumigcy hatas 615396 124 0
4 Przewdd wylotowy L = 0.8m (31") 615875106 0
RO 5 Talerz wsporczy @ 50mm 615 804 098 0
6 6 Smarowniczka - pojemno$¢ 24g (0.8 0z.) 615990 149 0
+ Smar do przektadni zgbatej stozkowej/katowej - (1kg (2.2Ib)) 615990 148 0




Szlifierki do frezéw z weglika spiekanego,
sciernic stozkowych i dyskow sciernych
300 - 375 Wat (0.4 - 0.5 hp) - 12 000 do 40 000 obr/min

Dostarczane z tulejg zaciskowa @ 6mm CNOMO

K3..-7 | KC3..-7 | KA3..E7 | KA3..-.7 KLA14
Tuleja zaciskowa typu CNOMO

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatlow sciernych

OZN. | MODEL NUMER PREDKOSC | MAKS. MocC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA | WLOT | SRED.
RYS. KATALOGOWY [OBROTOWANA|  SREDNICA NABIEGU | PRZY MAKS. [POWIETRZA| WEW.

BEGUJMOWYN|  TULEI JALOWYM | OBCIAZENIU PRZEWODU
L lobimin Lmm | in_ | W | hp | kg | b | Us | cfm | s | cfm| in.__|mm| in]
SZLIFIERKI PROSTE

A K340-7 6151700360 40000 6.4 a 375 0.5 0.58 128 75 160 100 21 a 8 s
A K331-7 6151700350 31000 6.4 s 375 05 0.58 128 45 9.5 95 20 s 8  She
A K325-7 6151700340 25000 6.4 a 375 05 0.58 128 35 75 95 20 a 8 s
A K320-7 6151700330 20000 6.4 s 375 05 0.58 128 25 5.0 80 17 s 8 e
B KC340-7 6151700320 40000 6.4 a 375 05 0.40 088 75 160 100 21 a 8 s
B KC331-7 6151700310 31000 6.4 a 375 0.5 0.40 088 45 9.5 95 20 a 8 e
B KC325-7 6151700300 25000 6.4 a 375 05 0.40 088 35 75 95 20 a 8 s
B KC320-7 6151700290 20000 6.4 a 375 0.5 0.40 088 25 5.0 80 17 a 8  She
SZLIFIERKI KATOWE
c KA320E7 6151700470 20000 6.4 a 375 0.5 0.60 132 65 135 100 21 a 8 s
c KA312E7 6151700390 12000 6.4 Ua 375 05 0.60 132 30 6.5 90 19 a 8 5.
D KA320-7 6151700430 20000 6.4 a 375 05 0.50 110 65 135 100 21 a 8 e
D KA312-7 6151700370 12000 6.4 a 375 05 0.50 110 3.0 6.5 90 19 s 8 e
E KLA14 6151700260 13500 8.0 516 300 04 0.75 1.70 8.0 17.0 fa 6




Akcesoria

K912-300-7 = 603 mm (23.7")

K6..-7/K9..-7 = 363 mm (14.3") KC6..-7/KC9..-7 = 222 mm (8.7")
B~ K912-500-7 = 853 mm (33.6")
9 0~
62 (2.44") % 5
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K6..-7 / K9..-7 / KC6..-7 / KC9..-7

AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

* Przedtuzenie uchwytu tulei zaciskowej L = 28mm (1.1") 6155230190
* Tuleja zaciskowa @ 6mm CNOMO 615526 049 0

* Przewod wylotowy L = 1.5m (60") 6158751130
* Opaska zaciskowa 6158734150
* Ztaczka ¥/s" do przewodu pneumatycznego 10mm (3/s") 6157040170
* Klucz ptaski 14mm (llo$¢ 2) 6158010050

{ AKCESORIA DODATKOWE

i POZYCJA NUMER KAT.
=D @m * Przedtuzenie uchwytu tulei zaciskowej L = 28mm (1.1") 6155230190
* Tuleja zaciskowa @ 3mm CNOMO 615526 048 0
1 g * Tuleja zaciskowa @ 6.35mm ('/+") CNOMO 615 526 050 0
! * Tuleja zaciskowa @ 8mm CNOMO 615526 051 0
2 1 Kompletny zestaw ttumigcy hatas 615396 166 0
2 Opaska zaciskowa 6158731150
3 3 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
4 Zacisk thumigcy hatas 615 396 655 0




Szlifierki do frezéw z weglika spiekanego
i Sciernic stozkowych
600 - 900 Wat (0.8 - 1.21 hp) - 12 000 do 28 000 obrimin

Dostarczane z tuleja zaciskowa @ 6mm CNOMO

& e

n K6..-7 | KC6..-7 | K9..-7 | KC9..-7
Tuleja zaciskowa typu CNOMO

=iz

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

OZN. MODEL NUMER PREDKOSC . MAKS. MoC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA WLOT SRED.
RYS. KATALOGOWY [0BROTOWANA|  SREDNICA NA BIEGU PRZY MAKS. |POWIETRZA| WEW.
BIEGU JALOWYM TULEI JALOWYM OBCIAZENIU PRZEWODU

L lobimin omm | in_| W | hp | kg | b | Us | cfm | s | cfm| in__|mm| in]

K628-7 6151701070 28000 516 600 0.80 13 29 16 34 15 32 g 10 3
K624-7 6151701060 24000 516 600 0.80 1.3 29 10 21 15 32 % 10 3
K922-7 6151701190 22000 516 900 1.21 14 3.1 13 28 18 38 g 10 3
K619-7 6151701050 19000 516 600 0.80 1.3 29 6 13 15 32 % 10 3
K918-7 6151701170 18000 516 900 1.21 14 3.1 10 21 18 38 %lg 10 3
K615-7 6151701040 15000 516 600 0.80 1.3 29 6 13 15 32 % 10 3
K915-7 6151701140 15000 516 900 1.21 1.4 3.1 8 17 17 36 %l 10 3
K912-7 6151701100 12000 516 900 1.21 14 3.1 6 13 16 34 % 10 3

KC628-7 6151701260 28000
KC624-7 6151701250 24000
KC922-7 6151701300 22000
KC619-7 6151701240 19000
KC918-7 6151701290 18000
KC615-7 6151701230 15000
KC915-7 6151701280 15000
KC912-7 6151701270 12000
K912-300-7 6151701080 12000
K912-500-7 6151701090 12000

516 600 0.80 0.9 20 16 34 15 32 s 10 3
%16 600 0.80 0.9 2.0 10 21 15 32 % 10 3
516 900 1.21 1.0 22 13 28 18 38 %l 10 3
%16 600 0.80 0.9 2.0 6 13 15 32 % 10 3
516 900 1.21 1.0 22 10 21 18 38 %l 10 3
516 600 0.80 0.9 2.0 6 13 15 32 % 10 3
516 900 1.21 1.0 22 8 17 17 36 %l 10 3
516 900 1.21 1.0 2.2 6 13 16 34 % 10 3

6

6

516 900 1.21 2.1 46 13 16 34 %l 10 3
516 900 1.21 2.7 59 13 16 34 %l 10 3
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Akcesoria

K3.-9=248mm (9.76")  KC3.-9 =168 mm (6.61") KA3..E9 = 246 mm (9.68") . KAG13E9 = 287 mm (11.3")
KA3..-9 = 166 mm (6.53") KAB13-9 = 216 '“'“Ifff')
15 (0.59") %g 15/(0.59")
s 393‘;* = S ;"’gr
= L 1°8 : =8
Q= o185 ol 2185 <l
&= (0737 = ©.73" ~
AKCESORIA W ZESTAWIE K3./KC3.-9 KA613E9
KA3..E9/KA3..-9 KA613-9
=D * Tuleja sprezynujgca @ 5.55 do 6.35mm (/") serii 300 6155260590 615526 059 0
* Przewod wylotowy L = 0.8m (31") 615875106 0
o * Przewod wylotowy L = 1.5m (60") 6158751130
Ry * Opaska zaciskowa 6158734150
" 7 T
QUm0 ] 0 G e preumaycanego fomm () PRTEIEY ssrmaorro
* Klucz ptaski, 11mm (7/16") 6158010030 615801003 0
/Bf * Klucz ptaski, 17mm (*/+6") 6158010320 6158010320
AKCESORIA DODATKOWE K3./KC3..9 KA613E9
POZYCJA KA3..E9/KA3..-9 KA613-9
* Tuleja sprezynujgca @ 0.4 do 1.2mm serii 300 615526 0520 615526 052 0
1 D - Tulejasprezynujaca @ 1.2 do 2mm serii 300 615526 0530 615526 053 0
1 2 * Tuleja sprezynujgca @ 1.7 do 2.5mm serii 300 615526 0540 615526 054 0
é" 3 * Tuleja sprezynujgca @ 2.4 do 3.2mm (/") serii 300 615526 0550 615 526 0550
crol TR * Tuleja sprezynujgca @ 3.16 do 3.96mm serii 300 615526 056 0 615 526 056 0
o -(«(l((«««(((«(((((((((((((((‘((. * Tuleja sprezynujaca @ 3.95 do 4.75mm serii 300 615526 0570 615526 057 0
* Tuleja sprezynujgca @ 4.75 do 5.55mm serii 300 615526 0580 615526 058 0
1 Kompletny zestaw ttumigcy hatas 6153961010 615396 166 0
4 @_,ﬁ 4 {@* 2 Opaska zaciskowa 6158731150
L 3 Thmik 615574 028 0
5 4 Zacisk tlumigcy hatas 6153961240 615396 6550
5 Przewdd wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
6 6 Smarowniczka - pojemnos¢ 24g (0.8 0z.) 6159901490 615990 1490
%_D * Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowe; - (1kg (2.2Ib)) 6159901480 6159901480




Szlifierki do frezéw z weglika spiekanego,

sciernic stozkowych i dyskow sciernych
375 - 600 Wat (0.5 - 0.8 hp) - 9000 do 40000 obr/min

Dostarczane z tuleja sprezynujaca o 5.55 do 6.35mm (1/4") serii 300

K3..-9 / KC3..-9 / KA3..(E)9 / KAB13(E)9
Tuleja zaciskowa serii 300

=D

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatlow sciernych

OZN. | MODEL R PREDKOSC | MAKS. mMoc CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA | WLOT | SRED.
RYS. KATALOGOWY [OBROTOWANA|  SREDNICA NABIEGU | PRZY MAKS. [POWIETRZA| WEW.

BEGUJMOWN|  TULEI JALOWYM | OBCIAZENIU PRZEWODU
L lobrmin mm | in_| W | hp | kg | b | Us | cfm | s | cfm| in__|mm| in]
SZLIFIERKI PROSTE

A K340-9 6151701390 40000 6.35 s 375 0.5 0.57 1.26 75 160 100 21 s 8 e
A K331-9 6151701400 31000 6.35 s 375 05 0.57 1.26 4.5 9.5 95 20 s 8 5.
A K325-9 6151701410 25000 6.35 s 375 05 0.57 1.26 35 75 95 20 s 8 e
A K320-9 6151701420 20000 6.35 s 375 0.5 0.57 1.26 25 5.0 80 17 s 8 5.
B KC340-9 6151701430 40000 6.35 s 375 0.5 0.38 0.84 75 160 100 21 s 8 e
B KC331-9 6151701440 31000 6.35 s 375 05 0.38 0.84 4.5 9.5 95 20 s 8 5.
B KC325-9 6151701450 25000 6.35 s 375 0.5 0.38 0.84 35 7.5 95 20 s 8 S
B KC320-9 6151700270 20000 6.35 s 375 0.5 0.38 0.84 25 5.0 80 17 s 8 5.
B KC318-9 6151701960 18000 6.35 s 375 0.5 0.38 0.84 25 5.0 80 17 a 8 e
SZLIFIERKI KATOWE
C KA320E9 6151701460 20000 6.35 a 375 0.5 0.61 1.35 65 135 100 21 a 8 e
c KA312E9 6151701470 12000 6.35 s 375 05 0.61 1.35 3.0 6.5 90 9 Ia 8 S
D KA320-9 6151701480 20000 6.35 s 375 0.5 0.51 1.13 65 135 100 21 s 8 e
D KA318-9 6151704610 18000 6.35 s 375 05 0.51 1.13 65 135 100 21 s 8 S
D KA312-9 6151701490 12000 6.35 s 375 0.5 0.51 1.13 3.0 6.5 90 19 s 8 .
D KA309-9 615170 266 0 9000 6.35 s 375 05 0.50 1.10 3.0 6.5 9.0 19 Ia 8 S
E KAG613E9 6151701360 13000 6.35 s 600 0.8 1.40 3.10 100 210 160 32 % 10 3
F KA613-9 6151701350 13000 6.35 fa 600 0.8 1.10 240 100 210 150 32 38 10 3




Akcesoria

KA3..9FE = 166 mm (6.53")

15/(0.59")
,,,,, ]
¥ &
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o
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AKCESORIA W ZESTAWIE
1 POZYCJA NUMER KAT.
“%@ =D * Tuleja sprezynujaca @ 5.55 do 6.35mm ('/4") serii 300 615 526 059 0
1 Zigczka '/4" do przewodu pneumatycznego 8mm (5/16") 6157040190
2 @ 2 Zacisk tlumigcy hatas 615396 124 0
* Klucz ptaski, 11mm (7/1") 615801 003 0
* Klucz ptaski, 17mm (*/16") 6158010320
/ / AKCESORIA DODATKOWE
=D * Tuleja sprezynujgca @ 0.4 do 1.2mm (3/e4") serii 300 615526 052 0
3 * Tuleja sprezynujgca @ 1.2 do 2mm (5/s4") serii 300 615526 053 0
* Tuleja sprezynujaca @ 1.7 do 2.5mm (3/32") serii 300 615526 054 0
QU (O . TuIe}a sﬂrgz%uﬁca 0 2.4 do 3.2mm Evgi))serii 300 615 526 055 0
* Tuleja sprezynujgca @ 3.16 do 3.96mm (5/z2") serii 300 615 526 056 0
4 * Tuleja sprezynujgca @ 3.95 do 4.75mm (3/16") serii 300 615526 057 0
5 * Tuleja sprezynujaca @ 4.75 do 5.55mm (7/z2") serii 300 615 526 058 0
‘ 3 Przewod wylotowy L =0.8 (31") 615875106 0
Qo UUIITIEE@ (O 4 Kompletny zestaw tiumiacy hatas 615396 1010
5 Thmik 615574 028 0
6 Smarowniczka - pojemno$¢ 249 (0.8 0z.) 615990 149 0
6 * Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowej - (1kg (2.2Ib)) 615990 148 0

(=S




Szlifierki do frezéw z weglika spiekanego,

sciernic stozkowych i dyskéw sciernych
375 Wat (0.5 hp) - 12 000 - 20 000 obrimin

Dostarczane z tuleja sprezynujaca o 5.55 do 6.35mm (1/4") serii 300

Wylot powietrza z przodu

K312-9FE / KA320-9FE
Tuleja zaciskowa serii 300

Wylot powietrza z przodu ﬂ

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentéw i materiatow Sciernych

OZN. | MODEL ER PREDKOSC | MAKS. mMoc CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA | WLOT | SRED.

RYS. KATALOGOWY [OBROTOWANA|  SREDNICA NABIEGU | PRZY MAKS. [POWIETRZA| WEW.
BEGUJMOWY|  TULEI JALOWYM | OBCIAZENIU PRZEWODU

L lobimin Lmm | in_ | W | hp | kg | b | Us | cfm | s | cfm| in__|mm| in]

A KA320-9FE 6151702060 20000 6.35 s 375 0.5 0.51 113 65 135 100 21 s 8 e
A KA312-9FE 6151702050 12000 6.35 fa 375 0.5 0.51 113 30 6.5 9.0 19 fa 8 Y.




Akcesoria

K6..-9 / K9..-9 = 361 mm (14.21%) ) KC6..-9 / KC9..-9 = 220 mm (8.66") KA16120-9 =238 mm (9.37")

K912-300-9 = 601 mm (23.66")

K912-500-9 = 851 mm (33.6")

K1180-9 = 496 mm (19.53")

" H02.6 4047
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AKCESORIA W ZESTAWIE KIKC6 / KIKC9
KA16120-9 K1180-9
* Tuleja sprezynujaca @ 5.55 do 6.35mm (1/4") serii 200 6155260630 615526 063 0
* Tuleja sprezynujaca @ 8.7 do 9.5mm (3/s") serii 200 615 526 065 0
* Przewod wylotowy L = 1.5 (60") 6158751130
* Opaska zaciskowa 6158734150
* Ztgczka ¥/8" do przewodu pneumatycznego 10mm (3/s") 615704 017 0
+ Ztaczka 35" do przewodu pneumatycznego 13mm (1/2") KA16120-9 615704027 0
* Ziaczka 12" do przewodu pneumatycznego 15mm (%/s") 6157040140
* Klucz ptaski, 14mm do modeli K/ KC 6158010050 6158010050
* Klucz ptaski, 19mm (3/4") 6158010760 6158010760
» Uchwyt boczny dla KA16120-9 615576 038 0
AKCESORIA DODATKOWE KIKC6 | KIKC9
* Tuleja sprezynujaca @ 2.4 do 3.2mm ('/s") serii 200 6155260610 615526 0610
* Tuleja sprezynujgca @ 5.2 do 6mm serii 200 615526 0620 615 526 062 0
* Tuleja sprezynujgca @ 7.2 do 68mm serii 200 615526 0640 615526 064 0
* Tuleja sprezynujaca @ 8.7 do 9.5mm (3/s") serii 200 615 526 065 0
1 Uchwyt do ttumienia drgan dla KA16120-9 615576 066 0
2 Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615 396 166 0
3 Opaska zaciskowa 6158731150
4 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
5 Zestaw tlumigcy hatas 615399 298 0
6 Zestaw tlumigcy hatas 615 399 459 0
7 Zacisk tumiacy hatas 615 396 655 0
7 Zacisk ttumigcy hatas dla KA16120-9 615396 957 0
8 Smar do przekfadni zgbatej stozkowejlkatowej - (1kg (2.2Ib)) dla KA16120-9 615990 149 0
* Smarowniczka - pojemno$¢ 249 (0.8 oz.) dla KA16120-9 615990 148 0




Szlifierki do frezéw z weglika spiekanego,

sciernic stozkowych i dyskoéw sciernych
600 do 1600 Wat (0.8 do 2.15 hp) - 12000 do 28000 obr/min

Dostarczane z tulejg sprezynujaca o 5.55 do 6.35mm (1/4") oraz ¢ 8.7 do 9.5mm serii 200

K6..-9 / K9..-9 / KC6..9 / KC9..9 /| KA16120-9 / K1180-9
Tuleja zaciskowa serii 200

B

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

OZN. | MODEL NUMER | PREDKOSC | MAKS. MocC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA | WLOT | SRED.

RYS. KATALOGOWY [OBROTOWANA|  SREDNICA NABIEGU | PRZY MAKS. [POWIETRZA| WEW.
BEGUJALOWN|  TULEI JALOWYM | OBCIAZENIU PRZEWODU

C | obrmin [ mm | in_ | W | hp | kg | b Us | cfm | s | cfm| _in__|mm | in]

A K628-9 6151701500 28000 9.5 % 600 0.80 1.3 29 16 34 15 32 % 10 3
K624-9 6151701510 24000 9.5 %l 600 0.80 1.3 29 10 21 15 32 %l 10 3
K922-9 6151701520 22000 9.5 % 900 1.21 14 3.1 13 28 18 38 % 10 3
K619-9 615170153 0 19000 9.5 %l 600 0.80 1.3 29 6 13 15 32 %l 10 3
K918-9 6151701540 18000 9.5 % 900 1.21 14 3.1 10 21 18 38 % 10 3
K615-9 6151701550 15000 9.5 %l 600 0.80 1.3 29 6 13 15 32 %l 10 3
K915-9 615170 156 0 15000 9.5 % 900 1.21 14 3.1 8 17 17 36 % 10 3
K912-9 6151701570 12000 9.5 %l 900 1.21 1.4 3.1 6 13 16 34 %l 10 3
KC628-9 6151701580 28000 9.5 %l 600 0.80 0.9 2.0 16 34 15 32 g 10 3
KC624-9 6151701590 24000 9.5 %l 600 0.80 0.9 20 10 21 15 32 %l 10 3
KC922-9 6151701600 22000 9.5 %l 900 1.21 1.0 22 13 28 18 38 %l 10 3
KC619-9 6151701610 19000 9.5 %l 600 0.80 0.9 2.0 6 13 15 32 %l 10 3
KC918-9 6151701620 18000 9.5 %l 900 1.21 1.0 22 10 21 18 38 %l 10 3
KC615-9 615170 163 0 15000 9.5 % 600 0.80 0.9 20 6 13 15 32 %l 10 3
KC915-9 615170 164 0 15000 9.5 %lg 900 1.21 1.0 22 8 17 17 36 g 10 3
KC912-9 615170 1650 12000 9.5 % 900 1.21 1.0 22 6 13 16 34 % 10 3

6

6

20

9

K912-300-9 6151701690 12000 9.5 g 900 1.21 21 4.6 13 16 34 g 10 3
K912-500-9 6151701700 12000 9.5 % 900 1.21 2.7 59 13 16 34 % 10 3
KA16120-9 6151704430 12000 9.5 %lg 1600  2.15 14 32 42 32 68 g 13
K1180-9 615170246 0 18000 9.5 % 1200 1.61 25 59 19 27 57 2 15 s
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Frezarki

375 do 900 Wat (0.5 do 1.21hp) - 12000 do 40000 obr/min

375 Wat (0.5hp) - 20000 do 40000 obr/min
Tuleja zaciskowa CNOMO

(012"
230 (1.18")

615 396 069 0: Zestaw oprzyrzadowania do frezarek dla frezow g 6.4mm ('/«")
615 396 070 0: Zestaw uniwersalny do frezarek umozliwiajacy dostosowanie w zaleznosci od potrzeb

600 - 900 W (0.8 - 1.21hp) - 12000 do 28000 obr/min
Tuleja zaciskowa CNOMO lub serii 200

1/2" - 20 thd 5.5 (0.22")

A [

g \@

615 396 289 0: Zestaw oprzyrzadowania do frezarek dla frezow @ 6.4mm (/«")

45.7 (1.8")

AKCESORIA DODATKOWE

POZYCJA KC3.. KC6../ KC9..
A Zestaw oprzyrzadowania do frezarki 6153960690 6153962890
B Zestaw uniwersalny oprzyrzadowania do frezarki (poz. 1-2-5) 615396 070 0
1 Kotnierz 6155952310 6155952450
2 Nakretka regulacyjna 615607 1400 615607 1450
* Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy 615687 056 0
* tozysko 615758 127 0
3 Glowica frezarki (w tym pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy i fozysko) 6155421322
4 Kofnierz utatwiajacy prowadzenie narzedzia 6155421250 6155421310
5 Kofnierz uniwersalny utatwiajacy prowadzenie narzedzia 6155421252

Kompletny zestaw gotowy do uzycia KC624-9RT (24000 obr/min) Numer kat. 615 170 290 0

Jesli konieczny jest dobér narzedzia o innej predkosci obrotowej lub wyzszej mocy nalezy:

Wybraé¢ narzedzie pracujgce z odpowiednig mocg i predkoscia, a nastepnie doda¢ zestaw oprzyrzadowania.
Na przykiad: Narzedzie z tulejg zaciskowa serii 200 - 900 Wat - 22000 obr/min (KC922-9)

+ zestaw oprzyrzgdowania Numer kat. 615 170 160 0 + 615 396 289 0

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

PREDKOSC NUMER KAT. ZESTAWY OPRZYRZADOWANIA FREZAREK
RYS. OBROTOWANA TULEJA ZACISKOWA |TULEJA ZACISKOWA MASZYNOWY UNIWERSALNY
BIEGU JALOWYN CNOMO (-7) SERII 200 (-9)
./ |l ompnw bl /& ' |
375 Wat (0.5 hp) - tuleja zaciskowa CNOMO 615 396 069 0 615396 070 0
A KC340-7 40000 375 0.5 615170032 0 +
A KC3317 31000 375 05 6151700310 +
A KC325-7 25000 375 0.5 615170030 0 +
A KC320-7 20000 375 05 615170029 0 +
600 - 900 Wat (0.8 - 1 21 hp) tuleja CNOMO lub Serii 200
B KC628-. 280 615170126 0 615170158 0 + 615396 289 0
B KC624- 24000 600 0.80 6151701250 615170 159 0 +
B KC922-. 22000 900 1.1 6151701300 615170160 0 +
B KC619-, 19000 600  0.80 6151701240 615170161 0 +
B KC918-. 18000 900 1.21 615170129 0 615170162 0 +
B KC615- 15000 600  0.80 6151701230 615170 163 0 +
B KC915-. 15000 900 1.21 615170128 0 615170 164 0 +
B KC912- 12000 900 1.1 6151701270 615170 165 0 +




Akcesoria do szlifierek trzpieniowych

A=

LITH \M// TECLE

5 6 ciecia stali utwardzanych i nieutwardzanych,
stali nierdzewnej, spoin, odlewdw zeliwnych,
stopdw lekkich i niezelaznych, tworzyw sztucznych.

|[+— @ —=|

6 7 8

FREZY Z WEGLIKOW WOLFRAMU @ 3mm UCHWYT FREZY Z WEGLIKOW WOLFRAMU @ 6mm UCHWYT
Moga by¢ takze stosowane z tulejg zaciskowg CNOMO lub serii 200 i 300 (1/8") Moga by¢ takze stosowane z tuleja zaciskowg CNOMO lub serii 200 i 300 (1/4")
I B i Wi
RYS. RYS.
| mm | in_ [ mm [ in_| | mm | in | mm [ in_[ ]
1 3 g 13 112 38122 1 6 s 13 12 38182
2 3 'l 13 1 38132 2 6 s 16 Sl 38192
3 3 g 8 5/16 38142 3 6 s 19 %a 38202
4 3 'l 3 s 38152 4 6 s 6 s 38222
5 3 g 8 5/16 38162 5 10 g 19 %a 36122
6 3 'l 8 516 38172 6 10 %l 19 ¥a 36132
7 10 Y 19 Y4 36142
8 10 3l 10 3l 38232

]

B % H ﬁ ]B | ] % @
1 2 3 4 5 Sciernice stozkowe z tlenkéw aluminium dostepne sg 1 2 3 4 5 6

w klasach czerwonych, ktére sg odpowiednie do szlifowania
materiatdw o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie, takich jak
stal zwykta, stopy stali, stal szybkotngca i zeliwa ciggnione wyzarzane.

SCIERNICE STOZKOWE @ 3mm UCHWYT - CZERWONY SCIERNICE STOZKOWE @ 6mm UCHWYT - CZERWONY
Moga by¢ takze stosowane z tulejg zaciskowg CNOMO lub serii 200 i 300 (1/8") Moga by¢ takze stosowane z tulejg zaciskowg CNOMO lub serii 200 i 300 (1/8")

OZN. | MAKS. PREDKOSC NUMER KAT. OZN. | MAKS. PREDKOSC NUMER KAT.
RYS. OBROTOW RYS. OBROTOW

1 104000 5 019 5 0.19 38582 1 59000 16 062 16 0.62 435983
2 104000 5 019 8 0.31 38522 2 50000 20 079 16 0.62 435993
3 81000 6 0.25 6 0.25 38632 3 45000 20 079 28 110 436003
4 105000 4 0.16 4 0.16 38562 4 48000 20 079 32 126 436013
5 81000 6 0.25 6 0.25 38542 5 53000 20 079 22 087 436023

6 40000 13 051 25 1.00 436033

6 38000 25 1.00 3 om 436043

ZALECANE PREDKOSCI OBROTOWE DLA FREZOW Z WEGLIKOW WOLFRAMU - obr/min x 1000

MATERIAL SREDNICA GLOWICY

3mm (1/8" 6mm (1/4" 10mm (3/8" 13mm (1/2" 16mm (5/8"

Aluminium, Cynk, Tworzywa sztuczne 30-90 15-70 10-50 17-38 6-30
Zeliwo, Mosiadz, Miedz, Braz 45-90 23-60 15-40 11-30 9-24
Stal migkka 60-90 45-60 30-40 22-30 18-24
Tytan, Stal nierdzewna, Stal utwardzana, Ceramika 60-90 30-45 19-30 15-22 12-18
TALERZ WSPORCZY Z UCHWYTEM 6 MM DYSKI SCIERNE
PREDKOSC NUMER KAT. PREDKOSC |  ZIARNISTOSC NUMER KAT.
O0BROTOWA OBROTOWA
L obr/min | mm [ n_[ ] L obrfmin [ | ]
25000 50 1.97 615 804 098 0 25000 P40 615804 099 0
25000 P60 615804 100 0
25000 P80 615804 1010

25000 P120 615804 102 0




Desondlon
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Szlifierki do tarcz typu 1,

tarcz stozkowych, tarcz z obnizonym
srodkiem, tarcz do ciecia i tarcz listkowych

Proste w uzyciu
1600 Wat na wrzecionie wyj$sciowym dajace
najlepszy w tej klasie stosunek mocy do ciezaru.

~
Wygodne w uzyciu
Dwuspustowe ustawienia

w celu tatwego dopasowania
do kazdych warunkow pracy.

I Minimalne zmeczenie operatora
Modele o niskim poziomie wibracji
z uktadem automatycznego
wywazania i rekojescig
wyttumiajaca drgania ustawiong
pod katem 10° poprawiajg komfort
operatora bez wzgledu na rodzaj
wykonywanej czynno$ci.

Niezwykta wytrzymatos¢

Dzieki wyjatkowej technologii
smarowania swoich narzedzi, firma
Desoutter udziela gwarancji* na 2000
godzin ich nieprzerwanej pracy bez
koniecznosci serwisowania (MTBM).

(MTBM) - Sredni Czas Pomigdzy Serwisami.
*Pod warunkiem stosowania sie do instrukcji
obstugi

Bezpieczne szlifowanie
wielopozycyjne ] szybka wymiana

Wielopozycyjna ostona tarcz
regulowana w zakresie 270° Wymiana tarcz za

zapewnia maksymalny komfort pomoca jednego
iochrone. 27 klucza i przycisku
blokujacego

wrzeciono.

Charakterystyczna obudowa z doskonatg
wytrzymatoscig na uderzenia

SERWIS | KONSERWACJA:

Silnik LM-2000

» 2000 roboczogodzin bez koniecznosci
serwisowania*

« Zintegrowany silnik dla lepszej
wytrzymatosci na uderzenia

« Lopatki wykonane z materiatow
kompozytowych

Regulator predkosci obrotowe;j
silnika ze stali nierdzewnej

Regulator predkosci obrotowe;j
silnika - maksymalne obroty przy
maksymalnej mocy wyjsciowe;j

tozysko kulkowe
dwurzedowe dla
zwiekszenia
zywotnosci

Thumik
drgan

Dzwignia
z zabezpieczeniem
przed przypadkowym
uruchomieniem

Wymiana tarcz z system
bezpieczenstwa

Wbudowany zbiornik oleju
do prac na zewnatrz

*Pod warunkiem stosowania sie do instrukcji obstugi.
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Akcesoria

K912D3 = 343 mm (13.5") ~K91.C3/K912C4/K915C25 = 338 mm (13.31")

AKCESORIA W ZESTAWIE
POZYCJA

K912D3
2 80mm (3")

K915C25
2 63mm (21/2")

* Klucz ptaski 19mm (3/4")

6158010760

Przewdd wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130 6158751130
* Opaska zaciskowa 6158734150 6158734150
* Zigczka ¥/s" do przewodu pneumatycznego 10mm 6157040170 6157040170
1 Ostona tarczy 6155041510 615504 150 0
2 Kotnierz tylny 615503 127 0 615503 126 0
3 Kotnierz przedni 615502 044 0 615502 043 0
4 Nakretka zabezpieczajaca 615608 0450 615608 044 0
* Klucz ptaski 17mm ("/16") 6158010320
* Klucz ptaski 14.3mm (%/16") 6158010740

K91.C3

2 80mm (3")

K912C4
2 100mm (4")

5 Ostona tarczy 6155041510 615504 152 0
6 Kotnierz tylny 615503 1250 615503 1310
7 Kotnierz przedni 6155020130 615502 063 0
8 Nakretka zabezpieczajaca 615608 044 0 615608 044 0
* Klucz ptaski 14.3mm (9/16") 6158010740 6158010740
* Klucz ptaski 19mm (3/4") 615801076 0 615801076 0
AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.
9 Podkiadka dystansowa do uchwytu tulei zaciskowej 615666 149 0
10 Uchwyt tulei zaciskowej serii 200 615523 023 0
11 Nakretka tulei zaciskowej serii 200 615607 144 0
12 Tuleja zaciskowa Erickson serii 200 (zobacz str. 156)
13 Podktadka dystansowa dla tarczy stozkowej z gwintem ¥/s" 615503 516 0
* Kotnierz tylny dostarczany z narzedziem 615 503 125 0 or 615 503 126 0
14 Kompletny zestaw ttumiacy hatas 615396 166 0
15 Opaska zaciskowa 6158731150
16 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
17 Zacisk ttumigcy hatas 615 396 655 0

14




Szlifierki do tarcz stozkowych i tarcz typu 1

g 63mm (2'/2") -  80mm (3") - 2 100mm (4")
900 Wat (1.21 hp) - 12000 do 18000 obr/imin

e gl
e} <y

Tarcza typu 1 Tarcza typu 16 - 18 - 18R i 19

3/8" - 24f.

*Tarcza wzmocniona zZywica termoutwardzalng

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predko$ciami zalecanymi przez producentéw komponentéw i materiatéw sciernych

RYS. | MODEL NUMER PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO [ MOC | CIEZAR |ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT SRED.
KATALOGOWY |NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU [PRZY MAKS.|POWIETRZA| WEW.
JALOWYM DxExd JALOWYM [OBCIAZENIU PRZEWODU

L Jobfminl _mm | __in____ | _in___| W [hplkgllb_[ls Icim |/ lcfm | _in.__]mm | inJ

A K918C3 6151701180 18000 *80x13x9.52 3X'2x38 %g-24 900 121 1.7 37 7 15 16 34 %l 10 s
B K915C25 6151701150 15000 63x13x9.52 2'/2x12x%s %fe-24 900 121 16 35 7 15 16 34 % 10 3
c K912D3 6151701130 12000 80x20x12.7 3xB/zx/2 1213 900 121 1.7 37 7 15 16 34 %l 10 s
A K915C3 6151701160 15000 *80 x13x9.52 3x1/2x3/8 %fe-24 900 121 1.7 37 7 15 16 34 %/ 10 3%
A K912C3 6151701110 12000 *80x13x9.52 3x1/2x3/8 %g-24 900 121 1.7 37 7 15 16 34 ¥ 10 3%
D K912C4 6151701120 12000  *100x13x9.52 Ax1/2x3/8 %fe-24 900 121 18 40 7 15 16 34 /s 10 3

3/"-24 UNF - 1/2"-13 UNC
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Akcesoria

K1.. = 540 mm (21.26")
K2.. = 585 mm (23.03")

% % (2.08")

5/8"-11

K1120B3CWY

K1QOB%

K290B3CWY

K190B4

@~

\  K160B6(Y) / K145B6
K260B6(Y) / K360B6(Y)

K1.. = 492 mm (19.37") ) K2../K3.. = 554 mm (21.81")

©
<
o

ooooo
ooooo
ooooo

K1120B3CWY / K.90B3CW(CWY) - g 80mm (3")

AKCESORIA W ZESTAWIE

POZYCJA NUMER KAT.
* Zigczka 2" do przewodu pneumatycznego 15mm (5/s") 6157040140
1 Ostona tarczy 615504 080 0
2 Kotnierz tylny 615503 095 0
3 Klucz Woodruff 6156300190
* Klucz ptaski, 27mm (11/16") 6158010770

K190B4 / K.60B6(B6Y) / K145B6

AKCESORIA W ZESTAWIE

K190B4
POZYCJA 2 100mm (4")

K.60B6 (B6Y)
K145B6
 150mm (6")

* Ztaczka '/2" do przewodu pneumatycznego 15mm (5/s") 615704 014 0 615704 014 0
1 Ostona tarczy 615 504 154 0 615504 079 0
2 Kotnierz tylny 615503 094 0 615503 028 0
3 Kotnierz przedni 615 502 046 0 615502 027 0
4 Nakretka 615608 006 0 615 608 006 0
5 Klucz Woodruff 6156300190 6156300190
* Klucz ptaski, 27mm (11/16") 6158010770 6158010770
K245B8 | K345B8(B8Y) - @ 200mm (8")
AKCESORIA W ZESTAWIE
K245B8
K345B8 (B8Y)
POZYCJA 2 200mm (8")
* Zigczka '2" do przewodu pneumatycznego 15mm (5/s") 6157040140
1 Ostona tarczy 615504 078 0
2 Kotnierz tylny 615503 004 0
3 Kotnierz przedni 615502 007 0
4 Nakretka 615 608 006 0
5 Klucz Woodruff 6156300190
* Klucz ptaski, 27mm (1'/16") 6158010770
AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA K1.. K2../K3..
A Zestaw ttumigcy hatas 615399298 0
B Zestaw tlumigcy hatas 615399 459 0 615 399 460 0




Szlifierki do tarcz stozkowych i tarcz typu 1

@ 80mm (3") - 2 100mm (4") - 8 150mm (6") - 8 200mm (8")
71000 do 2700 Wat (1.34 do 3.62 hp) - 4500 do 12000 obrimin

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentdw i materiatow sciernych

RYS | MODEL NUMER PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO mMoC CIEZAR [ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT SRED.
KATALOGOWY |NABIEGU czY GWINTOWANE NABIEGU |PRZY MAKS.|POWIETRZA| WEW.
JALOWYM DxExd JALOWYM |OBCIAZENIU PRZEWODU

L Jobrdminl _mm | in_|__in___| W | hp | kg |lb|ls]cim] s cm| in__lmm]in_

A K190B3CW 6151700050 9000 80 3 5/g-11 1200 161 35 77 9 19 27 57 2 15 g
B K190B4 6151700040 9000  100x25x15.9  4x1x5/s 5/a-11 1200 161 32 70 9 19 27 57 2 15 9
C  K160B6 6151700030 6000  150x25x15.9  6x1x5/s 5-11 1200 161 35 77 6 12 23 48 12 15 5l
C  K145B6 6151700020 4500  150x25x15.9  6x1x5/s 5/a-11 1000 134 35 77 5 10 20 42 2 15 9
E  K260B6 6151700080 6000  150x25x15.9  6x1x5/s 5g-11 2000 270 51 112 10 21 38 80 12 15 g
E  K360B6 6151700100 6000  150x25x15.9  6x1x5/s 5/a-11 2700 362 56 123 13 27 41 86 2 15 S
F  K245B8 6151700060 4500 200x25x15.9  8x1x%s 5s-11 1800 241 58 127 8 17 32 67 12 15 5
F  K345B8 6151700090 4500  200x25x15.9  8x1x5/s 5/a-11 2400 322 63 139 8 17 33 70 2 15 5
Dostepne tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)
A K1120B3CWY 6151701710 12000 80 3 5/g-11 1300 1.74 30 66 16 34 30 64 2 15 5
A K190B3CWY 6151701720 9000 80 3 5/a-11 1200 161 30 66 9 19 27 57 ' 15 9
D  K290B3CWY 6151701740 9000 80 3 5/g-11 2400 322 45 99 18 38 46 97 2 15 5
C  K160B6Y 6151701730 6000  150x25x15.9  6x1x5/s 5/a-11 1200 161 35 7.7 6 12 23 48 ' 15 s
E  K260B6Y 6151701750 6000  150x25x15.9  6x1x%/s 5/g-11 2000 270 51 112 10 21 38 &0 2 15 5
E  K360B6Y 6151701770 6000  150x25x15.9  6x1x5/s 5/a-11 2700 362 56 123 13 27 41 86 ' 15 9
F  K345B8Y 6151701780 4500  200x25x15.9  8x1x%/s 5/s-11 2400 322 63 139 8 17 33 70 2 15 5

5/5"-11 UNC




Akcesoria

KA313EC4/KA3..EC3 = 243 mm (9.57")

KA613EC4 = 287 mm (11.3")

KA313C4/KA3..C3 = 163 mm (6.42")
< 15(0.59")

58

229

@O @ () o«

KA613C4 = 217 mm (8.54")
0=~

KA3..EC3 / KA3..C3 /| KA313EC4 /| KA313C4

AKCESORIA W ZESTAWIE KA3.EC3 KA313EC4

KA3..C3 KA313C4
2 76mm (3") 2 100mm (4")
* Przewod wydechowy L = 0.8m (31") 615875106 0 615875106 0
» Zigczka /4" do przewodu pneumatycznego 8mm 6157040190 6157040190
1 Ostona tarczy 615504 1550 615504 160 0
2 Kotnierz 615 606 5150
3 Kotnierz 615502 064 0 615502 064 0
/ 4 Kotnierz — 615503 144 0 615503 144 0
3gn 3/8"or 5/8" 3/8" 3, o * Klucz do na_kretek okrag"lych z wcigciami, 20-30mm 615802 008 0 615802 008 0
For 3/8 hole disc For 3/8 or 5/8 ——— * Klucz ptaski, 11mm ("/16") 615801003 0 615801 003 0

KA3..EC3 hole disc
KA3.C3 e AKCESORIA DODATKOWE
5 POZYCJA NUMER KAT.
6 5 Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615396 101 0
6 Tiumik 615574 028 0
e QR (o 7 Zacisk tumiacy hatas 615396 124 0
8 8 Smarownica - pojemnosé 24g (0.8 0z.) 615990 149 0
7 @& * Smar do przekfadni zebatej stozkowej/katowej - (1kg - 2.2Ib) 615990 148 0
KA613EC4 / KA613C4 - g 100mm (4")

AKCESORIA W ZESTAWIE KA613EC4

POZYCJA KA613C4
* Przewod wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130
+ Opaska zaciskowa 6158734150
* Ziaczka ¥/s" do przewodu pneumatycznego 10mm 6157040170
1 Oslona tarczy 615504 160 0
2 Kotnierz 615606 5150
3 Kotnierz 615 502 064 0
4 Kotnierz 615503 144 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcieciami, 20-30mm 615 802 008 0
* Klucz ptaski, 11mm (/16") 615801 003 0

Cor 38 or 8 AKCESORIA DODATKOWE

hole disc POZYCJA NUMER KAT.
KAG613EC4 5 Kompletny zestaw ttumiacy hatas 615396 166 0
KA613C4 6 Opaska zaciskowa 6158731150
7 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
8 Zacisk tlumigcy hatas 615 396 6550
5 9 Smarownica - pojemno$¢ 24g (0.8 oz.) 615990 149 0
+ Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowej - (1kg - 2.2Ib) 615990 148 0

g
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Szlifierki do tarcz z obnizonym srodkiem

| tarcz do ciecia

g 76mm (3") -  100mm (4")
375 - 600 Wat (0.5 - 0.8 hp) - 13000 do 20000 obrimin

= =g
=2
d==— <=3z

Tarcza typu 27-42 Tarcza typu 41
e E
D | D |
Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

NG MODEL NUMER PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO [ MOC CIEZAR |ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT SRED.
KATALOGOWY | NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU |PRZY MAKS.|POWIETRZA| WEW.
JALOWYM DxExd JALOWYM (OBCIAZENIU PRZEWODU

L Lem L mm ] in | in LW Lhp kg | Ib. | Us Jefm [ Ifs Jcfm | in.lmm | in

A KA320EC3 6151700460 20000 76 x7x9.52 3x1/ax3/s %g-24 375 05 0.81 1.78 6.5 135 10.0 21 a 8 e
A KA318EC3 6151700450 18000 76 x7x9.52 3x/ax3s %s-24 375 05 081 178 45 95 95 20 s 8 5w
B KA313EC4 6151700500 13000  100x7x9.52 & 15.9 4x'/ax%/s&5/s %fg-24 375 05 0.83 183 30 65 9.0 19 a 8 e
C  KA320C3 6151700420 20000 76 x7x9.52 3X/ax3s %fs-24 375 05 064 141 65 135 100 21 s 8 5w
C KA318C3 6151700410 18000 76 x7x9.52 3x1/ax3/s %fg-24 375 05 064 141 45 95 95 20 a 8 e
D KA313C4 6151700490 13000  100x7x9.52 & 15.9 4x/ax3/s&5/s %s-24 375 05 066 145 30 65 9.0 19 s 8 5w
E  KAG613EC4 6151701380 13000  100x7x9.52 & 15.9 4x'/ax3/e&5/s %fg-24 600 0.8 1.50 3.30 10.0 21.0 15.0 32 % 10 3
F  KA613C4 6151701370 13000  100x7x9.52 & 15.9 4x'/4x%/s85/s %e-24 600 0.8 1.20 2.60 10.0 21.0 15.0 32 % 10 3

3/¢"-24 UNF




Akcesoria

KA16120A5D

’O
ST

KA16135C4FK = 238mm (9.37) KA16120A5D = 238mm (9.37)

(O,
61.4 (2.417)

87.8 (3.45")

95 (3.75")

!

KA16135C4FK - 2 100mm (4")

AKCESORIA W ZESTAWIE KA16135C4FK

POZYCJA 38" - 24
+ Kompletny zestaw tlumiacy hatas 615396 166 0
* Opaska zaciskowa 615263 024 0
* Uchwyt do tlumienia drgan 615 576 066 0
* Obudowa 615995 107 0
1 Ostona tarczy 615504 196 0
2 Kotnierz (Ilo¢ 2) 615 606 5150
3 Kotnierz tylny 615503 5150
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 20-30mm 615 802 008 0
* Klucz ptaski, 16mm (%/s") 615802512 0

AKCESORIA DODATKOWE

POZYCJA NUMER KAT.
4 Zacisk thumigcy hatas 615396 957 0
5 Smarownica - pojemnosé 24q (0.8 0z.) 615990 1490
* Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowe;j - (1kg - 2.2Ib) 615990 148 0

KA16120A5D - g 127mm (5")

AKCESORIA W ZESTAWIE KA16120A5D

POZYCJA M14x2
* Przewo6d wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130
» Opaska zaciskowa 615263 024 0
* Zigczka ¥s" do przewodu pneumatycznego 13mm (1/2") 615704027 0
* Uchwyt boczny 615576 038 0
1 Ostona tarczy 615396 076 0
2 Kotnierz tylny 6155031340
3 Podktadka dystansowa 615643 0740
4 Kotnierz przedni 615 502 066 0
* Klucz do nakretek okragtych z weieciami 35mm (1-3/g") 615802010 0
* Klucz sze$ciokatny 8mm (5/16") 615802 0610

AKCESORIA DODATKOWE

POZYCJA NUMER KAT.
5 Tarcza diamentowa g 100mm (4") 6158049150
6 Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615396 166 0
7 Opaska zaciskowa 615263 024 0
8 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
9 Uchwyt do tlumienia drgan 615 576 066 0
10 Zacisk ttumigcy hatas 615396 957 0
11 Smarownica - pojemno$¢ 24g (0.8 oz.) 615990 149 0

‘ » Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowej - (1kg - 2.2Ib) 615990148 0
10{& (==




Szlifierki do tarcz z obnizonym srodkiem,

tarcz do ciecia i tarcz diamentowych

2 100mm (4") - @ 127mm (5")
1600 Wat (2.15 hp) - 12000 - 13500 obrimin

Tarcza typu 27-42

D

Tarcza typu 41

E
B °
Dostarczane z systemem wyciggu pytu dla Tarcza
tarcz diamentowych g 100mm (4").

diamentowa
31.5mm j Giebokos¢  / Przewdd do wyciggu pytow 25mm (1") ‘
(1.24") cigcia '

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych.

RYS |  MODEL NUMER |PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO | MOC | CIEZAR |ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT | SRED.
KATALOGOWY |NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU |PRZY MAKS. |POWIETRZA|  WEW.

JALOWYM DXExd JALOWYM |OBCIAZENIU PRZEWODU

| Jobimin| _mm | _in___|__in___| W [hp|kg|lb|ls cfmllis [cfm| _in.__[mm[in

A KA16135C4FK 6151704410 13500 100x6.4x16 4x1/ax5s %g-24 1600 2.15 153 34 25 53 35 74 3 13 'k
B KA16120A5D 6151704420 12000 127x3.2x22.2 5x/ex’/s M14x2 1600 215 1.98 44 20 42 32 68 %l 13
3/s"-24 UNF




Akcesoria

KA16120A45VK / B45VK = 238mm (9.377) KA16120A45 / B45 = 238mm (9.37")

614 (2417
61.4 (2.41")

92.8 (3.65")
87.3 (3.44")

KA16120A45VK - KA16120B45VK - g 115mm (4.5")

AKCESORIA W ZESTAWIE KA16120A45VK  KA16120B45VK

POZYCJA M14x2 5/8' -11
+ Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615396 166 0 615396 166 0
* Opaska zaciskowa 615263 024 0 615263 024 0
* Uchwyt do tlumienia drgan 615 576 066 0 615576 066 0
* Obudowa 615995 107 0 615995 107 0
1 Ostona wielopozycyjna 615504 1950 615504 1950
2 Ukiad automatycznego wywazania 6159901810 6159901810
3 Kolnierz przedni 615 502 066 0 615502 067 0
4 Sruba zabezpieczajgca 615614076 0 615614 076 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcieciami 35mm (1%/s") 6158020100 6158020100
* Klucz szesciokatny 6.35mm (/") 615802 057 0 615802 057 0

KA161 20A45VK KA16120B45VK

KA16120A45 - KA16120B45 - o 115mm (4.5")

AKCESORIA W ZESTAWIE KA16120A45 KA16120B45

POZYCJA M14x2 5/8"-11
* Przewod wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130 6158751130
* Opaska zaciskowa 615263 024 0 615263 024 0
* Ztgczka ¥s" do przewodu pneumatycznego 13mm (1/2") 615704 027 0 615704 027 0
*Uchwyt boczny 615 576 038 0 615 576 038 0
1 Ostona wielopozycyjna 615504 198 0 615504 198 0
2 Kotnierz tylny 6155031340 615503 1410
3 Kolnierz przedni 615502 066 0 615 502 067 0
4 Sruba zabezpieczajgca 615614076 0 615614076 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (13/s") 6158020100 6158020100
* Klucz szesciokatny 6.35mm ('/4") 615802 057 0 615802 057 0
KA16120A45 KA16120B45
AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.
3 ? 5 Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615396 166 0
g 6 Opaska zaciskowa 615263 024 0
8 7 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
8 Uchwyt do ttumienia drgan 615 576 066 0
9 Zacisk tlumigcy hatas 615396 957 0

7 00/ 10 Smarownica - pojemnos¢ 24q (0.8 0z.) 615990 149 0
B * Smar do przektadni zebatej stozkowejlkatowej - (1kg - 2.2Ib) 615990 148 0




Szlifierki do tarcz z obnizonym srodkiem,

tarcz do ciecia i tarcz listkowych

2 115mm (4.5")
1600 Wat (2.15 hp) - 12000 obr/min

Regulowana ostona tarczy

Tarcza typu 27-42

D

Tarcza typu 41

E
D
Tarcze listkowe
z obnizonym srodkiem

PLASKIE
Y = -
Wiz T rzA
ZAKRZYWIONE

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentow i materiatéw sciernych

NG MODEL NUMER PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO | MOC CIEZAR |ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT SRED.
KATALOGOWY | NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU |PRZY MAKS.|POWIETRZA| WEW.
JALOWYM DxExd JALOWYM |OBCIAZENIU PRZEWODU

L m L omm i | in LW [hp L kg | b | Us Jcim ] Us Jcfm | in__lmm ] in

A KA16120A45VK 6151704560 12000 115x6.4x22.2  4.5x'/ax/s M14x2 1600 215 1.87 41 20 42 32 68 % 13 'k
A KA16120B45VK 6151704580 12000 115x6.4x22.2  4.5x'/4X/s 5/e-11 1600 2.15 187 41 20 42 32 68 3 13 'k
B KA16120A45 6151704550 12000 115x6.4x22.2  4.5xX'/ax'fs M14x2 1600 215 1.756 39 20 42 32 68 % 13 'k
B KA16120B45 6151704570 12000 115x6.4x22.2  4.5x'/ax’fs 5/e-11 1600 2.15 175 39 20 42 32 68 3 13 'k

s/:"-11 UNC

171




Akcesoria

KA16120A5VK / B5VK = 238mm (9.377) KA16120H5K / H5 = 238mm (9.37") KA16120A5 / B5 = 238mm (9.377)

61.4 (2.41")

61.4 (2.41")
92.8 (3.65")
61.4 (2.41")
86.5 (3.4")
87.3 (3.43")

KA16120A5VK / BS5VK / H5K - ¢ 127mm (5")

7 )25
AKCESORIA W ZESTAWIE KA16120A5VK  KA16120B5VK  KA16120H5K
@ POZYCJA M14x2 5/8-11 Hex.

+ Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615396 166 0 615396 166 0 615396 166 0
*Opaska zaciskowa 6152630240 6152630240 615263 0240
* Uchwyt do tumienia drgan 6155760660 6155760660 615576 066 0
+ Obudowa 6159951070 6159951070 6159951070
1 Ostona wielopozycyjna 615504 193 0 615504 193 0 615504 197 0
1 2 Ukiad automatycznego wywazania 6159901810 6159901810
; HEX. 3 Kotnierz tylny 615503124 0
ﬂ— 2 1* 3 4 Kotnierz przedni 6155020660 6155020670 615502 062 0
5 Sruba zabezpieczajaca 615614076 0 615614076 0 6156161010
#7 4 & 4 * Klucz do nakretek okragtych z wcieciami 35mm (1%/s") 615 802 010 0 615802 010 0
——5 * Klucz szesciokatny 6mm 615802 056 0
/2] T A1 S * Klucz szesciokatny 6.35mm (/") 6158020570 615802 057 0
KA16120A5VK KA16120H5K
KA16120B5VK
Coz ' KA16120A5/B5/ H5 - @ 127mm (5")
“®
AKCESORIA W ZESTAWIE KA16120A5 KA16120B5 KA16120H5

POZYCJA M14x2 5/8"-11 Hex.

* Przewdd wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130 6158751130 6158751130
+ Opaska zaciskowa 615 263 024 0 615 263 024 0 615263 024 0
* Zlaczka ¥fs" do przewodu pneumatycznego 13mm ('2") 615 704 027 0 615704 027 0 615704 027 0
+Uchwyt boczny 615576 038 0 615 576 038 0 615576 038 0
1 1 Ostona wielopozycyjna 615504 197 0 615504 197 0 615504 197 0
2 Kotnierz tylny 615503 1340 615503 1410 6155031240
3 Kotnierz przedni 615502 066 0 615502 067 0 615502 062 0
4 S$ruba zabezpieczajaca 615614 076 0 615614 076 0 6156161010
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (1%/5") 615 802 010 0 6158020100
/ * Klucz sze$ciokatny 6mm 615 802 056 0
* Klucz szesciokatny 6.35mm (/") 615802 057 0 615 802 057 0
KA16120A5 KA16120H5
KA1612085 AKCESORIA DODATKOWE
5 ? POZYCJA NUMER KAT.
g 5 Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615396 166 0
8 6 Opaska zaciskowa 615 263 024 0

7 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
615 576 066 0

)ﬁ 8 Uchwyt do thumienia drgan
7 o/ @ 9 Zacisk tlumigcy hatas 615396 957 0
10 Smarownica - pojemnos¢ 24g (0.8 0z.) 615990149 0

» Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowe; - (1kg - 2.2Ib) 615990 148 0




Szlifierki do tarcz z obnizonym srodkiem,

tarcz do ciecia i tarcz listkowych

g 127mm (5")
1600 Wat (2.15 hp) - 12000 obrimin

Szybka wymiana tarczy
Regulowana ostona tarczy

Tarcza typu 27-42

E1 E

D

Tarcza typu 41

Tarcze listkowe z obnizonym
$rodkiem

™ N—

PLASKIE

—__ARE.
Wiz Tz

ZAKRZYWIONE

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

RYS MODEL NUMER PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO [ MOC | CIEZAR |ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT SRED.
KATALOGOWY |NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU [PRZY MAKS.|POWIETRZA| WEW.
JALOW DxExd JALOWYM [OBCIAZENIU PRZEWODU

| lobiminl _mm | _in___ | __in___| W [hp|kgllb|ls lcfm]ls lcfm| _in__Jmm | in

A KA16120A5VK 6151704380 12000 127x6.4x22.2  5x'/ax’ls M14x2 1600 2.15 1.90 42 20 42 32 68 % 13 'k

A KA16120B5VK 6151704540 12000 127x6.4x22.2  5x'/aX/s 5/s-11 1600 2.15 190 42 20 42 32 68 % 13 'k

A KA16120HSK 6151704340 12000 127x6.4x22.2  5xX'/ax'ls HEX 1600 2.15 1.77 39 20 42 32 68 % 13 'k

B KA16120A5 6151704370 12000 127x6.4x22.2  5x'/aX/s M14x2 1600 2.15 1.77 39 20 42 32 68 % 13 'k

B KA16120B5 6151704390 12000 127x6.4x22.2  5x'/ax/s ¥/g-11 1600 2.15 1.77 39 20 42 32 68 % 13 'k

B KA16120H5 6151704440 12000 127x6.4x22.2  5x'/aX/s HEX 1600 2.15 177 39 20 42 32 68 % 13 'k
s/5"-11 UNC

173




Akcesoria

KA16100B6FVK =238mm (9.37")

KA11120A5F/B5F = 221 mm (8.7"

25.2 (0.99")

142 mm (5.6")|

61.4 (2.417)

93.3 (3.67")

87 (3.42")

KL1120.5

AKCESORIA W ZESTAWIE KA11120A5F KA11120B5F  KA16100B6FVK
POZYCJA M14x2 5/8"-11 5/8"-11

+ Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615396 166 0
* Uchwyt do ttumienia drgan 615576 066 0
* Przewdd wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130 6158751130
* Opaska zaciskowa 6152630240 615263 0240 615263 024 0
* Zlgczka 3" do przewodu pneumatycznego 13mm ('/2") 6157040270 615704 027 0
*Uchwyt boczny 6155760380 615576 038 0
1 Ostona tarczy 6155041420 615504 1420 615504 202 0
2 Auto-balancer 6159901810
3 Kotnierz tylny 6155031340 6155031410
4 Kotnierz przedni 6155020660 615502 067 0 615 502 067 0
5 Sruba zabezpieczajaca 6156140760 6156140760 615614076 0
+ Klucz do nakretek okragtych z weieciami 35mm (1%s") 615802 0100 615 802 010 0 6158020100
+ Klucz ptaski, 17mm ("/16") 6158010790 6158010790
+ Klucz szesciokatny 6.35mm (/") 6158020570 615802 057 0 615802 057 0
A KA11120B5F
6 7 AKCESORIA DODATKOWE
\ POZYCJA KA11120A5/B5  KA16100B6FVK
6 Kompletny zestaw tlumigcy hatas 615396 166 0
8 05 9 7 Opaska zaciskowa 615 263 024 0
. 8 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
9 Uchwyt do ttumienia drgan 615576 066 0
I 10 Tuleja z izolacjg termiczng 6155704120
10 " - 11 Zacisk tiumiacy hatas 6153966550 615396 9570
12 Smarownica - pojemnos¢ 24g (0.8 oz.) 615990 149 0 615990 149 0
12 » Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowej - (1kg - 2.2Ib) 615990148 0 615990 148 0

KL1120A5 / KL1120B5 - g 127mm (5")

AKCESORIA W ZESTAWIE KL1120A5 KL1120B5
POZYCJA M14x2 5/8"-11
* Ztaczka ¥s" do przewodu pneumatycznego 10mm (3/s") 615704017 0 615704017 0
1 Ostona tarczy 615 504 086 0 615 504 086 0
2 Kotnierz tylny 615503 096 0 615503 143 0
3 Podkiadka do tarcz grubo$ci <2mm 615 642 052 0 -
4 Nakretka 615606 032 0 615 502 067 0
5 Sruba zabezpieczajgca 6156140330 615614076 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcieciami 35mm (1%/") 6158020100 6158020100
4 [ * Klucz ptaski 27mm (11/16") 615801077 0 615801077 0
5 & * Klucz szesciokatny 6mm 615802 056 0
. i 1
KL 120Ai/KL1 12085 Klucz szeéciokatny 6.35mm (/4") 615802 057 0
/
AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.
A Zestaw tlumigcy hatas 615396 117 0

B Zestaw tlumiacy hatas 615 399 462 0




Szlifierki do tarcz z obnizonym srodkiem,
tarcz do ciecia i tarcz listkowych

@ 127mm (5") - @ 150mm (6")
750 do 1500 Watts (1.0 do 2.0 hp) - 10000 - 12000 obrimin

Stala ostona tarczy

Regulowane potozenie
dzwigni

T T

-
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]
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Bl ju B

Tarcze listkowe

Tarcza typu 27-42 z obnizonym $rodkiem
£l Sl N—
D PLASKIE
Tarcza typu 41

__AIRE.
E W71
D ZAKRZYWIONE

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

RYS MODEL NUMER PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO [ MOC CIEZAR |ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT SRED.
KATALOGOWY |NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU |PRZY MAKS.|POWIETRZA| WEW.
JALOWYM DxExd JALOWYM (OBCIAZENIU PRZEWODU

L Jobrminl _mm | in_ | __in._ | W [hplkg|lb s ciml s Jcm| in__lmm]in_

A KA11120A5F 6151700520 12000 127x6.4x22.2  5x/ax'/s M14x2 1100 15 17 37 10 21 20 42 % 13 'k
A KA11120B5F 6151700550 12000  127x6.4x22.2  5X'/ax’ls 5e-11 100 156 1.7 37 10 21 20 42 %l 13
B KL1120A5 6151700130 12000 127x6.4x22.2  5x'/ax’ls M14x2 750 10 23 50 16 34 16 34 % 10 3%
B KL1120B5 6151701810 12000 127x6.4x22.2  5x'/aX'ls 5e-11 750 10 23 50 16 34 16 34 %l 10 s
c

KA16100B6FVK 6151704700 10000  150x7.0x22.2  6x'/ax"/s 5s-11 1500 20 19 42 20 42 32 68 % 13 'k
s/"-11 UNC




Akcesoria

KA177B7 = 323 mm (12.72")

30 mm (1.18") |

KL2/KL3..B7/V
" 189 mm (7.447)

KL2/KL3..B6C
206.7 mm (8.14")

o
115 mm
(4.53")

KL185B7 / KL285B7 / KL285B7V | KL377B7 /
KL377B7V | KA177B7 -  180mm (7")

AKCESORIA W ZESTAWIE KL285B7 | V
KL185B7 KL377B7 |V KA177B7
POZYCJA 2 180mm (7") 2 180mm (7") 2 180mm (7")
* Uchwyt do tlumienia drgan 615 576 066 0
« Ztaczka 12" do przewodu pneumatycznego 15mm (5/s") 6157040140 6157040140
* Ztaczka '/2" do przewodu pneumatycznego ('/2") 615 704 016 0
1 Ostona tarczy 615 504 095 0 615504 182 0 615504 133 0
2 Kotnierz tylny dla modelu B7 615503 103 0 615503 103 0 615503 103 0
3 Uktad automatycznego wywazania dla modelu B7V 615503 146 0
4 Nakretka 6155421040 6155421040 6155421040
5 Sruba zabezpieczajaca 615614 0340 615614 0340 615614 0340
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (1%/s") 615 802 010 0 6158020100 6158020100
* Klucz ptaski 27mm (1'/16") 615801077 0 615801077 0 6158010770
* Klucz szesciokatny 615 802 056 0 615 802 056 0 615802 056 0

% KL260B6C / KL360B6C - o 150mm (6")

KL377B7V  KL285B7

KL377B7 AKCESORIA W ZESTAWIE

POZYCJA NUMER KAT.

* Ztaczka '/2" do przewodu pneumatycznego 15mm (5/s") 6157040140
1 Oslona tarczy 615504 1810
2 Kotnierz tylny 615503 116 0
3 Sruba zabezpieczajaca 615614 034 0
* Klucz ptaski 27mm (1'/16") 6158010770
 Klucz sze$ciokatny 6mm 615 802 056 0
AKCESORIA DODATKOWE
ITEM KL2../ KL3.. KL185B7 KA177B7
A Zestaw tlumigcy hatas 615396 117 0
B Zestaw tlumigcy hatas 615 399 462 0
C Zestaw ttumiacy hatas 615399 298 0
D Zestaw tlumigcy hatas 615399 459 0
E Zestaw tlumigcy hatas 615399 463 0
KL260B6C F Uklad automatycznego wywazania (za wyjatkiem KL260/360B6C) 615503 146 0 615503 146 0
KL360B6C

C D




Szlifierki do tarcz z obnizonym srodkiem,

sciernic garnkowych i listkowych

@ 150mm (6") -  180mm (7")
1200 do 3000 Wat (1.61 do 4.02 hp) - 6000 do 8500 obrimin

(4] * 8] ‘
(D
Tarcze listkowe z obnizonym TARCZA typu 6

Tarcza typu 27-42 érodkiem 5/8"-11

i p— T ] e
B PLASKIE L e
Tarcza typu 41 TARCZA typu 11
5/8"-11
. 1
D ZAKRZYWIONE
0

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow
i materiatow Sciernych

RYS | MODEL NUMER PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO MOC CIEZAR (ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT SRED.
KATALOGOWY |NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU [PRZY MAKS.|POWIETRZA| WEW.

JALOWYM DxExd JALOWYM [OBCIAZENIU PRZEWODU

| Jobrmin| mm | in_ | in. [ W | hp [kg|Ib.|Us [cim|ls [cfm][ in. [mm]|in. ]

SZLIFIERKI PIONOWE
A KL185B7 6151700120 8500  180x9.5%x22.2  7x3exs 11 1200 161 28 61 16 34 27 57 13
B KL285B7 6151703360 8500  180x9.5x22.2 7x3exls 11 2700 362 40 88 15 31 44 93 15 %
B KL377B7 6151703410 7700 180x9.5x22.2 7x¥exls %11 3000 402 42 92 19 40 46 97 o 15 %

SZLIFIERKI PIONOWE - O NISKIM ZAKRESIE DRGAN

B KL285B7V 6151704710 8500  180x9.5x22.2  7x%/ex'/s 5lg-11 2700 362 41 90 15 31 44 93 112 15 s
B KL377B7V 6151704720 7700  180x9.5x22.2  7x3/ex/s 5s-11 3000 402 43 94 19 40 46 97 2 15 5k

SZLIFIERKI KATOWE
C  KAM7T7B7 6151700210 7700  180x9.5x22.2  7x3exls 11 1200 161 29 63 14 30 27 57 % 15 %

SZLIFIERKI PIONOWE dla $ciernic garnkowych

D KL260B6C 6151703340 6000 150 6 5lg-11 2400 322 42 92 9 19 39 82 12 15 s
D KL360B6C 6151703370 6000 150 6 5s-11 2900 389 44 97 12 25 43 A 2 15 5k
s/"-11 UNC

177




Akcesoria

(7.8")

KL.77B7Y 'KA177B7Y/KA160B7Y

KL.60B7Y i 3
Type 27-42 wheel
with hub 4 5

\

with hub

Type 6 wheel

Type 11 wheel

KL.60B6CY
KL.45B6CY

g
R

_KA177B7Y/KA160B7Y = 323 mm

206.7 mm (8.14")

KL2/KL3..B6CY

KL2/KL3..B7Y
"~ 203 mm (7.99")

(12.72")
30 mm (1.18")

ju]
29 mm

M KL.77B7Y / KL.60B7Y / KA1..B7Y - @ 180mm (7")

(5.08")

AKCESORIA W ZESTAWIE KL2.B7Y KAITTBTY
POZYCJA KL1..B7Y KL3..B7Y KA160B7Y
* Uchwyt do ttumienia drgan 615 576 066 0
« Ztaczka 12" do przewodu pneumatycznego 15mm (%/s") 6157040140 6157040140
* Zlaczka 2" do przewodu pneumatycznego 13mm ('2") 615 704 016 0
1 Ostona tarczy 615504 169 0 615504 179 0 615504 167 0
2 Kotnierz tylny 615503 150 0 615503 150 0 615503 107 0
3 Nakretka 615 608 049 0 615 608 049 0 615 608 049 0
4 Sruba zabezpieczajaca 615614 0340 615614 0340 615614 0340
5 Klucz ptaski 27mm (1'/16") 6158010770 6158010770 6158010770
* Klucz szesciokatny 6mm 615802 056 0 615 802 056 0 615802 056 0
AKCESORIA DODATKOWE KL.77BTY
KL.60B7Y
POZYCJA KA177BTY
6 Kotnierz tylny 615503 103 0
7 Nakretka 615542104 0
8 Uklad automatycznego wywazania 615503 146 0
9 Sruba zabezpieczajgca 6156140340
10 Adapter do tarcz C087920
11 Klucz do nakretek okragtych z weieciami 35mm (13/s") 6158020100
12 Klucz ptaski 27mm (1'/16") 6158010770
13 Klucz szesciokatny 6mm 615 802 056 0
KL.60B6CY / KL245B6CY - ¢ 150mm (6")
AKCESORIA W ZESTAWIE
POZYCJA NUMER KAT.
* Zigczka '/2" do przewodu pneumatycznego 15mm (%/s") 6157040140
1 Ostona tarczy 615504178 0
2 Kotnierz tylny 615503 150 0
3 Nakretka 615608 049 0
* Dzwignia 615595202 0

* Klucz sze$ciokatny 8mm (5/16")

615802 0610

INNE AKCESORIA DODATKOWE

KL2..B.Y
POZYCJA KL1..B7Y KL3..B.Y KA177B7Y
A Zestaw tlumigcy hatas 615396 1170
B Zestaw tlumigcy hatas 615 399 462 0
C Zestaw ttumigcy hatas 615399 298 0
D Zestaw tlumigcy hatas 615 399 459 0
E Zestaw tumigcy hatas 615399 463 0




Szlifierki do tarcz z obnizonym srodkiem,

sciernic garnkowych i listkowych

@ 150mm (6") -  180mm (7")
71100 do 2900 Wat (1.47 do 3.89 hp) - 4500 do 7700 obrimin

Tarcza typu 27-42 Tarcze listkowe z obnizonym

z piast 3 i

piasta srodkiem TARCZA typu 6 TARCZA typu 11
I — " N— s S
E
‘ Lal ‘ PLASKIE
‘ D |
ZAKRZYWIONE

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentow i materiatow sciernych

RYS | MODEL NUMER  [PREDKOSC|  MAKS.WYMIARY |WRZECIONO| MOC | CIEZAR |ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT | SRED.
KATALOGOWY |NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU |PRZY MAKS. |POWIETRZA|  WEW.

JALOWYM DXExd JALOWYM |OBCIAZENIU PRZEWODU

| lobimin| _mm | in_ | _in___| W [ hp [kg|lb|ls cfmllis [cfm| _in.__[mm[in

SZLIFIERKI PIONOWE

Tylko dla rynku USA (wedlug ANSI B186.1)

KL177B7Y 6151701820 7700  180x9.5x22.2 Tx¥ex’s  Sfe-11 1200 161 28 61 8 17 25 53 1 13 1k
KL277B7Y 6151703420 7700  180x9.5x22.2 7xexls  Sfe-11 2600 348 40 88 14 29 42 89 b 15 5s
KL377B7Y 6151703480 7700 180x9.5x22.2 7xhexls  Sf-11 3000 4.02 42 92 19 40 46 97 1o 15 %
KL160B7Y 6151701830 6000  180x9.5x222 7x¥exls %11 1100 147 28 61 6 13 24 51  h 13 1h
KL260B7Y 6151703430 6000 180x9.5x22.2 7xhexls  Sf-11 2400 322 40 88 10 21 39 82 1o 15 %
KL360B7Y 6151703490 6000  180x9.5x22.2 7x¥fex’ls -1 2900 389 42 92 12 25 43 91 i 15 %

SZLIFIERKI KATOWE

Tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)
c KA177B7Y 6151701790 7700  180x9.5x22.2  7x%ex'/s 5/g-11 1200 161 29 63 14 30 27 57 2 15 5/
c KA160B7Y 6151702470 6000  180x9.5x22.2  7x3/sX/s 5g-11 1200 161 29 63 9 19 24 50 > 15 98

SZLIFIERKI PIONOWE dla sciernic garnkowych
Tylko dla rynku USA (wedtug ANSI B186.1)
D  KL260B6CY 6151703450 6000 150 6 5/5-11 2400 322 42 92 10 21 39 8 o 155
D  KL360B6CY 6151703510 6000 150 6 5lg-11 2900 389 44 97 12 25 43 91 Vo 15 5
D  KL245B6CY 6151703460 4500 150 6 5/s-11 1700 228 42 92 7 15 32 68 b 15 %
3/5"-11 UNC

0 0> mWw>




Akcesoria

7189 mm (7.44")

KA165B9/KA160B9Y = 323 mm

K260B9 = 509 mm (20")

%
%26539 KL265B9V

KL365B9 KL365B9V

[
KL.60B9Y
KL245B9Y

Type 27-42 wheel with hub

KA160B9Y

6

.
S
)

Type 27-42 wheel with hub

—%—

5/8"-11f.
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753 (2.08")

KL.65B9 / KL.65B9V / KL.60B9Y / KL245B9Y / KA16.B9(Y) -

"
2 230mm (9")
AKCESORIA W ZESTAWIE
KL265B9 / V KL.60B9Y KA165B9 KA160B9Y
POZYCJA KL365B9 / V KL245B9Y
* Uchwyt do thumienia drgan 615576 066 0 615 576 066 0
* Zigczka /2" do przewodu
pneumatycznego 15mm (5/s") 6157040140 6157040140 6157040140 6157040140
1 Ostona tarczy 6155041830 6155041800 6155041360 615504 1680
2 Kotnierz tylny dla modelu B9 615503 103 0 615503 103 0
3 Uklad automatycznego wywazania dlamodelu B9V 615 503 146 0
4 Nakretka 615542 104 0 615542 104 0
5 Sruba zabezpieczajaca 6156140340 6156140340 6156140340 6156140340
6 Nakretka 615 608 049 0 615 608 049 0
* Klucz ptaski 27mm (1'/16") 6158010770 6158010770 6158010770 6158010770
* Klucz do nakretek okragtych z wieciami 35mm (1%") 615 802 010 0 6158020100
* Klucz szesciokatny 6mm 6158020560 6158020560 6158020560 6158020560
AKCESORIA DODATKOWE KL.60B9Y
KL245B9Y
POZYCJA KA160B9Y
2 Kotnierz tylny 615503 103 0
3 Ukiad automatycznego wywazania 615503 146 0
4 Nakretka 615542 104 0
5 Sruba zabezpieczajaca 615614 034 0
6 Przejsciowka do tarcz C087920
* Klucz do nakretek okragtych z wcieciami 35mm (13/s") 6158020100
* Klucz ptaski 27mm (1'/16") 6158010770
* Klucz szesciokatny 6mm 615 802 056 0
"
K260B9 - g 230mm (9")
AKCESORIA W ZESTAWIE
POZYCJA K260B9
* Ztaczka /2" do przewodu pneumatycznego 15mm (%/s") 615704 0140
1 Ostona tarczy 615504 161 0
2 Kotnierz tylny 615503 103 0
3 Nakretka 615542 104 0
4 Sruba zabezpieczajaca 615614034 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcieciami 35mm (13/s") 6158020100
* Klucz ptaski 27mm (1'/16") 6158010770
* Klucz szesciokatny 6mm 615 802 056 0
INNE AKCESORIA DODATKOWE KL.65B9
KL.60B9Y
POZYCJA K260B9 KL245B9Y KA165B9 KA160B9Y
A Zestaw tumigcy hatas 615399 460 0
B Zestaw tlumigcy hatas 6153992980 615399298 0
C Zestaw tlumigcy hatas 6153994590 6153994590
D Zestaw ttumigcy hatas 615 399 463 0
E Uklad automatycznego wywazania 615 503 146 0 615503 146 0




Szlifierki do tarcz z obnizonym srodkiem

2 230mm (9")
71000 do 3000 Wat (1.34 do 4.02 hp) - 4500 do 6500 obrimin

Tarcza typu 27-42

El ]
Tarcza typu 27-42 La
z piasta =

Tarcza typu 41
E : E
Lal Eﬁﬁ
| D | D

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentow i materiatéw sciernych

RYS |  MODEL NUMER |PREDKOSC MAKS. WYMIARY WRZECIONO | MOC | CIEZAR |ZUZYCIE POWIETRZA| WLOT | SRED.
KATALOGOWY |NABIEGU TARCZY GWINTOWANE NABIEGU |PRZY MAKS. |POWIETRZA|  WEW.
JALOWYM DxExd JALOWYM |OBCIAZENIU PRZEWODU
| lobimin| _mm | __in___ | _in___| W [hplkg|lb|ls cfmllis [cfm| _in.__[mm[in
SZLIFIERKI PIONOWE

A KL265B9 6151703350 6500 230x64x222  Ox'ix'le S-11 2400322 42 92 10 21 40 84 1 15 s

A KL365B9 6151703380 6500  230x6.4x222  Ox'/ax'ls S-11 2900 3.89 44 97 13 27 44 93 b 15 5
Tylko dla rynku USA (wedlug ANSI B186.1)

B KL260BOY 6151703440 6000 230x6.4x22.2  OxVax'ls S-11 2400322 42 92 10 21 39 8 b 15 S

B KL360B9Y 6151703500 6000 230x6.4x22.2  O9xVxls S-11 2900 3.89 44 97 12 25 43 91 1 15 5

B KL245B9Y 6151703470 4500 230x6.4x22.2  9xVax'ls 11 1700 228 42 92 7 15 32 68 o 15 5k
SZLIFIERKI PIONOWE - O NISKIM ZAKRESIE DRGAN

A KL265BOV 6151704730 6500 230x64x222  Ox'ix'le S-11 2400322 43 94 10 21 40 84 o 15 s

A KL365BOV 6151704740 6500  230x6.4x222  Ox'ax'le S-11 2900389 45 99 13 27 44 93 )y 15 5
SZLIFIERKI KATOWE

C  KA165B9 6151700200 6500 230x6.4x22.2  9xVxls S-11 1200161 30 66 11 23 25 53 1 15 5
Tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)

C  KA160B9Y 6151701800 6000  230x6.4x22.2  9xVxls 11 1000134 30 66 9 19 24 50 1 15 5
SZLIFIERKI PROSTE

D K260B9 6151700070 6000  230x64x22.2  9xl/exlls S-11 2200295 50 110 10 21 38 80 o 15 5

s"11 UNC




Desondlon
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Szlifierki do dyskow sciernych, tarcz

sciernych listkowych i akcesoria do
polerowania

Obudowa ze stopu z Regulator predkosci
doskonatg wytrzymatoscig obrotowej ze stali
na uderzenia nierdzewnej

KONSERWACJA | SERWIS: -
silnik LM-2000

» 2000 roboczogodzin bez konserwacji*

* Zintegrowany silnik dla lepszej
wytrzymatosci na uderzenia

« L opatki wykonane z materiatéw
kompozytowych

Regulator
predkosci
obrotowej silnika
dla maksymalnych
predkosci przy
maksymalne;j
mocy wyjsciowej

Dzwignia uruchamiajgca
podwdjnego dziatania

z zabezpieczeniem przed
przypadkowym
uruchomieniem

tozysko kulkowe
dwurzedowe dla
Wbudowany zwiekszenia zywotnosci
zbiornik oleju do

prac na zewnatrz

* Pod warunkiem stosowania sie do instrukcji obstugi
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Akcesoria

KC9060-9/KC9035-9 = 273 mm (10.75") KC9060-7/KC9035-7 = 275 mm (10.83"),

2R
@
=i
5"

3= I 59 (232"
KC9010-9 = 292 mm (11

KC9060-9 / KC9035-9 / KC9010-9

AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

* Tuleja sprezynujaca @ 5.55 do 6.35mm ("/4") serii 200 615526 063 0
* Przewod wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130
» Opaska zaciskowa 6158734150
»  Zigczka 3/s" do przewodu pneumatycznego 10mm (3/s") 615704017 0
* Klucz ptaski, 14mm 615801 0050
* Klucz ptaski, 19mm (3/4") 615801076 0
* Uchwyt boczny 615 576 068 0

AKCESORIA DODATKOWE

POZYCJA NUMER KAT.
* Tuleja sprezynujaca @ 2.4 do 3.2mm ('/s") serii 200 615526 061 0
* Tuleja sprezynujgca @ 5.2 do 6mm serii 200 615 526 062 0
* Tuleja sprezynujaca @ 7.2 do 8mm (%/1") serii 200 615 526 064 0
* Tuleja sprezynujaca g 8.7 do 9.5mm (3/s") serii 200 615 526 065 0
1 Nakretka 38" - 24 615 608 044 0
2 Kompletny zestaw do tlumienia hatasu 615 396 166 0
3 Zacisk tlumiacy hatas 6158731150
4 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
5 Zacisk thumigcy hatas 615396 655 0

KC9060-7 / KC9035-7 / KC9010-7

S AKCESORIA W ZESTAWIE
*] NUMER KAT.

* Tuleja zaciskowa @ 6mm CNOMO 615526 049 0

* Przewod wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130

* Opaska zaciskowa 6158734150

» Ztaczka 38" do przewodu pneumatycznego 10mm (3/s") 615704017 0

* Klucz ptaski, 14mm (llos¢ 2) 615801 0050

* Uchwyt boczny 615576 068 0
AKCESORIA DODATKOWE

POZYCJA NUMER KAT.

* Tuleja zaciskowa @ 3mm CNOMO 615526 048 0

2 * Tuleja zaciskowa g 6.35mm ('/4") CNOMO 615 526 050 0

* Tuleja zaciskowa @ 8mm (5/16") CNOMO 615526 0510

1 Nakretka 33" - 24 615 608 044 0

2 Kompletny zestaw do tlumienia hatasu 615396 166 0

3 Opaska zaciskowa 6158731150

4 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0

5 Zacisk tlumigcy hatas 615396 6550




Szlifierki do tarcz poszerzonych,

tarcz listkowych, szczotek...
900 Wat (1.21 hp) - 1000 do 5500 obr/min

Dostarczane z tuleja sprezynujaca Erickson ¢ 5.55 do 6.35mm (1/4") serii 200

Tuleja sprezynujaca Erickson serii 200

B

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentow i materiatow sciernych

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC | = MAKS. MOC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA WLOT SRED.
KATALOGOWY [0BROTOWANA| SREDNICA PRZYWOLNYCH| PRZY MAKS. |POWIETRZA WEW.
BIEGUJALOWYM|  TULEI OBROTACH MOCY PRZEWODU

L Jobrmin Imm [ in | W | ho | kg | bl Us | cm | _Is | cfm | __in___ | mm | in_J

A KC9060-9 615170166 0 5500 95 s 900 121 138 3.0 10 21 16 34 g 10 %
A KC9035-9 615170167 0 3500 95 900 121 138 3.0 6 13 14 30 % 10 %8
B KC9010-9 615170168 0 1000 95 s 900 121 145 32 10 21 16 34 %l 10 %

Szlifierki do tarcz poszerzonych,

tarcz listkowych, szczotek...
900 Wat (1.21 hp) - 1000 do 5500 obrimin

Tuleja zaciskowa typu CNOMO

=0

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentdow i materialow sciernych

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC | = MAKS. mocC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA WLOT SRED.
KATALOGOWY |OBROTOWANA| SREDNICA NA BIEGU PRZY MAKS. |POWIETRZA WEW.

BIEGUJALOWYM|  TULEI JALOWYM MOCY PRZEWODU

L | | Jobfmin[mm[in | W [ hp | kg [ b | Us [ cm | Us | cm [ in_ [ mm | in ]

A KC9060-7 6151701220 5500 8 s 900 121 138 3.0 10 21 16 34 % 10 38
A KC9035-7 6151701210 3500 8 She 900 121 138 3.0 6 13 14 30 %l 10 %
B KC9010-7 6151701200 1000 8 She 900 121 145 32 10 21 16 34 % 10 %




Akcesoria

KA3..EG = 243 mm (9.57") 'KA3..G = 163 mm (6.42") KA309C = 163 mm (6.42" _DA6.35 / DA8.20 = 235 mm (9.25")
15/(0.59" (0.59")

|

©
<

(1.697)
|67 (2.64%)

(1.347)|
(0.837)

|
SIS 14)(0.55")

AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

QU () « * Przewdd wydechowy L = 0.8m (31") 615875106 0
* Zigczka '/4" do przewodu pneumatycznego 8mm (5/16") 6157040190
* Klucz ptaski, 11mm (7/16") 615801 003 0

AKCESORIA DODATKOWE

1 Mimo$rodowa glowica polerska 615396 2510

INNE AKCESORIA DODATKOWE

N

3 2 Kompletny zestaw do tlumienia hatasu 615396 1010

'S QR ((CCCLQUUECuCc(0 3 Thumi 615 574 026 0

4 Zacisk tumigcy hatas

5 5 Smarownica - pojemno$¢ 24g (0.8 0z.) 615990 149 0
4 @—’ * Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowej - 1kg (2.2Ib) 615990 148 0

AKCESORIA W ZESTAWIE

NUMER KAT.

* Tuleja zaciskowa g 6mm 615526 079 0

@ @D * Zigczka '/4" do przewodu pneumatycznego 6mm 615705009 0
* Klucz ptaski, 10mm (3/s") 615801 002 0

* Klucz ptaski, 14mm 615801 0050

1 1 Kompletny zestaw do tlumienia hatasu 615399 423 0

2 Przewod wydechowy L =0.8m (31") 615875106 0

3 Talerz wsporczy @ 50mm (3'/32") 615804 098 0

* Tuleja zaciskowa g 2mm 615 526 066 0

* Tuleja zaciskowa @ 2.5mm 615 526 068 0

2 * Tuleja zaciskowa g 3mm 615 526 069 0

* Tuleja zaciskowa @ 3.5mm 615526 070 0

* Tuleja zaciskowa g 4mm (%/32") 615526 0710

@O (O « Tuleja zaciskowa @ 4.5mm 615526 073 0
* Tuleja zaciskowa g 5mm 615526 0750

* Tuleja zaciskowa @ 5.5mm 615526 077 0

3— E * Tuleja zaciskowa g 6mm 615526 079 0

* Tuleja zaciskowa @ 6.5mm (1/4") 615526 0810

* Tuleja zaciskowa g 7mm 615526 083 0

Zob. strona 159 * Tuleja zaciskowa g 7.5mm 615526 084 0

* Tuleja zaciskowa g 8mm (%/16") 615 526 088 0




Szlifierki do dyskéw sciernych

220 do 375 Wat (0.3 do 0.5 hp) - 2100 do 20000 obr/min

Dostarczany wytacznie z wrzecionem gwintowanym 1/4" lub 3/8"

3g"-24

Tuleja CNOMO, ¢ 6mm

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentow i materiatlow sciernych

RYS. | MODEL NUMER  |PREDKOSC [MAKS. SREDNICA| WRZECIONO mMoC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA WLOT SRED.
KATALOGOWY |OBROTONANA|  TARCZY | Z GWINTEM NABIEGU | PRZY MAKS. |POWIETRZA|  WEW.
BEGUJALONYH| SCIERNEJ JALOWYM MocY PRZEWODU

L Jobrminlemm [ oin | in.__ | W | ho | kg | bl Us | cm | Us | cfm | _in__| mm_ | in._J

A KA320EG 6151700480 20000 76 3 :20 375 05 067 147 65 135 10 21 s 8 e
A KA312EG 6151700400 12000 76 3 120 375 05 067 147 30 65 9 19 s 8 e
B KA320G 6151700440 20000 76 3 :20 375 05 050 110 65 135 10 21 s 8 e
B KA318G 6151703100 18000 76 3 120 375 05 050 110 30 65 9 19 s 8
B KA312G 6151700380 12000 76 3 .20 375 05 050 110 30 65 9 19 s 8 e
B KA309G 6151702040 9000 76 3 20 220 03 050 110 22 47 8 17 s 8 s
C KA309C 6151702030 9000 76 3 Y24 220 03 050 110 22 47 8 17 s 8 e

SZLIFIERKI WOLNOOBROTOWE  Max. rozm. tulei
D DA635 6151760190 3500  8mm (") 30 04 09 20 80 170 - - s 6
D DA820 6151760300 2100  8mm (") 30 04 09 20 80 170 - - s 6

11:"-20 UNC - */¢"-24 UNF
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Akcesoria

(5.24")
(5.43")

| KL1120B = 138 mm

L AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.
* Zlaczka ¥/s" do przewodu pneumatycznego 10mm (%/s") 615704 017 0
M1dx2 5/8"-11 AKCESORIA DODATKOWE
KL1120Al KLA1 203\ gglzlig:\?me standardowa tarcza $cierng o 127 mm (5") K;1114§2A K5|;;1z1013
‘ A Zestaw do szlifowania lekkiego do dyskow $ciernych (w tym pozycja 1) 615 399 251 0 6153992510
1 Wentylowany talerz wsporczy z nakretkg (maks. 12 000 obr/min) 615990 127 0 615990 127 0
* Klucz do nakretek okragtych z weigciami 35mm - (1%/s") 6158020100 6158020100
* Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 6158020610 6158020610
A 2 Podktadka dystansowa M14 615641027 0
2 Podktadka dystansowa /5" 615 642 050 0
Szlifowanie potsztywna tarcza @ 127 mm (5") KL1120A
POZYCJA M14x2
3 Ostona tarczy 615504 086 0
B Zestaw szlifierski dla tarcz pétsztywnych (w tym pozycja 4-2) 615399 203 0
4 Talerz wsporczy z nakretkg M14 (maks. 12 000 obr/min) 615990 129 0
2 Podktadka dystansowa M14 615641027 0
* Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 615802 061 0
+ Klucz do nakretek okragtych z weieciami 35mm (13/s") 6158020100
Szlifowanie standardowa tarcza $cierng @ 127 mm (5") KL1120A KL1120B
POZYCJA M14x2 5/8"-11
5 Potsztywny talerz wsporczy z nakretka M14 i 5/s" (maks. 12000 obr/min) 615 804 074 0 6158040740
2 Podkiadka dystansowa M14 615 641 027 0
2 Podktadka dystansowa 5/g" 615 642 050 0

INNE AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.

C Zestaw tlumigcy hatas 615396 117 0
D Zestaw tlumigcy hatas 615399 462 0




Szlifierki do dyskéw sciernych
2 127mm (5")
750 W (1.02 hp) - 12 000 obrimin

Dostarczane tylko z wrzecionem z gwintem M14 lub 5/8"

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiafow sciernych

RYS. | MODEL NUMER PREDKOSC | MAKS. SREDNICA WRZECIONO MOC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA | WLOT SRED.
KATALOGOWY [0BROTOWANAl ~ TARCZY  |Z GWINTEM NABIEGU  PRZY MAKS.|POWIETRZA ETA
BEGUALONH |  SCIERNEJ JALOWYM  MOCY PRZEWODU

L lobrminlomm ] oin | _in__ | W | hp | ko | b Vs | cfm | _in__| mm_ | in_J

A KL1120A 6151700220 12000 127 5 M14x2 750  1.02 22 4.8 16 34 s 10 s
A KL1120B 6151702070 12000 127 5 5/e-11 750 102 22 4.8 16 34 3l 10 3l

s"11 UNC




Akcesoria

KA16135C4S KA16120A / KA16075A / 060A / 085A KA16120B / KA16075B / 060B / 085B KA16120BY / KA16075BY / KA16060BY

= 238mm (9.37”)

87.5 (3.44")
87.8 (3.45")

[R)

M14x2.0

(1.047)

KA16135C4S / KA16120/075/060A-B-BY / KA16085A-B

AKCESORIA W ZESTAWIE KA16135C4S KA16120 KAK1%(1)$2180560
POZYCJA 3/8"-24
* Przewdd wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130 6158751130 6158751130
* Opaska zaciskowa 6152630240 6152630240 615263 0240
o Zlaczka 3/s" do przewodu pneumatycznego 10mm (%/s") 615 704 027 0 615704027 0 615704 027 0
* Uchwyt boczny 615576 038 0
* Klucz ptaski, 17mm ("/+6") 6158010320 6158010320 6158010320
* Uchwyt do tlumienia drgan 615576 066 0 615576 066 0
1 Kotnierz 615606 5150
2 Talerz wsporczy z nakretkq 615990 167 0
¢ Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 20-30mm 615 802 008 0
AKCESORIA DODATKOWE KAIG120A  KA161208
Szlifowanie standardowa tarcza Scierng @ 127 mm (5") KA16085/075/060A KA16085/075/060B
POZYCJA M14x2 5/8"-11
A Zestaw szlifierski do dyskow Sciernych (w tym pozycja 4-5) 615396 0720 615396 0720
KA16120A/B 3 Ostona 6155041450 615504 1450
K ‘!‘(1‘%10(;%?83{2/3 4 Wentylowany talerz wsporczy z nakretkg M14 i %/g" (maks. 12000 obr/min) 6159901270 615990127 0
: * Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (1-3/s") 6158020100 6158020100
* Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 6158020610 6158020610
5 Podkiadka dystansowa M14 615 641027 0
5 Podkiadka dystansowa °/s" 615 642 050 0
ﬂ] Egﬁgﬁ Szlifowanie potsztywna tarcza o 127 mm (5") KA1'§§§§3$5°,960A
POZYCJA M14x2
B Zestaw szlifierski dla tarcz pétsztywnych (w tym pozycja 4-7) 615396 0750
3 Ostona na palce 6155041450
6 Talerz wsporczy z nakretka M14 (maks. 12000 obr/min) 615990 129 0*
* Klucz do nakretek okragtych z wcieciami 35mm (1-3/s") 615802010 0
* Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 615802 061 0
5 Podktadka dystansowa M14 615 641 027 0
Szlifowanie KA16085/075/060A KA16085/075/060B KA16075/060BY
POZYCJA M14x2 5/8"-11 5/8"-11

7 Talerz wsporczy miekki z nakretkg M14 i 5/" 615990 133 0* 615990 133 0*
@ 180 mm (7") (maks. 8.500 obr/min)

7 Talerz wsporczy sztywny z nakretkg M14 i 5/" 615990 134 0* 615990 134 0*
@ 180 mm (7") (maks. 8.500 obr/min)

* Klucz do nakretek okragtych z weigciami 35mm (1-%/s") 6158020100 615802010 0

8 Talerz wsporczy typu Spiracool z nakretkg @ 180 mm (7") (maks. 8.500 obr/min) S091836

9 Kompletny zestaw @ 180 mm (7") (maks. 7 000 obr/min) dla KA11060BY K129587

* Klucz sze$ciokatny 8mm (5/16") 615802 061 0

10 Talerz wsporczy sztywny z mocowaniem dysku narzep 6159901450 615990 146 0
2 180 mm (7") (maks. 8.700 obr/min)
10 Talerz wsporczy sztywny z mocowaniem dysku narzep 615990 137 0 615990 138 0

12 13 5 150 mm (6") (maks.10.000 obr/min)
J’ *Cze$ci zapasowe: Nakretka 6156060220 dla modelu M14 oraz 6156060290 dla 5/s"11
KA16085/075/060A/B

INNE AKCESORIA DODATKOWE

POZYCJA NUMER KAT.
11 Polsztywyny talerz wsporczy z nakretka M14 oraz %/s" - @ 127 mm (5") (maks. 12.000 obr/min) 615 804 074 0
12 Kompletny zestaw do tlumienia hatasu 615396 166 0
13 Opaska zaciskowa 615263 024 0
14 Przewdd wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
15 Uchwyt do tumienia drgan 615576 066 0
16 Zacisk tlumigcy hatas 615396 957 0
17 Smarownica - pojemno$¢ 24g (0.8 oz.) 615990 149 0

* Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowej - (1kg - 2.2Ib) 615990 148 0




Szlifierki do dyskéw sciernych g 100mm (4") -
2 127mm (5") - @ 150mm (6") - @ 180mm (7")
1250 do 1600 Wat (1.69 do 2.15 hp) - 6000 do 13500 obrimin

Dostarczane tylko z wrzecionem z gwintem M14 lub 5/8"

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiafow sciernych

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC| WZRZECIONO MoC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA WLOT SRED.
KATALOGOWY' |OBROTOWANA Z NA BIEGU PRZY MAKS. |POWIETRZA ET
BIEGUJALOWYM| GWINTEM JALOWYM MOCY PRZEWODU

L lobdmin | in | W | hp | kg | b Vs | cm | s | cfm | __in__| mm | in__

A KA16135C4S 6151704460 13500 3g-24 1600 215 148 33 25 53 35 74 g 13 2
B KA16120A 6151704350 12000 M14x2 1600 215 139 30 20 42 32 68 % 13 '
B  KA16120B 6151704450 12000 5s-11 1600 215 139 3.0 20 42 32 68 g 13 2
C/D KA16085A 615170468 0 8500 M14x2 1600 215 139 30 20 42 32 68 % 13 '
C/D KA16085B 615170469 0 8500 5/g-11 1600 215 139 3.0 20 42 32 68 g 13 2
C/ID KA16075A 6151704480 7500 M14x2 1400 190 139 30 15 32 27 57 % 13 '
C/ID KA16075B 6151704520 7500 5/g-11 1400 190 139 3.0 15 32 27 57 3 13 2
C/ID KA16060A 6151704490 6 000 M14x2 1250 169 141 3.1 1 23 23 49 % 13 '
C/D KA16060B 6151704530 6 000 5/g-11 1250 1.69 1.41 3.1 1" 23 23 49 3 13 2
Tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)
B KA16120BY 6151704470 12000 5s-11 1600 215 1.41 3.1 20 42 32 68 3 13 2
D KA16075BY 6151704500 7500 5/g-11 1400 190 141 3.1 15 32 27 57 % 13 '
D KA16060BY 6151704510 6000 5s-11 1250 169 141 3.1 1" 23 23 49 3 13 '

3/8"-24 UNF - 5/8"-11 UNC




Akcesoria
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KA90..A/ KA90..B / KA90..BY

AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

* Przewod wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130
* Opaska zaciskowa 6158734150
* Ztaczka ¥/s" do przewodu pneumatycznego 10mm 3/s" 615704017 0
,,,,,,,,,,, *Uchwyt podporowy 615576 069 0
N ‘ * Klucz ptaski, 17mm (*/16") 6158010320
i : * Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 615802 061 0
i * System poboru wody dla KA90..A16 oraz B16 615396 113 0
\
| KRod A16 AKCESORIA DODATKOWE
{ KA90..B16 KA90..A16 oraz KA90..B16 z systemem poboru wody
‘ Szlifowanie z uzyciem wody KA90..A16 KA90..B16
\ POZYCJA M14x2 5/8"-11
! 1 Podktadka z pianki @ 200mm (8") (maks 3000 obr/min) 6159901390 6159900150
! 1 Podktadka z pianki g 180mm (7") (maks 3200 obr/min) 6159901400 6159901440
| 1 Podkiadka z pianki g 150mm (6") (maks 3800 obr/min) 6159901350
|

Wszystkie podktadki sg $redniej twardosci i posiadaja centralny otwér

Szlifowanie KA90..A KA90..B KA9030/20BY
POZYCJA M14x2 5/8"-11 5/8"-11

2 Talerz wsporczy miekki z nakretkg M14 i 5/s" 6159901330 6159901330
2 180 mm (7") (maks. 8.500 obr/min)

2 Talerz wsporczy sztywny z nakretkg M14 i 5/s" 615990 134 0 615990 134 0
2 180 mm (7") (maks. 8.500 obr/min)

* Klucz do nakretek okragtych z weigciami 35mm (1%/6") 6158020100 615802010 0

3 Talerz wsporczy sztywny z mocowaniem dysku na rzep 615 990 145 0 615990 146 0

@ 180 mm (7") (maks. 8.700 obr/min)

Talerz wsporczy sztywny z mocowaniem dysku na rzep 615 990 137 0 615990 138 0

2 150 mm (6") (maks.10.000 obr/min)

w

4 Talerz wsporczy typu Spiracool z nakretkg @ 180 mm (7") (maks. 8.500 obr/min) S091836
4 Talerz wsporczy typu Spiracool z nakretkg @ 230 mm (9") (maks. 6.500 obr/min) S091839
5 Kompletny zestaw g 180 mm (7") (maks. 7 000 obr/min) K129587
* Klucz sze$ciokatny 8mm (5/16") 615802 061 0
Polerowanie KA90..A
POZYCJA KA90..B
6 Talerz wsporczy miekki z nakretkg M14 i 5/8" N 180 mm (7") (maks. 8.500 obr/min) 615990 133 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (13/s") 6158020100
7 Dysk polerski wetniany @ 180mm (7") (maks. 2100 obr/min) 615845999 0
INNE AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.
8 Kompletny zestaw do ttumienia hatasu 615396 166 0
9 Opaska zaciskowa 6158731150
10 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 6158751160
11 Uchwyt do ttumienia drgan 615576 066 0
12 Uchwyt boczny 615576 038 0

13 Zacisk ttumigcy hatas 615396 6550




Szlifierki do dyskéw sciernych

i polerowania z uzyciem wody
@ 150mm (6") -  180mm (7") - @ 200mm (8") - @ 230mm (9")
900 Wat (1.21 hp) - 2000 - 3000 obrimin

Dostarczane tylko z wrzecionem z gwintem 5/8" lub M14

Z wlotem wody

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentdw i materiatlow sciernych

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC| WZRZECIONO mocC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA WLOT SRED.
KATALOGOWY |OBROTOWANA Z NA BIEGU PRZY MAKS. |POWIETRZA WEW.
BIEGU JALOWYM| GWINTEM JALOWYM MOCY PRZEWODU

| Jobimin | _in___| W | ho | kg [ bl Us | cm | Is | cfm | _in___ | mm | in_|

A KA9030A 615170 098 0 3000 M14x2 900  1.21 1.6 35 13 27 17 36 g 10 3
A KA9030B 615170099 0 3000 5/e-11 900 121 1.6 35 13 27 17 36 % 10 %
A KA9020A 615170 096 0 2000 M14x2 900  1.21 1.6 35 7 15 17 36 % 10 3
A KA9020B 615170097 0 2000 5/e-11 900 121 1.6 35 7 15 17 36 % 10 %
B KA9030A16 6151701020 3000 M14x2 900  1.21 20 44 13 27 17 36 g 10 3
B KA9030B16 615170103 0 3000 5/e-11 900 121 20 44 13 27 17 36 3 10 3s
B KA9020A16 6151701000 2000 M14x2 900  1.21 20 44 7 15 17 36 g 10 3
B KA9020B16 6151701010 2000 5s-11 900  1.21 2.0 44 7 15 17 36 3 10 3s
Tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)
A KA9030BY 6151703090 3000 5/e-11 900 1.21 1.6 35 13 27 17 36 3 10 3s
4"-11 UNC




Akcesoria
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KL165B(BY) / KL185BY / KL245B / KL265B /
KL360B / KA165B(BY)

AKCESORIA W ZESTAWIE

* Klucz sze$ciokatny 8mm (5/16")

615802 0610

KL165B(BY) KL2.5B
KL185BY KL360B KA165B(BY)
. K + Kotnierz tylny 6155031070 6155031070 615503 1070
KL165B(BY) @ KA165B(BY) * Kotnierz tylny (dla modeli BY) 615503 151 0 615503 151 0 615503 149 0
KL185BY ] * Zlaczka 12" do przewodu pneumatycznego 13mm ('/2") 615 704 016 0
j * Ztaczka 'f2" do przewodu pneumatycznego 15mm (%/s") 6157040140 615704014 0
* Uchwyt do ttumienia drgan 615 576 066 0
AKCESORIA DODATKOWE

Szlifowanie standardowa tarcza scierng @ 180 mm (7") KL1658 KL2.5B

POZYCJA KA165B KL360B
A Zestaw do szlifowania do dyskéw $ciernych (w tym pozycja1) 6153961310 6153961310
1 Miekki talerz wsporczy z nakretka (maks. 8500 obr/min) 615990133 0* 6159901330
* Klucz do nakretek okragtych z wcieciami 35mm (13/s") 6158020100 6158020100

615802 0610

* Cze$ci zapasowe: Nakretka 615 608 047 0

w

POZYCJA

B Talerz wsporczy typu Spiracool (max. 8500 obr/min)
* Klucz szesciokatny 8mm (5/16")

Szlifowanie z talerzem wsporczym typu Spiracool @ 180 mm (7")

KL165BY

$091836
615802 0610

KL185BY

KA165BY

$091836
615802 0610

Szlifowanie standardowa tarcza scierng o 230 mm (9") KL2.5B
POZYCJA KL360B
C Zestaw do szlifowania do dyskéw Sciernych (w tym pozycja 2) 615396 1340
2 Miekki talerz wsporczy z nakretka (maks. 6500 obr/min) 615990 141 0*
* Klucz do nakretek okragtych z weieciami 35mm (13/") 6158020100
* Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 6158020610
* Cze$ci zapasowe: Nakretka 615 608 029 0
INNE AKCESORIA DODATKOWE 4 155y KL258
POZYCJA KL165B(BY) KL360B KA165B(BY)
3 Talerz wsporczy sztywny z nakretkg @ 180mm (7") 615990 134 0 615990 134 0 615990 134 0
(maks. 8.500 obr/min) tylko dla rynku europejskiego
D Zestaw tlumigcy hatas 615396 1170
E Zestaw tlumigcy hatas 615 399 462 0
F Zestaw tlumigcy hatas 615399 298 0
G Zestaw tlumigcy hatas 615399 459 0
H Zestaw tlumigcy hatas 615399 463 0



Szlifierki do dyskéw sciernych

2 180mm (7") - @ 230mm (9")
1200 do 2 700 Wat (1.61 do 3.62 hp) - 4 500 do 8 500 obr/imin

Dostarczane tylko z wrzecionem z gwintem 5/8"

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

RYS. | MODEL NUMER PREDKOSC | MAKS. SREDNICA |WRZECIOINO MOC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA wLoT SRED.
KATALOGOWY [0BROTOWANA| TARCZY SCIERNEJ V4 NABIEGU | PRZY MAKS. [POWIETRZA WEW.
BEGU JALONYM GWINTEM JALOWYM | PREDKOSCI PRZEWODU
L | |  ob/min|jemm[gin.| in. | W [ hp | kg [ Ib. | Us [cm | Us [cfm | in_ | mm [ in. ]
SZLIFIERKI PIONOWE

A KL165B 6151700110 6500 180 7 5/g-11 1200 161 23 5.1 6 13 25 53 12 13 12
B KL245B 6151703330 4500 230 9 5s-11 2000 270 35 77 7 15 32 68 2 15

B KL265B 6151703390 6500 230 9 5/g-11 2200 300 35 77 " 23 41 87 12 15 5l
B  KL360B 6151703400 6000 230 9 5/e-11 2700 362 37 82 12 25 43 91 2 15 %/

SZLIFIERKI KATOWE
C KA165B 6151700250 6500 180 7 S/g-11 1200 161 23 541 " 23 25 53 2 15 5l

SZLIFIERKI PIONOWE

Tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)
A KL185BY 6151702400 8500 180 7 5311 1200 161 23 5.1 16 34 27 57 2 13 2
A KL165BY 6151702410 6500 180 7 5/g-11 1200 161 23 51 6 13 25 53 1l 13 '

SZLIFIERKI KATOWE

Tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)
C  KA165BY 6151702450 6500 180 7 S-11 1200 161 23 51 11 23 25 53 i, 15 s
#/5"-11 UNC

195




Akcesoria
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KL165B / KL2.5B / KL360B / KL.60B6CY /
KL245B6CY

AKCESORIA W ZESTAWIE

‘ Do stosowania ze szczotkg garnkowg (nie dotaczona) KL2.5B KL.60B6CY
signa1 N— POZYCJA KL165B KL360B KL245B6CY
é KL2./KL3.. * Kolnierztylny 6155031070 6155031070 6155031510
|  Ztaczka '/2" do przewodu pneumatycznego 13mm ('2") 615704 016 0
* Zlaczka 12" do przewodu pneumatycznego 15mm (%/s") 6157040140 6157040140
1 Ostona tarczy 615504 178 0
2 Nakretka 615608 049 0
* Klucz ptaski 27mm (1/16") 6158010770
(L24586CY  AKCESORIA DODATKOWE KL165B
Zestaw do szczotek miseczkowych, maks.  150mm (6"), gwint 5/8"-11  KL2.5B
| POZYCJA KL360B
A1KL165B * Kompletny zestaw (w tym pozycja 3-4) 615396 133 0
KL2.5B 3 Sruba Allen'a M8x20 615616 002 0
KL360B 4 Podktadka L8 6156420700
* Klucz ptaski 27mm (1'/16") 6158010770
* Klucz szesciokatny 6mm 615 802 056 0

' K145B6 / K.60B6(B6Y) / K.45B8(B8Y)

AKCESORIA W ZESTAWIE

K145B6 K145B6 K345B8(B8Y)
K.60B6(B6Y) K.60B6(B6Y) K245B8
TARCZE LISTKOWE SZCZOTKI
POZYCJA 2165mm (6-5%")  2150mm(6")  ©200mm (8")

* Ztaczka 12" do przewodu pneumatycznego 15mm (%/s") 615 704 014 0 6157040140 6157040140
1 Ostona tarczy 6155040790 6155040790 615504 078 0
2 Kotnierz tylny 6155030280 6155030280 615503 004 0
3 Kolnierz przedni 6155020270 6155020270 615502 007 0
4 Nakretka 6156080060 6156080060 615608 006 0
5 Klucz Woodruff 6156300190 6156300190 6156300190
* Klucz ptaski 27mm (11/16") 6158010770 6158010770 6158020770

* Kotnierz dostarczany z tarcza listkowa. Nalezy dopasowa¢ zestaw do $rednicy wrzeciona w szlifierce.

INNE AKCESORIA DODATKOWE K145B6
POZYCJA KL165B K2./K3.. K160B6(B6Y) KL2../KL3..
A Zestaw tlumigcy hatas 615396 1170
B Zestaw tlumigcy hatas 615 399 462 0 615 399 460 0
C Zestaw tlumigcy hatas 615399 298 0
D Zestaw tlumigcy hatas 615399 459 0
E Zestaw tlumigcy hatas 615399 463 0




Szczotkarki do szczotek garnkowych i promieniowych

Polerki do tarcz listkowych

@ 150mm (6") - & 165mm (65/s") -  200mm (8")
71000 do 2700 Wat (1.34 do 3.62 hp) - 4500 do 6500 obrimin

SZCZOTKI SZCZOTKI
GARNKOWE PROMIENIIOWE
Trzpien gwintowany Otwor zwykly
5/8"-11.

Odnosnie innych cech, patrz strony 165-179-195

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentdw i materiatlow sciernych
KATALOGOWY NABEGUJMOWH | Z GWINTEM

L' Jobmin [ in_| W [ hp [ ko | b J

URZADZENIA PIONOWE Do stosowania ze szczotkami garnkowymi

A KL165B 6151700110 * Zestaw 615 396 133 0 (Max & 150mm (6") - gwint 5/&"11) 6500 5/5-11 1200 161 24 53
B KL245B 615170 3330 + Zestaw 615 396 133 0 (Max o 150mm (6") - gwint /s"-11) 4500 5511 2000 270 35 7.7
B KL265B 615170339 0 + Zestaw 615 396 133 0 (Max o 150mm (6") - gwint ¥"-11) 6500 5/5-11 2200 300 35 7.7
B KL360B 615170 340 0+ Zestaw 615 396 133 0 (Max ¢ 150mm (6") - gwint ¥s"-11) 6000 5511 2700 362 37 8.2
Tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)
C  KL260B6CY 6151703450 Max @ 150mm (6") gwint 5/&"-11 6000 5511 2200 300 42 9.2
C  KL360B6CY 6151703510 Max g 150mm (6") gwint 5/&"-11 6000 5511 2700 362 44 9.7
C  KL245B6CY 6151703460 Max ¢ 150mm (6") gwint 5/&"-11 4500 5511 1700 228 42 9.2
URZADZENIA PROSTE Do stosowania ze szczotkami promieniowymi
D  K145B6 615170 0020 Max @ 150mm x $r. otworu 15.9mm (6" x 5/s") 4500 5511 1000 134 35 7.7
E  K260B6 615170 008 0 Max g 150mm x $r. otworu 15.9mm (6" x 5s") 6000 5/5-11 2000 270 541 1.2
E  K360B6 6151700100 Max @ 150mm x $r. otworu 15.9mm (6" x 5/s") 6000 5511 2700 362 56 123
E  K245B8 615170 006 0 Max @ 200mm x $r. otworu 15.9mm (8" x 5s") 4500 5/5-11 1800 241 58 127
E  K345B8 615170 009 0 Max @ 200mm x $r. otworu 15.9mm (8" x 5/s") 4500 55-11 2400 322 63 139
Tylko dla rynku USA (wediug ANSI B186.1)
D  K160B6Y 6151701730 Max @ 150mm x $r. otworu 15.9mm (6" x 5/s") 6000 5511 1200 161 35 7.7
E  K260B6Y 6151701750 Max g 150mm x $r. otworu 15.9mm (6" x /s") 6000 5511 2000 270 541 1.2
E  K360B6Y 6151701770 Max @ 150mm x $r. otworu 15.9mm (6" x 5/s") 6000 5511 2700 362 56 123
E  K345B8Y 6151701780 Max @ 200mm x $r. otworu 15.9mm (8" x 5/s") 4500 5511 2400 322 63 139
URZADZENIA PROSTE Do stosowania z tarczami listkowymi
F K145B6 615170 0020 Max. & 165 x 30 x 15.9mm (655" x 1%/16" x 5/s") 4500 5/5-11 1000 134 35 7.7
F_ K160B6 615170 003 0 Max. @ 165 x 30 x 15.9mm (655" x 136" x %/s") 6000 5511 1200 161 35 7.7
G  K260B6 615170008 0 Max. @ 165 x 30 x 15.9mm (655" x 136" x 5/s") 6000 5/5-11 2000 270 51 1.2
G K360B6 6151700100 Max. @ 165 x 30 x 15.9mm (655" x 116" x 5/s") 6000 5511 2700 352 56 123
Tylko dla rynku USA (wedfug ANSI B186.1)
F  K160B6Y 6151701730 Max. @ 165 x 30 x 15.9mm (655" x 1%/16" x 5/s") 6000 5511 1200 161 35 7.7
G K260B6Y 6151701750 Max. @ 165 x 30 x 15.9mm (655" x 136" x 5/s") 6000 5/5-11 2000 270 541 1.2
G K360B6Y 6151701770 Max. @ 165 x 30 x 15.9mm (6%s" x 136" x 5/s") 6000 5511 2700 362 56 123
s"-11 UNC
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Systemy wyciagu pytu dla szlifierek

Przyssawka ze szczotkg lub bez szczotki

do szlifowania materiatow metalicznych
i niemetalicznych

Systemy wyciagu pytu
* Narzedzia proste: do frezéw diamentowych
* Narzedzia pionowe i katowe: do tarcz, dyskow Sciernych i tarcz diamentowych
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AKkcesoria

KC6..-7 / KC9..-7 = 222 mm (8.74") KC6..-9 / KC9..-9 = 220 mm (8.66")
,5 (1.88")

59,5
(2,34")

217
021

62(2.44")

232
(1,26")
217
,67
221
(0,89")"

K6..-9 / K9..-9 = 361 mm (14.21")

‘ AKCESORIA W ZESTAWIE COLLET COLLET
POZYCJA CNOMO SERIES 200

38" - 24 1 Tuleja zaciskowa N 6mm CNOMO 615526 049 0
m} 2 Tuleja sprezynujgca N 5.55 do 6.35mm (1/4") serii 200 615 526 063 0
* Przewdd wydechowy L = 1.5m (60") 6158751130 6158751130
* Opaska zaciskowa 6158734150 6158734150
* Ztgczka ¥/s" do przewodu pneumatycznego 10mm (3/s") 6157040170 6157040170
* Klucz ptaski, 14mm 6158010050 6158010050
¢ Klucz ptaski, 19mm (%/4") 615801076 0

3 Przyssawka 615396 0130
4 Przyssawka 615396 023 0
5 Przyssawka 615396 0140
KC6../KC9.. 6 Frez diamentowy @ 27 mm (1'/16"), uchwyt @ 6 mm (*/4") (maks. 20000 obr/min) 615860 0030 615 860 003 0
7 Frez diamentowy @ 52 mm (2'/12"), uchwyt @ 6 mm (*4") (maks. 15000 obr/min) 615860 004 0
KC6../KC9..
8 Kompletny zestaw do ttumienia hatasu 615396 166 0
9 Opaska zaciskowa 6158731150
K6../K9.. 10 Przewdd wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
11 Zacisk tlumigcy hatas 615 396 655 0
9
8 7
10




Systemy wyciagu pyitu

dla szlifierek prostych
600 - 900 Wa (0.8 - 1.21 hp) - 12000 do 28000 obrimin

615396 014 0 615396 013 0 615 396 023 0
Przewdd do Przewdd do Przewdd do
wyciggu pytow, wyciggu pytow, wyciggu pytow,
25mm 32mm 32mm
1" (1'74") (1'4")

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych.

RYS.| MODEL NUMER KATALOGOWY PRZYSSAWKA PREDKOSC MOC CIEZAR WLOT
TULEJAZACISKOWA | TULEJA ZACISKOWA NABIEGU POWIETRZA|
.7) CNOMO -9) SERII 200 JALOWYM

' & | ob/mn | W | _hp | ko | _Ib_| _in J

A K628-. 6151701070 6151701500 + 6153960140 28000 600 0.80 13 29 %
A K624-. 6151701060 6151701510 + 6153960140 24000 600 0.80 1.3 2.9 3
A K922-. 6151701190 6151701520 + 6153960140 22000 900 1.21 14 3.1 %
A K619-. 6151701050 6151701530 + 6153960140 19000 600 0.80 1.3 2.9 %
A K98 6151701170 6151701540 + 6153960140 18000 900 1.21 14 3.1 %l
A K615-. 6151701040 6151701550 + 6153960140 15000 600 0.80 1.3 2.9 %
A K915-. 6151701140 6151701560 + 6153960140 15000 900 1.21 14 3.1 g
A K912-. 6151701100 6151701570 + 6153960140 12000 900 1.21 14 3.1 %
B  KC628-. 6151701260 6151701580 + 615396013 0 lub 615 396 023 0 28000 600 0.80 0.9 20 %l
B  KC624-. 6151701250 6151701590 + 615396 013 0 Iub 615396 023 0 24000 600 0.80 09 2.0 %
B KC922-. 6151701300 6151701600 + 615396013 0 lub 615 396 023 0 22000 900 1.21 1.0 22 %l
B  KC619-. 6151701240 6151701610 + 615396 013 0 Iub 615 396 023 0 19000 600 0.80 09 2.0 %s
B KC918-. 6151701290 6151701620 + 615396013 0lub 615 396 023 0 18000 900 1.21 1.0 22 %l
B  KC615-. 6151701230 6151701630 + 615396 013 0 Iub 615 396 023 0 15000 600 0.80 09 2.0 %
B KC915-. 6151701280 6151701640 + 615396013 0lub 615 396 023 0 15000 900 1.21 1.0 22 %l
B KC912-. 6151701270 6151701650 + 615396 013 0 Iub 615396 023 0 12000 900 1.21 1.0 22 %




Akcesoria

KA16120A5D = 238mm (9.37) KA16120 / 075B5DE = 238mm (9.377) KA16075 / 060B7DE = 238mm (9.37”)
268 1 26.8 268
(1.05")| W’ W‘
© O g Bl o g &l 0 g &l
[ | [ |
P KA16120A5D
@@
AKCESORIA W ZESTAWIE KA16120A5D
POZYCJA 2 127mm (5")
* Przewo6d wydechowy L= 1.5m (60") 6158751130
* Opaska zaciskowa 615263 024 0
* Zigczka ¥s" do przewodu pneumatycznego 10mm (1/2") 615704027 0
* Uchwyt boczny 615576 038 0
1 Ostona tarczy 615396 076 0
2— 2 Kotnierz tylny 615503 1340
3—&3 3 Podktadka dystansowa 615643 074 0
4— ‘39 4 Kotierz pzedni 615 502 066 0
A y
6 * Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (1-3/g") 6158020100
¢ Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 6158020610

KA16120A5D 7‘
| —_—
9
| AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.
‘ g 5 Tarcza diamentowa @ 127mm (5") 6158049150
8 6 Kompletny zestaw do tlumienia hatasu 615 396 166 0

7 Opaska zaciskowa 615263 024 0

8 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0

9 Uchwyt do thumienia drgan 615576 066 0

10 Zacisk tlumiacy hatas 615396 957 0

11 Smarownica - pojemno$¢ 24g (0.8 oz) 615990 149 0

* Smar do przektadni zebatej stozkowej/katowej (1kg - 2.2 Ib) 615990 148 0

. KA16120B5DE / KA16075B5DE / KA16075/060B7DE
5/8"11 —— | | 1

1 KA16120B5DE ~ KA16075B7DE
‘ ‘ AKCESORIA W ZESTAWIE KA16075B5DE  KA16060B7DE

POZYCJA 2 127mm (5") 2 180mm (7")
¢ Przewod wydechowy L= 1.5m (60") 6158751130 6158751130
* Opaska zaciskowa 615263 024 0 615263 024 0
* Zigczka ¥s" do przewodu pneumatycznego 13mm (3/s") 615704027 0 615704027 0
* Uchwyt boczny 6155760380 615576 038 0
1 Przyssawka 6155041940 6155041940
2 Podktadka 6156430830 615643 0830
3 Ostona ze szczotkg 6155702340 6155702310
4 Talerz wsporczy @ 180mm (7") z nakretka %/s" 615990 134 0
5 Wentylowany talerz wsporczy @ 127mm (5") z nakretka 5/s" 615990 127 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (1-3/s") 6158020100 6158020100
AKCESORIA DODATKOWE
POZYCJA NUMER KAT.
6 Kompletny zestaw do ttumienia hatasu 615396 166 0
7 Opaska zaciskowa 615263 024 0
KA16120B5DE KA16075B7DE 8 Przewod nyoto_wy.wzmogniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
KA16075B5DE KA16060B7DE 9 Uchwyt do tlumienia drgan 615576 066 0
10 Zacisk tlumiagcy hatas 615396 957 0
11 Smarownica - pojemno$¢ 24g (0.8 oz) 615990 149 0

O C M + Smar do przekfadni zebatej stozkowej/katowej (1kg - 2.2 Ib) 615990 148 0
\
10 {@» ‘ e




Systemy wyciagu pytu dla szlifierek katowych

2 127mm (5") -  180mm (7")
1250 do 1600 Wat (1.69 do 2.15 hp) - 6 000 do 12 000 obr/imin

Glebokos¢
ciecia

Zestaw wyciggu pytu dla tarczy diamentowej @ 127mm (5")
Przewdd do wyciggu pytu 25mm (1")

Przewoéd do wyciagu
pyhu, 38mm (1'-")

Przewdéd do wyciagu
pyhu, 38mm (1'5")

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatlow sciernych

RYS.| MODEL NUMER  |PREDKOSC MAKS. SREDNICA WRZECIONO| MOC CIEZAR | ZUZYCIE POWIETRZA | WLOT SRED.
KATALOGOWY | NABIEGU “TARCZY Z GWINTEM PRZYWOLNYCH| PRZY MAKS. |POWIETRZA| WEW.
JALOWYM $CIERNEJ OBROTACH |  MOCY PRZEWODU

L Jobominl omm | in | in [ W [ hp | kg | Ib.[ Vs | cfm [ Vs |cfm | _in.__|mm] inJ
SZLIFIERKI KATOWE

A KA16120A5D 6151704420 12000 127x32x22.2 5xsx7s  M14x2 1600 215 198 44 20 42 32 68 % 13
SZLIFIERKI KATOWE

B KA16120B5DE 6151704850 12000 127
B KA16075B5DE 6151704500 7500 127
C KA16075B7DE 6151704860 7500 180
C_KA16060B7DE 6151704600 6000 180

-1 1600 215 1.98 44 20 42 32 68 % 13
Sk-11 1400 1.90 198 44 15 32 27 57 3l 13 1h
Sk-11 1400 1.90 215 47 11 23 23 49 3lg 13 1k

5/g-11 1250 169 215 47 1M1 23 23 49 3l 13 'h
5/"-11 UNC
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Akcesoria

~ KA90..A/B = 262 mm (10.31") ~_KA90..BY = 262 mm (10.31")

~ 26((1.02")

26/(1.02")

243

I
\
u‘nn
045 ——1(1.69")
.='=:
ve
0.95")
(1.23")

2 l24] (0.95"
=] 32(1.23"
90.5

18 mm (0.71")

166 mm (6.53")

337
(3.56")

(1.777)

5/8"-1

KL165B / KA90.. A/ KA90..B / KA90..BY
AKCESORIA W ZESTAWIE KA9O.A
KL165B KA90..B / BY
* Kotnierz tylny 615503 107 0
* Zigczka '/2" do przewodu pneumatycznego 13mm (1/2") 615704016 0
¢ Przewod wydechowy L= 1.5m (60") 6158751130
* Opaska zaciskowa 6158734150
* Zigczka ¥s" do przewodu pneumatycznego 10mm (3/s") 6157040170
* Rekoje$¢ pomocnicza 615576 069 0
AKCESORIA DODATKOWE KL165B KL165B
Do szlifowania materiatow niemetalicznych  metalicznych
Tarczaz widkna  Tarcza z wiokna
POZYCJA 2180mm (7") @ 180mm (7")
* Kompletny zestaw ((w tym pozycja 1-2-3) 6153993640 615399 3650
1 Przyssawka 6153993590 615399 3600
2 Podktadka 216U 6156420500 615642 050 0
3 Talerz wsporczy sztywny z nakrekta 5/s" (Maks. 8500 obr/min) 6159901340 6159901340
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (13/s") 6158020100 6158020100
¢ Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 6158020610 6158020610
Do szlifowania materialéw metalicznych KA90..A/B KA90..B
POZYCJA 2 180mm (7") @ 180mm (7")
A Przyssawka 6153961250 615396 1250
4 Talerz wsporczy sztywny z nakretkg M14 i /" @ 180mm (7") (maks. 8.500 obr/min) 615 990 134 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (13/s") 6158020100
5 Talerz wsporczy typu Spiracool (maks. 8.500 obr/min) S091836
6 Kompletny zestaw (Maks. 70000br/min) K129587
¢ Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 6158020610
Do szlifowania materialow niemetalicznych KA90..A KA90..BY
POZCYJA 5 180mm (7“) 2 180mm (7")
B Przyssawka (w tym pozycja 6-7) 615396126 0 615396126 0
4 Talerz wsporczy sztywny z nakretka M14 i 95" @ 180mm (7") (maks. 8.500 obr/min) 615 990 134 0
7 Dodatkowa szczotka 615570233 0
* Klucz do nakretek okragtych z wcigciami 35mm (13/s") 6158020100
5 Talerz wsporczy typu Spiracool (maks. 8.500 obr/min) S091836
6 Kompletny zestaw (Maks. 70000br/min) K129587
* Klucz szesciokatny 8mm (5/16") 615802 0610
INNE AKCESORIA DODATKOWE KL165B KA90.A
POZYCJA KA90..B/BY
C Zestaw do tlumienia hatasu 615396 117 0
D Zestaw do ttumienia hatasu 615399 462 0
8 Kompletny zestaw do ttumiena hatasu 615396 166 0
9 Opaska zaciskowa 6158731150
10 Przewod wylotowy wzmocniony tkaning L = 0.75m (30") 615875116 0
11 Uchwyt do ttumienia drgan 615576 066 0
12 Uchwyt boczny 615576 038 0
13 Zacisk tlumiacy hatas 615 396 655 0

/@@l




Systemy wyciggu pylu dla szlifierek pionowych i katowych

@ 180mm (7")
900 - 1200 Wat (1.21 - 1.61 hp) - 2000 do 6500 obr/min

Dostarczane tylko z wrzecionem z gwintem M14 lub 5/8"

Do standardowych dyskéw sciemych do materiatéw niemetalicznych
KL165 KA90..

615 399 364 0 615396 126 0
Do standardowych dyskéw ciernych do materiatéw metalicznych
KL165 KA90..

615 399 365 0 615396 1250
Przewdd do wyciggu pytu 38mm (1'/2")

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentow i materiatow sciernych

RYS.| MODEL | NUMER KATALOGOWY ZESTAW DO WYCIAGU PREDKOSC NA| WRZECIOINO Z mMoc CIEZAR WLOT
PYLU BIEGU JALOWYN| ~ GWINTEM POWIETRZA
& | obminl _in_ | W | hp | ko | Ib_| in_J
SZLIFIERKA PIONOWA
A

KL165B 6151700110 4 615399 364 0 lub 615399 3650 6500 5/5-11 1200 1.61 23 5.1 i
SZLIFIERKI KATOWE
B KA9030A 6151700980 + 615396126 0lub 6153961250 3000 M14x2 900 1.21 16 35 Y
B KA930B 6151700990  + 6153961260 lub 615396 1250 3000 5/5-11 900 1.21 1.6 35 Y
B KA%20A 6151700960 + 615396126 0lub 6153961250 2000 M14x2 900 1.21 16 35 Y
B KA920B 6151700970  + 6153961260 lub 6153961250 2000 5/5-11 900 1.21 1.6 35 Y
SZLIFIERKI KATOWE tylko dla rynku USA (wedtug ANSI B186.1)
C  KA9030BY 6151703090  + 6153961260 lub 615396 1250 3000 5/5-11 900 1.21 1.6 35 Y

s/"-11 UNC




2)

Des

206



Szlifierki obrotowo - oscylacyjne do

dyskow sciernych oraz
szlifierki oscylacyjne do arkuszy sciernych

MOC/OBROTY: Bezprecedensowe
* Niezrownany stosunek mocy do wagi
* Regulowana predkos¢ obrotowa

ERGONOMIA: Nowe materialy
* Izolacyjny uchwyt kompozytowy
» Ergonomiczne ksztatty

KONSERWACJA | SERWIS:
silnik LM-2000
» 2000 roboczogodzin bez
koniecznosci konserwacji
i serwisowania*
* Moc 375 W lub 210 W
(0.5 lub 0.3hp)
* tozysko kulkowe dwurzedowe
uszczelnione

WIBRACJE: <2.5 m/s? [l
» System podwodjnego wywazenia

* Zmniejszenie zjawiska rezonansu

» Wygodna obudowa ttumigca drgania
* Mniejsze zmeczenie operatora

WYCIAG PYLOW: Niezréwnana efektywno$é

» Podwojny system wyciggu: przez otwory w tarczy i po
jej obwodzie

» Uchwyt zaprojektowany tak, aby zmniejszy¢ straty
mocy podczas wyciggu pytow

» Automatyczna regulacja sity wyciagu

BEZPIECZENSTWO: Dzwignia
uruchamiajaca podwodjnego dziatania
» DZwignia z zabezpieczeniem

przed przypadkowym uruchomieniem

 Specjalny regulator pozwala
na odciecie doptywu powietrza

SMAROWANIE: silnik
niewymagajacy oleju

* Bez koniecznosci smarowania
* L opatki wykonane z materiatow
kompozytowych

POZIOM HALASU: SXORAT1 = 76dB(A)

 Ttumik zintegrowany z silnikiem

» Podwojny ttumik w jednostkach bez systemu
wyciggu

*Pod warunkiem stosowania zgodnie z instrukcjg obstugi dostarczang wraz z narzedziem
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Akcesoria

SXR. = 127 mm (5") SXR.V/C = 186 mm (7.32") SXR.C = 133 mm (5.24")

[SXR.50/60
83 mm (3.26")

@ 25 mm (1")

95 mm (3.7%)
SXR.50/60
83 mm (3.26")

SXR.35./ SXR.50. / SXR.60.

AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

* Ztaczka 1/4" do przewodu pneumatycznego 6mm (1/4") 615705 009 0
*Uchwyt maly (zamontowany w narzedziu - uchwyt $redniej wielkoSci) 615303 109 0
* Uchwyt ptaski 26mm 615801078 0
* Kompletny zestaw wyciggu pytu dla wersji SXRA..V i SXRB..V 615 396 264 0

Mocowanie dysku  Mocowanie dysku

Talerze wsporcze:
zapomoca rzepu  za pomoca rzepu,

Gwint 5/16" - 24 wersje (V) lub (C)
z otworami

SXR.50 CIV * Talerz wsporczy @ 89mm (3.5") - 80gr - SXR(.)35(.) 615990 158 0
' * Talerz wsporczy @ 125mm (5") - 100gr - SXR(.)50 615990 156 0 615990 157 0
* Talerz wsporczy @ 150mm (6") - 130gr - SXR(.)60 6159901540 615990 1550
SXR.60 CIV
AKCESORIA DODATKOWE Mocowanie dysku Mocowanie dysku
Talerze wsporcze: za ||’(‘|"P°°q kzla' pomocg
= . eju eju, wersje
Gwint 5/16" - 24 (V) lub ()
z otworami
* Talerz wsporczy @ 89mm (3.5") - 80gr - SXR(.)35 615990 163 0
* Talerz wsporczy @ 127mm (5") - 100gr - SXR(.)50 615990 1610 615990 162 0
SXR.50 C/V * Talerz wsporczy @ 150mm (6") - 130gr - SXR(.)60 6159901590 615990160 0
Ostony podci$nieniowe
SXR.60 C/V
+ Osfona dla SXR(.)35(.) 615350 110 0
* Ostona dla SXR(.)50C 615350 107 0
+ Osfona dla SXR(.)60C 615350 106 0
* Ostona dla SXR(.)50V 615350 103 0
* Osfona dla SXR(.)60V 6153501020
SXR.50 V
sxrs0c | Ziaczka
* Ztaczka przewodu podcisnieniowego @ 25mm (1") / @ 32mm (11/4") 615350 1170
* Ztaczka przewodu podciénieniowego @ 25mm (1") / @ 28mm (11/8") 615804 448 0
SXR.60 V
SXR.60 C Przewd
. * Przewod do wyciagu pytu @ 25mm (1") L = 1.5m (60") 615396 263 0
Q )
Uchwyt do podwieszania
* Uchwyt do podwieszania 615571060 0

WYMIARY TALERZY WSPORCZYCH

@150 (6")
" SXR.60/C/V




Szlifierki obrotowo - oscylacyjne do dyskow sciernych

@ 89mm (3.5") - @ 127mm (5") - @ 150mm (6")
210 Wat (0.3 hp) - 12000 12000 obrimin

SXR(.)35 SXR(.)35C SXR(.)35V

SXR()50 = P SXR(.)50C SXR(.)50V v

SXR(,)60 \__/ SXR()60C

W JAKI SPOSOB WYBRAC SZLIFIERKE SX — Przyktad: SXRA35C - model SXR / amplituda oscylacji
@ 2.4mm (3/32") / talerz wsporczy @ 89mm (3.5") /
SX R A 35 c z wyciagiem pytu

Kompletny zestaw

L I— C : zewnetrzny pochtaniacz pytu / V : wbudowany pochtaniacz pytu/ - : bez pochtaniacza pytu
35: talerz wsporczy @ 89mm (3.57) / 50 : talerz wsporczy @ 127mm (5”) / 60 : talerz wsporczy @ 150mm (6”)
A : amplituda oscylacji @ 2.4mm (3/32") / B : amplituda oscylacji 8 5mm (3/16")
R : szlifierka obrotowo - oscylacyjna

Nazwa asortymentu

*Szlifierki wyposazone w talerze wsporcze PSA
Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentow i materiatéw sciernych

ROZMIAR | MODEL | NUMER [ MODEL | NUMER | MODEL | NUMER CIEZAR ZUZYCIE WLOT SRED.

TALERZA KATALOGOWY KATALOGOWY KATALOGOWY POWIETRZA  |POWIETRZA|  WEW.
WSPORCZEGO PRZY MAKS. MOCY PRZEWODU
lomtn§ . 4 /| | |kl bl s ]| cm | _in__| mm [in]

SZLIFIERKI OBROTOWO - OSCYLACYJNE, AMPLITUDA OSCYLACJI g 5mm (3/16")

289 35 SXRB35 6151702090 SXRB35C 6151702150 SXRB35V 6151702120 08 17 80 166 1 6
9127 5  SXRB50 6151702100 SXRBS0C 6151702160 SXRB50V 6151702130 08 17 80 166 s 6
9127 5  SXRB50" 6151703000 08 17 80 166 s 6
9150 6  SXRBG0 6151702110 SXRB6OC 6151702170 SXRBGOV 6151702140 08 17 80 166 s 6
6150 6  SXRB6O* 6151703170 08 17 80 166 s 6
SZLIFIERKI OBROTOWO - OSCYLACYJNE, AMPLITUDA OSCYLACJI @ 2.4mm (3/32")

989 35 SXRA35 6151702180 SXRA35C 6151702240 SXRA3SV 6151702210 08 17 80 166 iy 6
127 5  SXRAS0 6151702190 SXRAS0C 6151702250 SXRAS0V 6151702220 08 17 80 166 1y 6
9150 6  SXRAG0 6151702200 SXRAGOC 6151702260 SXRAGOV 6151702230 0.8 17 80 166 s 6




Akcesoria

SXR...H = 255 mm (10")

248 mm (9.76")

—(@2m

_SXRB...HC = 255 mm (10")
246 mm (9.68")

SXRB..HV = 246 mm (9.68")

T (3.277)

@2

AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

* Ztaczka 1/4" do przewodu pneumatycznego 6mm (1/4") 615705009 0
»Uchwyt maty (zamontowany w narzedziu - uchwyt sredniej wielko$ci) 615303 109 0
 Uchwyt ptaski 26mm 615801078 0

615 396 264 0

» Kompletny zestaw wyciggu pytu dla wersji SXRA..V i SXRB..V

Mocowanie dysku Mocowanie dysku
Zapomoca fzepu  za pomoca rzepu,
wersje (V) lub (C)
z otworami

615990 157 0
615990 1550

Talerze wsporcze:

Gwint 5/16" - 24

615990 156 0

* Talerz wsporczy @ 125mm (5") - 100gr - SXR(.)50
615990 154 0

* Talerz wsporczy g 150mm (6") - 130gr - SXR(.)60

SXR.50 " " SXR.50.CIV
\ \
=
SXR.60 @G » SXR.60.C/V
@) &
SXR.50.V | SXR.50.C
SXR.60.V ) sxr.60.C

unmw\»mnnwnmm\ MMM

>

Mocowanie dysku Mocowanie dysku
za pomocg za pomocg

AKCESORIA DODATKOWE

Talerze wsporcze:

615990 162 0
615990 160 0

615990 1610

* Talerz wsporczy @ 125mm (5") - 100gr - SXR(.)50
615990 159 0

* Talerz wsporczy @ 150mm (6") - 130gr - SXR(.)60

* Ostona dla SXR(.)50HC 615350 107 0
* Ostona dla SXR(.)J60HC 615 350 106 0
* Ostona dla SXR(.)50HV 615350103 0
*_Ostona dla SXR(.)60HV 615 350 102 0

6153501170

* Ziaczka przewodu podcisnieniowego @ 25mm (1) / @ 32mm (11/4")
615804 448 0

» Ztaczka przewodu podcisnieniowego @ 25mm (1") / @ 28mm (11/8")

l

* Przewdd do wyciagu pytu @ 25mm (1") L= 1.5m (60") 615396 263 0

615571 060 0

«Uchwyt do podwieszania

WYMIARY TALERZY WSPORCZYCH

212 (0,47")

212 (0,47"

) "
271 (2,80") 280 (3,15")

SXR.50/C/V SXR.60/C/V




Szlifierki obrotowo - oscylacyjne do dyskéw sciernych

2 127mm (5") - @ 150mm (6")
210 Wat (0.3 hp) - 12000 12000 obrimin

¢ 2.4mm
(3/32")

SXRB50HV v

SXRB50H SXRB50HC

SXRB60H ! SXRB60HC

W JAKI SPOSOB WYBRAC SZLIFIERKE SX — Przyktad: SXRA50H - model SXR / amplituda oscylacji @ 2.4mm (3/32") /
talerz wsporczy o 127mm (5") / Dwureczny pochtaniacz pytu

SXRB60HV !

()

SX R A 50 H
I— (.) : bez pochtaniacza pytu / C : zewnetrzny pochtaniacz pytu / V : wbudowany pochtaniacz pytu
H : dwurgczna
50 : talerz wsporczy @ 8127mm (5”) / 60 : talerz wsporczy @ 150mm (6”)

A : amplituda oscylacji @ 2.4mm (3/32") / B : amplituda oscylacji @ 5mm (3/16")
R : szlifierka obrotowo - oscylacyjna
Nazwa asortymentu

*Szlifierki wyposazone w talerze wsporcze PSA
Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatlow sciernych

ROZMIAR | MODEL | NUMER | MODEL | NUMER | MODEL | NUMER CIEZAR ZUZYCIE WLOT SRED.

TALERZA KATALOGOWY KATALOGOWY KATALOGOWY POWIETRZA  |POWIETRZA|  WEW.
WSPORCZEGO PRZY MAKS. MOCY PRZEWODU
eom (in .| | | | |kl b [ s | cm [ __in__[ mm| i

SZLIFIERKI OBROTOWO - OSCYLACYJNE, AMPLITUDA OSCYLACJI @ 5mm (3/16")

0127 5  SXRB50H 6151703530 SXRB50HC 6151703610 SXRB5OHV 6151703580 09 20 80 166 s 6
9127 5 SXRB50H* 6151703540 09 20 80 16.6 s 6
9150 6  SXRBGOH 6151703550 SXRBGOHC 6151703620 SXRB6OHV 6151703590 09 20 80 166 s 6 s
2150 6  SXRBBOH® 6151703560 09 20 80 16.6 hs 6
SZLIFIERKI OBROTOWO - OSCYLACYJNE, AMPLITUDA OSCYLACJI ¢ 2.4mm (3/32")

0127 5  SXRA50H 6151703640 SXRAS0HC 6151703700 SXRAS0HV 6151703670 09 20 80 166 h 6
2150 6  SXRABOH 6151703650 SXRAGOHC 6151703710 SXRAGOHV 6151703680 09 20 80 166 s 6 s




AKkcesoria

S$XO0..V = 186 mm (7.32" S$XO..C =133 mm (5.24")

@25 mm (1)

100 mm (3.94")
100 mm (3.94")
100 mm (3.94")

AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.
Ztaczka 1/4" do przewodu pneumatycznego 6mm (1/4") 615705 009 0
*Uchwyt maty (zamontowany w narzedziu - uchwyt $redniej wielko$ci) 615303 109 0
*+ Kompletny zestaw wyciggu pytu dla wersji SXRA..V i SXRB..V 615 396 264 0

Talerz wsporczy dla arkuszy Sciernych mocowanych za pomocg systemu Hook & Loop NUMER KAT.
* Talerz wsporczy 80x130mm (3x5") dla SXOAR.. 6153501210
* Talerz wsporczy 147x100mm (6x4") dla SXOAT1.. 6153501220

* Zestaw mocujacy papier cierny 6153964130
+ Talerz wsporczy 80x130mm (3x5") dla SXOAR.. 6153501230

. - Ziaczka przewodu podcisnieniowego @ 25mm (1) / & 32mm (11/4") 615350 117 0

ot * Vacuum hose adaptor @ 25mm (1”) / @ 28mm (11/s") 615804 448 0
llein] ey

ﬁﬁﬁ% EE——— - Przewsd do wyciagu pylu @ 25mm (1) L = 1.5m (60") 615396 263 0

WYMIARY TALERZY WSPORCZYCH

130 (57)
s _ | | _07(028")
s o817 T4
Bells e o8l
28] 38 |28 19

100 (4") )




Szlifierki oscylacyjne dla arkuszy sciernych

80 x 130mm (3"x 5") - 147 x 100mm (6"x 4")
210 Wat (0.3 hp) - 10000 obrimin

SXOAR1 SXOAR1C SXOAR1V

SXOAT1C SXOAT1V

SXOAT1

SXOAR1 wyposazony
w uchwyt arkuszy $ciernych
nr kat. 615 396 413 0

W JAKI SPOSOB WYBRAC SZLIFIERKE SXO —  Przykfad: SXOAT1C - model SXO /
amplituda oscylacji 2 2.4mm (3/32“) /

SX o talerz wsporczy zeliwny / z wyciagiem pytu

I— C : zewnetrzny pochtaniacz pytu / V : wbudowany pochtaniacz pytu / - : bez pochtaniacza pytu

Kompletny zestaw

£ e

T1 : talerz wsporczy tréjkatny - zeliwo / R1 : talerz wsporczy prostokatny
A : amplituda oscylacji @ 2.4mm (3/32")
0 : szlifierka oscylacyjna

Nazwa asortymentu

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatlow sciernych

ROZMIAR | MODEL NUMER MODEL I MODEL R CIEZAR ZUZYCIE WLOT | SRED.
TALERZA KATALOGOWY KATALOGOWY KATALOGOWY POWIETRZA  |POWIETRZA|  WEW.
WSPORCZEGO PRZY MAKS. MOCY PRZEWODU
lom oin | | | | kol b [ Vs | cfm | in__|mm]inJ

SZLIFIERKI OSCYLACYJNE, AMPLITUDA OSCYLACJI g 2.4mm (3/32")

80x130 3x5 SXOAR1 6151702330 SXOAR1IC 6151702370 SXOAR1V 6151702350 1.0 22 8.0 16.6 s 6 s
147x100 6x4  SXOAT1 6151702340 SXOAT1C 6151702380 SXOAT1V 6151702360 1.0 22 8.0 16.6 fa 6 fa




Akcesoria

SC.P8/14/SMRD60HC/V

SC. = 142 mm (5.59") SC.P/SMRD60H = 242 mm (9.53") SC.-8/-14 = 166 mm (6.54"

=266 mm (10.47")

122 (4.8")

118 (4.65")
122 (4.8")

120 (4.72")
118 (4.65")

120 (4.72")

SC4P
SC2P / SC3P

120 (4.72'J)

SC2/SC3 = 118 (4.65")

SC4. =120 (4.72")
SC2./SC3. = 118 (4.65")

sca
SC3P8(14) = 118 (4.65")

SMRD60H
SC4P8(14)
SC2P8(14)

SMRD60HC(HV)

Hose 2.5m long
32mm ID

“@ N AKCESORIA W ZESTAWIE
S\ \ NUMER KAT.
2) L * Ziaczka 1/4" do przewodu pneumatycznego 6mm (1/4") 6157040190
+ Dzwignia zaciskowa uruchamiajaca 615595 202 0
* Kompletny zestaw wyciagu pytu dla wersji (SC..-14/SRMD60HV) 6153994710

-— SC.P Talerze wsporcze: Mocowanie arkuszy Mocowaniearkuszy Sciemych
Gwint 5/16" - 24 sciernych za pomoca rzepu
Za pomoca rzepu (-8) lub (-14)
wersje (V) lub (C)
z otworami
* Talerz wsporczy @ 110mm (4-3/8") - SC3(P) 615990 102 0 -
* Talerz wsporczy g 127mm (5") - SC3(P) 615990 123 0 615990 124 0
* Talerz wsporczy @ 150mm (6") - SC4(P) - SMRD60H 615990 1250 615990 126 0
AKCESORIA DODATKOWE Mocowanie arkuszy
Talerze wsporcze: Sciernych za pomoca

5/16"-24

- Talerz wsporczy @ 110mm (4%s") - SC2/-8/-14 - SC2P/8/14 615990 1010 .
- Talerz wsporczy @ 127mm (5") - SC3(P) 6159901110 6159901100
- Talerz wsporczy @ 150mm (6") - SC4(P) - SRMD6OH. 6159901190 6159901180

WYMIARY TALERZY WSPORCZYCH

212(0.47")
212 (0.47") |
| 71(2.79

280 (3.15"

—-—-} 60°

2110 (4-3/8"

SC2(P)
SC2(P)-8/-14 SC3(P) SCA(P)
SC3(P)-8/-14 /SMRD60H.-14




Szlifierki obrotowo - oscylacyjne do dyskéw sciernych

2 110mm (43/8") -  127mm (5") - @ 150mm (6")
Lo 375 Wat (0.5 hp) - 10000 obrimin

28mm 214 mm

(9116")

(5/16")

SC4

SC4P - -~

SC4-8

SC4P8 - SMRD60HC

SMRD60H

SC4P14 - SMRD60HV

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

ROZMIAR | MODEL R MODEL R MODEL NUMER | CIEZAR ZUZYCIE WLOT [ SRED.
TALERZA KATALOGOWY KATALOGOWY KATALOGOWY POWIETRZA  POWIETRZA|  WEW.
WSPORCZEGO PRZY MAKS. MOCY PRZEWODU
om | in | | | | | Jkolb [ Vs | cm | in__[mm]inJ

SZLIFIERKI Z UCHWYTEM, AMPLITUDA OSCYLACJI g 8mm (5/16")

N110 4% SC2 6151700800 SC2-8 6151700920 SC2-14 6151700860 1.1 242 11 23 ihs 8 e

N127 5  SC3 6151700820 SC3-8 6151700940 SC3-14 6151700880 12 264 11 23 s 8 e

N150 6  SC4 6151700810 SC4-8 6151700930 SC4-14 6151700870 1.3 286 11 23 s 8 e
SZLIFIERKI Z UCHWYTEM, AMPLITUDA OSCYLACJI g 8mm (5/16")

N110 4% SC2P 6151700770 SC2P8 6151700890 SC2P14 6151700830 12 264 11 23 s 8 e

N127 5  SC3P 6151700790 SC3P8 6151700910 SC3P14 6151700850 1.3 286 11 23 ih 8 s

N150 6  SC4P 6151700780 SC4P8 6151700900 SC4P14 6151700840 14 308 11 23 s 8 e

DUZE SZLIFIERKI OSCYLACYJNE Z UCHWYTEM, AMPLITUDA OSCYLACJI ¢ 14mm (9/16")
N150 6  SMRDGOH 6151702800 SMRDGOHC 6151702810 SMRDGOHV 6151702820 1.3 286 11 23 8 e




Akcesoria

SV.-8/-14 = 166 mm (6.54") ~_SV.P8/14 = 266 mm (10.47"

SV3 = 142mm (5.59") SV.P =242 mm (9.53")

123 mm (4.84")
123 mm (4.84")

123 mm (4.84"

| 123mm (4.8")

Hose 2.5m long
32mm ID
AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.
6157040190

* Zigczka 1/4" do przewodu pneumatycznego 6mm (1/4")
+ Kompletny zestaw wyciggu pytu dla wersji (-14) 6153994710

Talerze wsporcze i plyty Plyta
wykonujace otwory w arkuszach $ciernych dla =
wersji

Talerz wsporczy (-8) lub (-14)

6153500180 615990094 0
6153500190 6159900950

* Talerz wsporczy 170x93mm (65/8"x 35/8") - SV3(P)
* Talerz wsporczy 215x113mm (81/2"x 41/2") - SV4P

AKCESORIA DODATKOWE
o NUMERKAT
615 350 057 0

* «Talerz wsporczy 170x93mm (65/8"x 35/8") - 8 otworéw SV3(P)

8 side holes
210

T T T
7’7\’*\’7’%

93(35/8")

© -e— -¢—& —
msnd
56 |56
170 (65/8")
WYMIARY TALERZY WSPORCZYCH
210 (38") 210 (38")
% d-—- 5 9 ]
BERNEE BERNEE
e e P B B e
r~ ~ o
i duk i ik S| [ SO SO L
R
47 | 47
LL.L, bgo L 7ol
170 (6s18") 215 (8112)
SV3(P) SV4P
SV3(P)8-14 SV4P8-14




Szlifierki oscylacyjne dla arkuszy sciernych

170 x 93mm (65/8"x 35/8") - 215 x 113mm (81/2"x 41/2")
375 Wat (0.5 hp) - 8000 obrimin

SV3

SV3-8

SV3P14

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentéw komponentow i materiatow sciernych

ROZMIAR MODEL | NUMER | MODEL | NUMER MODEL | NUMER CIEZAR ZUZYCIE WLOT [ SRED.
TALERZA KATALOGOWY ATALOGOWY KATALOGOWY POWIETRZA  [POWIETRZA|  WEW.
WSPORCZEGO PRZY MAKS. MOCY PRZEWODU
lom | n | | | | | kol [ Vs | cfm | in__|mm]inJ

SZLIFIERKI Z UCHWYTEM, AMPLITUDA OSCYLACJI g 8mm (5/16")
Wbudowany pochtaniacz pylu

170x93 6%sx 3%  SV3 6151700660 SV3-8 6151700740  SV3-14 6151700700 1.7 3.74 " 23 s 8 e

SZLIFIERKI Z UCHWYTEM, AMPLITUDA OSCYLACJI g 5mm (3/16")
Whudowany pochfaniacz pytu

170x93 6%6x 3% SV3P 6151700670 SV3P8 6151700750  SV3P14 6151700710 1.8 3.96 " 23 s 8 e
215x113 8'2x4'>  SV4AP 6151700680 SV4P8 6151700760 SV4P14 6151700720 1.9 4.19 " 23 a 8 S




Akcesoria

SP3 = 142 mm SP3p = } _ SPXRD30H = 255 mm (10")
= 242 mm (9.53") 248 mm (9.76")

(3.96")
(3.94")

AKCESORIA W ZESTAWIE
SP3/SP3P SPXRD30H
SPXRD30H * Ziaczka 1/4" do przewodu pneumatycznego 8mm (5/16") 6157040190
P ‘ [ * Zigczka 1/4" do przewodu pneumatycznego 6mm (1/4") 615705009 0
‘ ser.20 « Dzwignia zaciskowa uruchamiajgca 615 595 202 0
w  Uchwyt maty (zamontowany w narzedziu - uchwyt $redniej wielko$ci) 615303109 0
* Uchwyt do podwieszania 615571 060 0

Talerze wsporcze: Mocowanie arkuszy Sciemych
Gwint 5/16" - 24 zapomocasystemu Hook & Loop
% * Talerz wsporczy g 127mm (5") for SP3 / SP3P 615990 123 0
* Talerz wsporczy N 76mm (3") for SPXRD30H 615990178 0
AKCESORIA DODATKOWE

212 (0,47")
@71 (2,80

i * Zestaw chtodzenia talerzy wsporczych 6153970370
276 (3") | 2127 (5")
SPXRD30 SP3/SP3P




Polerki obrotowo - oscylacyjne

g 76mm (3") - @ 127mm (5")
210 - 375 Wat (0.3 - 0.5 hp) - 10000 - 12000 obrimin

SP3

SPXRD30H

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

) KATALOGOWY POWIETRZA POWIETRZA WEW.
WSPORCZEGO PRZY MAKS. MOCY PRZEWODU
lom n | ! | k[ b | s | cm [ _in__ [ mm | in_J
POLERKA Z UCHWYTEM, AMPLITUDA OSCYLACJI g 14mm (9/16")

N127 5 SP3 6151701980 12 264 11 23 h 8 16
POLERKA Z UCHWYTEM, AMPLITUDA OSCYLACJI g 14mm (9/16")

N 76 3 SPXRD30H 615170 3320 09 198 11 23 h 8 e
N127 5 SP3P 615170 1970 13 2.86 11 23 h 8 16

=



Szlifierki paskowe

Ramig szlifierki moze by¢ zablokowane
w dowolnej pozycji w celu tatwego montazu
pasa

KONSERWACJA | SERWIS: silnik LM-2000
» 2000 roboczogodzin bez koniecznosci konserwaciji
i serwisowania*

* Lopatki wykonane z materiatébw kompozytowych

Przycisk bezpieczenstwa
zabezpieczajacy przed
przypadkowym
uruchomieniem

Ergonomiczny aluminiowy uchwyt

Odpowiednio uksztat- odporny na wstrzasy i $cieranie

towany tylny wydech,
z wbudowanym ttu-
mikiem

Akcesoria

*Pod warunkiem stosowania zgodnie z instrukcjg obstugi dostarczang wraz
Z narzedziem

PL05-10. = 385 mm (15.16")

€0

100 mm (3.94")

AKCESORIA DODATKOWE
NUMER KAT.
Przewdd wydechowy 615396 022 0
+ Zigczka 1/4" do przewodu pneumatycznego 6mm (1/4") 615705009 0
* Klucz szesciokatny 4mm 615802 054 0

+ Przyssawka do przewodu podcisnieniowego 32mm (11/4") 321003
* Sruba FHc M4x10 615616 118 0

480x16 187sx%s 6158483130 6158483140 6158483150 6158483160 6158483170
480x20 187/sx %2 6158483230 6158483240 6158483250 6158483260 6158483270
480x25 187/8x%fes 6158483330 6158483340 6158483350 6158483360 6158483370

480x16 187sx%s 6158483180 6158483190
480x20 1878x%/2 6158483280 6158483290 6158483200
480x25 187sx%/es 6158483380 6158483390 6158483300 6158483310




Szlifierki paskowe

300 Wat (0.4 hp) - 16000 obrimin

Uwaga: nalezy stosowac zgodnie z predkosciami zalecanymi przez producentow komponentow i materiatow sciernych

RYS.| MODEL NUMER | PREDKOSC OBROTONA ROZMIAR PASA MocC CIEZAR ZUZYCIE POWIETRZA | WLOT  [SRED. WEW.
KATALOGOWY | NABEGUJALONYH LxI PRZYWOLNYCHOBROTACH |POWIETRZA [PRZEWODU @

| obimin | mm | _in__ | W | hp | kg | b Us | _cfm | __in__|mml| inJ

A PL0O510D 6151701310 16000  480x16  187/sx /s 300 0.4 1.2 26 12 254 s 6
B  PLOS10E 6151701320 16000  480x20  187/s x %5/3 300 04 1.2 2.6 12 254 "l 6
C  PLO510F 6151701330 16000  480x25 187/ x 83/e4 300 04 1.2 26 12 254 Ia 6 '
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Miotki iglowe do usuwania zgorzeliny,

Mtotki do diutowania,
Miotki do usuwania zgorzeliny

Stalowe igly o wysokiej odpornosci .

na zuzycie dla uzyskania optymalnej
efektywnosci. Dostepne diuta sg
wykonane z materiatéw odpornych na
powstawanie iskry i przeznaczone sg
do pracy w srodowiskach zagrozenia
wybuchem

Wymienny uchwyt dostosowany do
$rednicy igiet i rodzaju zadania do
wykonania

Regulowana dtugosé¢ tulei
umozliwia dostosowanie dtugosci
igly w zaleznos$ci od zastosowania

[ Pojedyncza $ruba mocujaca dla
fatwego przeksztatcenia narzedzia
z miotka igtowego w diuto

Progresywny spust z wytlumieniem
drgan zapewniajacy komfort pracy operatora

Progresywne napowietrzanie w celu uzyskania doskonatej
kontroli nad narzedziem w trudnych warunkach

223



Akcesoria

_VP2-X =148 mm (58" RA1TRA1BL = 190 mm (7.5") RA2C/RA2H = 210 mm (8.3") . GVS5 = 385 mm (15) B0456-LESAR = 219 mm (8.6")

@ 14 mm (0.55") : _ | /4%7
< @ — )

Y AKCESORIA W ZESTAWIE
% POZYCJA VP2-X RA1/RA2 B0456
RA1 K * Przewdd pneumatyczny o $rednicy wew. 3.2mm - Dlugos¢ 2m (78.7")- "- "BSP 75902
I | * lgta z ostrzem z weglika wolframu 63213
ol * Klucz 63533
RAIBL 138 29 9 e * Ztaczka /4" do przewodu pneumatycznego 10mm (3/s") 615705 006 0
+ Diuto P084376

Y/
/

1 Dtuto, szeroko$¢ 9mm (2/es"), dtugo$¢ 150mm (529/32") 615040 1150

2 Dtuto, N 6mm (15/64"), dtugo$é 250mm (927/32") 6158044370

3 Dtuto ptaskie, 3mm (1/s"), dtugo$¢ 250mm (927/3.") 615804 438 0
. 4 Diuto, grubo$é 6mm (*5/e4"), dtugo$¢ 145mm (5%/64") 6150411140

16 55(2-11/64") 0[S &K " &6 "
RA2C (“518,,) | ( ) g g 4 Dtuto, grubo$¢ 6mm (15/e4"), dtugo$¢ 200mm (77/s") 615041120 0g

5 6 5 Dtuto, szerokos¢ 16mm (%/s"), dtugo$¢ 185mm (79/z2") 615045118 0
5 Dtuto, szerokos¢ 16mm (%/s"), dtugo$¢ 250mm (9%7/32") 615804 088 0
6 Diuto (pika), dtugos¢ 185mm (79/z2") 6150452180

7 Diuto, szeroko$¢ 16mm (5/s"), diugos¢ 185mm (79/32") 615046 118 0
7 Dtuto, szeroko$¢ 16mm (5/s"), diugos¢ 250mm (9%7/32") 615804 089 0
7 Dtuto, szerokos¢ 16mm (%/s"), dtugo$c 310mm (1213/e4") 6158044310
7 Dtuto, szeroko$¢ 16mm (5/s"), dtugos$¢ 500mm (19'1/46") 615804 090 0
8 Diuto*, szeroko$¢ 24mm (15/16"), dtugo$¢ 310mm (1213/e4") 615804 440 0*
8 Dtuto*, szerokos¢ 50mm (13'/32"), dtugo$¢ 250mm (927/52") 615804 4210*
*Dostarczane ze sprezyna ustalajacg 615 690 089 0 (dawne TR0289)
9 Dtuto do indywidualnego uksztattowania, dtugo$¢ 175mm (657/e4") 615046 017 0
9 Dtuto do indywidualnego uksztattowania, diugo$¢ 240mm (92%/e4") 615 046 024 0
10 Diuto (z zakoAczeniem ostrym), diugo$¢ 185mm (79/32") 615046 218 0
10 Dtuto (z zakoriczeniem ostrym), dlugo$¢ 250mm (927/32") 615804 092 0
11 Diuto (z ostrzem do ciecia), dlugo$¢ 200mm (77/s") 615046 920 0

GV5 _
{\ I ==;ZZ;72§ 12 Diuto, szerokosé 19mm (3¢"), dhugosé 300mm (1116/s6") 615 804 095 0
—= 12 Dtuto, szeroko$¢ 19mm (¥/"), dtugo$¢ 500mm (1911/16") 615 804 096 0
13 Dtuto (pika), dlugo$¢ 300mm (115/16") 615804 093 0
12 13 14 13 Dtuto (pika), dtugos¢ 500mm (191/16") 615804 094 0
14 Dtuto (skrobak), szeroko$¢ 60mm (223/64"), dtugos¢ 250mm (927/32") 615804 097 0
15 Dtuto ptaskie, szeroko$¢ 15.9mm (5/s"), dugos¢ 191mm (71/2") P073225
B0456 15 Diuto ptaskie, szerokosé 35mm (19"), dfugosé 102mm (4) P072213
(P s (0'59m) 15 Dluto plaskie, szerokoS¢ 35mm (19/s"), diugosc 229mm (9) P084175
= N | D4 15 Dtuto ptaskie, szeroko$é 35mm (13/s"), dtugos¢ 305mm (12") P084176
o8 & 15 Dtuto ptaskie, szeroko$¢ 35mm (1%/s"), dtugo$¢ 457mm (18") P084177
= 15 Dtuto ptaskie, szeroko$é 44mm (13/2"), diugosé 213mm (53/s") P070982
15 - * Dtuto, szeroko$¢ 35mm (13/s"), diugo$¢ 165mm (6'/2") P084376
16 17 16 Dtuto, szeroko$¢ 6.4mm ('/4"), dtugo$¢ 191mm (71/2") P073224

17 Diuto diamentowe, szeroko$¢ 6.4mm ('/4"), dugo$¢ 191mm (71/2") P073223




Rylce grawerskie,
Mtotki do ditutowania i usuwania zgorzeliny

Wszystkie modele dostarczane bez diuta, z wyjatkiem B0456

RYS. MODEL NUMER SREDNICA UCHWYT 1ILOSC CIEZAR ZUZYCIE  [GWINTNAZtACZU|  SRED.
KATALOGOWY I SKOK TLOKA UDERZEN POWIETRZA  |DOPROWADZANIA | WEW.
NA MINUTE PRZYWOLNYCHOBROTACH |  POWIETRZA | PRZEWODU

i lUderzedmin.| kg | bl /s | cfm | __in____ [ mm | in

RYLEC GRAWERSKI

A VP2X 671094 - - - 11400 01 02 09 19 10 32
MLOTKI DO DLUTOWANIA

B RA1 6151740180  13x45 0.51x1.77 Okragly 4000 11 24 30 7.0 s 10 %

B _RAIBL 6151740190  13x45 0.51x1.77 ___ Splaszczony 4000 11 24 30 7.0 s 10 %

C RAC 6151740200  18x58 0.71x2.28 126 3500 20 44 46 9.7 s 10 %

C_RAH 6151740210  18x58 0.71x2.28 122 3500 20 44 46 9.7 s 10 %
MLOT PNEUMATYCZNY

D GV5 6151740170  28x525  1.1x207 19x50 2400 51 M2 83 176 itz 13 h
MLOTEK DO USUWANIA ZGORZELINY

E  BO456-LESAR T013046  238x254  '15x1.0 Qir. Oct WF " 430 16 35 47 100 s 10 %

= =



Akcesoria

B16BV = 425mm (16.7") B19BV = 450mm (17.7") B19MV = 375mm (14.8")
‘ B16MV = 360mm (14.2") B18BV = 420mm (16.5") B18MV = 340mm (13.4")

B19MV = 58mm (2.28")
B18MV = 50mm (1.97")

B19BV = 58mm (2.28")
B18BV = 50mm (1.97")

180mm (7")

50mm (1.97")

180mm (7")

ﬂ g, AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

* Klucz szesciokatny 6mm 615802 056 0
+ Zigczka '/4" do przewodu pneumatycznego 10mm

1 gty z zakonczeniem typu diuto, @ 3mm ("/s"), dtugo$¢ 178mm (7") (Ilo$¢. 100) 6153998190
1 Igly z zakonczeniem typu diuto, @ 4mm (5/32"), dtugo$¢ 178mm (7") (llos¢. 100) 615399 820 0
2 gty z zakonczeniem ptaskim, @ 2mm (5/64"), dtugos¢ 178mm (7") (llos¢. 100) 615399 816 0
2 |gly z zakoriczeniem ptaskim, @ 3mm (*/"), dtugo$¢ 178mm (7") (llo$¢. 100) 615399 8170
2 gty z zakonczeniem ptaskim, @ 4mm (5/32"), dlugo$¢ 178mm (7") (llo$¢. 100) 615399818 0
3 Igly z zakofczeniem spiczastym, @ 3mm ('/s"), dlugo$¢ 178mm (7") (llo$¢. 100) 615399 8210
3 Igly z zakonczeniem spiczastym, @ 4mm (5/32"), dtugo$¢ 178mm (7") (llos¢. 100) 615399 822 0

| s
>

1
M % | AKCESORIA W ZESTAWIE
POZYCJA NUMER KAT.
2 * Klucz szesciokatny 6mm 615 802 056 0
59 (2.32") * Zigczka '/4" do przewodu pneumatycznego 10mm

‘W 1 Diuto, szeroko$¢ 19mm (3/+"), dlugos¢ 178mm (7") dla B18BV & B19BV 615804 618 0
— 2 Diuto, szeroko$¢ 35mm (13/s"), dtugo$¢ 178mm (7") dla B16BV 615 804 622 0

3

AKCESORIA OPCJONALNE

\
) 4 1 Diuto, szeroko$¢ 19mm (3/+"), dlugos¢ 178mm (7") 615804618 0
| 2 Diuto, szeroko$é 35mm (13/s"), dtugos¢ 178mm (7") 615804 622 0
3 Diuto, szeroko$¢ 64mm (21/2"), dtugo$¢ 178mm (7") 6158046190
(
(

4 Diuto, szeroko$¢ 19mm (3/4"), dtugo$¢ 254mm (10") 615804 620 0
5 Dluto, szerokos¢ 50mm (2"), dlugosé 178mm (7") 615804 6210




Mtotki do dtutowania z ttumieniem drgan oraz

miotki igtlowe do usuwania zgorzeliny
z ttumieniem drgan
SN

Seria B16MV dostarczana jest z diutem wykorbionym a seria B18 | 19MV z standardowym dfutem prostym.
Wszystkie miotki iglowe dostarczane sa z iglami z zakoriczeniem topatkowym.

RYS. | MODEL NUMER SREDNICA ZAKRES / 1ILOSC CIEZAR ZUZYCIE  [GWINTNAZtACZU|  SRED.
KATALOGOWY 1 SKOK TLOKA WIELKOSCI UDERZEN POWIETRZA  [DOPROWADZANIA | WEW.
IGLY NA MINUTE PRZYWOLNYCHOBROTACH |  POWIETRZA | PRZEWODU

o mm | ___in_ | Nox@mmin) lUderzefimin.| kg | Ib.| /s | cfm | __in___|mm | in
MLOTKI IGLOWE Z TLUMIENIEM DRGAN

A B16MV 6151740500 235x 11 0.92x0.43 19% 3 (1) 2400 24 53 24 5.1 s 10 %

B B18MV 6151740520 235x11 0.92x043 19x 3 (1) 2400 27 59 20 4.2 s 10 %

C B19MV 6151740540 34.4x20 1.35x0.79 28x3(le) 3000 36 79 21 44 s 10 %
MLOTKI DO DLUTOWANIA Z TLUMIENIEM DRGAN

D B16BV 6151740510 235x11 0.92x 043 112" Square 2400 28 62 24 5.1 s 10 %

E_B18BV 6151740530 235x11 0.92%0.43 1/2" Square 2400 31 68 20 4.2 s 10 %

F B19BV 6151740550 34.4x20 1.35x0.79 1/2" Square 3000 41 90 21 4.4 "l 10 %




Akcesoria

B15B = 201 mm (7.91) B19B = 191 mm (7.52") B19B-1 = 218 mm (8.58" B21B = 310 mm (12.20")
B16B = 231 mm (9.09") B18B = 173 mm (6.81") = 230 mm (9.06")
05 = 231 mm (9.0 : p 230 mm (9.06%) |

170 mm (6.89"

165 mm (6.50")

178 mm (7.01")
178 mm (7.01")

B15B /B16B / B18B / B19B / B19B1 / B21B

AKCESORIA W ZESTAWIE
NUMER KAT.

M % * Klucz szesciokatny 6mm 615 802 056 0

* Zlaczka '/4" do przewodu pneumatycznego 10mm

42 (1.65") AKCESORIA DODATKOWE
4(0.55") Dtuta z uchwytem kwadratowym ISO 1/2" B15B / B16B
- POZYCJA B18B /B19B / B21B
1 Diuto, szerokos¢ 19mm (3/4"), dlugo$¢ 180mm (7") 615804 4430
2 Dtuto, szeroko$¢ 35mm (13/s"), diugos¢ 180mm (7") 615804 4440
3 Dluto, szerokos¢ 60mm (32/s4"), diugo$¢ 180mm (7") 615804 4450
1 2 3 4 4 Diuto niewytwarzajace iskier, szeroko$¢ 50mm (131/32") 615003 900 0
‘ 5 Dtuto, szerokos¢ 6mm (1/4"), dugos¢ 180mm (7") for brick joints 615 804 062 0
6 Dtuto ptaskie, szeroko$¢ 15.9mm (5/s"), dtugo$¢ 191mm (71/2") P073225
6 Dluto ptaskie, szeroko$¢ 35mm (13/s"), dlugo$¢ 102mm (4") P072213
5 6 6 Dluto ptaskie, szeroko$¢ 35mm (13/s"), diugos¢ 229mm (9") P084175
| 7 8 6 Dtuto ptaskie, szeroko$¢ 35mm (13/s"), diugos¢ 305mm (12") P084176
‘ 6 Dluto ptaskie, szeroko$¢ 35mm (13/s"), dtugosé 457mm (18") P084177
6 Dtuto ptaskie, szeroko$¢ 44mm (13/s"), diugos¢ 213mm (53/s") P070982
7 Diuto, szeroko$¢ 6.4mm (1/4"), dtugo$é 191mm (71/2") P073224
8 Dtuto diamentowe szeroko$¢ 6.4mm (/4"), dlugos¢ 191mm (71/2") P073223
94 (3.70")
28 33 ./ (5/87) Dtuta z uch m szesciokatnym 5/8"
1.10"(1.307)| 75 Hi T > B19B1
9 Diuto, szeroko$¢ 100mm (3'%/1¢"), dtugo$¢ 180mm (7") 615804 4410
10 Diuto, szeroko$¢ 50mm (13/32"), dtugos¢ 180mm (7") 615804 442 0
11 Dtuto niewytwarzajace iskier, szerokos¢ 50mm (131/z") 615002 900 0
9 10 1 12 Narzedzie do usuwania zgorzeliny, szeroko$¢ 100mm (315/1") 6150029010
| 13 Narzedzie do usuwania zgorzeliny, szeroko$¢ 200mm (77/s") 615002 902 0
14 Diuto typu grzebieniowego, szeroko$¢ 38mm (11/2"), dlugo$¢ 180mm (7") 615002 903 0
15 Ostrze zapasowe, szeroko$¢ 100mm (315/16") (llo$¢. 5) 615250 527 0
16 Ostrze zapasowe, szeroko$¢ 200mm (77/s") (llos€. 5) 615 250 528 0

17 Ostrze zapasowe, szeroko$¢ 38mm (1/2") 615250 539 0




Miotki do dtutowania

Miotki do usuwania zgorzeliny

r—

Wszystkie modele dostarczane bez dfuta

RYS. | MODEL NUMER SREDNICA UCHWYT 1ILOSC CIEZAR ZUZYCIE  [GWINTNAZtACZU|  SRED.
KATALOGOWY | SKOK TLOKA UDERZEN POWIETRZA  [DOPROWADZANIA | WEW.
NA MINUTE PRZY WOLNYCH OBROTACH | POWIETRZA | PRZEWODU

-——-mn--i——mlmmm—mm

A B15B 6151740230  18.0x30.0 0.71x1.18 KWADRATOWY 180 1/2 3800 15 33 14 3.0 s St
A B16B 6151740250  23.5x35.6 0.92x1.40 KWADRATOWY 180 1/2 3000 20 44 26 5.5 s 10 38
B B18B 6151740270  235x356 0.92x1.40 KWADRATOWY 180 1/2 3000 20 44 26 5.5 s 10 38
C B19B 6151740300  28.6x39.0 1.12x1.53 KWADRATOWY 10 1/2 2200 30 66 38 8.0 s 10 38
D B19B1 6151740310  28.6x39.0 1.12x1.53 Szesciokat %/ 2200 30 66 38 8.0 s 10 38
E B21B 6151740400  33.0x49.2 1.30 x 1%/t KWADRATOWY 10 1/2 2200 40 88 40 8.5 s 10 38




AKkcesoria

B0456-LASAN = 413 mm (16.26")

u |
T 1

B15M = 335 mm (13.19") B18M = 315 mm (12.40") B18MAV = 400 mm (15.75") B21M = 484 mm (19.06")
B16M = 366 mm (14.41) B19M = 342 mm (13.46%) 383 mm (15.08") \

. ‘

B15M = @ 38 mm (1.50") <
B16M = @ 48 mm (1.89")

2
177 (6.96")
165 mm (6.50")

50 (1.97")g
(2.60") g6

B18M = 2 48 mm (1.89") h = 170mm 170mm (6.7")
B19M = 2 60 mm (2.36") h = 178mm 177mm (7")

AKCESORIA W ZESTAWIE

% @g, NUMER KAT,
* Klucz szesciokatny 6mm 615802 056 0

+ Zigczka '/4" do przewodu pneumatycznego 10mm

1 Narzedzie ustalajace kwadrat /2" 6152505240 615250 5250
2 Regulowana tuleja okragta 615 250 523 0 6152505150
3 Uchwyt dla 29 igiet @ 2mm (5/e4") 6152505310

3 Uchwyt dla 51 igiet @ 2mm (5/4") 615250 532 0

4 Narzedzie ustalajace kwadrat '/2" 6152505380 615250 536 0
5 Narzedzie ustalajace sze$ciokat 5/s" 615 250 526 0
6 Regulowana tuleja okragta 6152505190 615250 5350
7 Uchwyt dla 19 igiet g 4mm (5/32") 615250 533 0
7 Uchwyt dla 65 igiet @ 2mm (5/64") 615250 543 0
7_Uchwyt dla 49 igiet g 3mm (1/s") 615250 537 0
Zestawy igiet - dla wszystkich modeli
8 Igly z zakonczeniem topatkowym, @ 3mm (1/s"), dtugo$¢ 178mm (7") (llos¢. 100) 6153998190
9 Igly z zakoriczeniem ptaskim, @ 2mm (%/e4"), dugo$¢ 178mm (7") (llo$¢. 100) za wyjatkiem B18MAV 615 399 816 0
9 Igly z zakoriczeniem ptaskim, @ 3mm ('/g"), dtugo$¢ 178mm (7") (llo$¢. 100) 6153998170
9 gty z zakoriczeniem ptaskim, @ 4mm (%/32"), dtugo$¢ 178mm (7") (llo$¢. 100) za wyjatkiem B18MAV 615 399 818 0
10 Igly z zakonczeniem ostrym, @ 3mm ('/s"), dtugo$¢ 178mm (7") (llos¢. 100) 615399 8210

10 Igty z zakonczeniem ostrym, @ 4mm (5/32"), dtugo$¢ 178mm (7") (llos¢. 100) za wyjatkiem B18MAV 615 399 822 0

1 Glowica okragta P103105
Zestawy igiet
* Zestaw igiet stalowych, @ 3mm (1/s"), dtugo$¢ 178mm (7") llos¢. 19 P100146
* Zestaw igiet stalowych, @ 2mm (%/s4"), dtugo$¢ 178mm (7") llos¢. 29 NP123905
* Zestaw igiet stalowych, @ 2mm (5/s4"), dtugo$¢ 178mm (7") llos¢. 53 NP123906
» Zestaw igiet stalowych, @ 3mm (1/s"), dtugo$¢ 127mm (5") llos¢. 19 P136403
* Zestaw igiet stalowych, @ 3mm ('/s"),dlugo$¢ 178mm (7") llos¢. 12 NP123901
+ Zestaw igiet stalowych, @ 3mm (1/s"), dtugo$¢ 178mm (7") llos¢. 23 NP123902
* Zestaw igiet stalowych, @ 3mm ('/s"), dtugo$¢ 178mm (7") llos¢. 28 NP123903
+ Zestaw igiet stalowych, @ 3mm ('/s"), dtugo$¢ 178mm (7") llo$é. 250 NP137638

Zestaw igiet ze stali nierdzewnej, @ 3mm ('/s"), dlugo$¢ 178mm (7") llos¢. 19 P106454




Standardowe mtotki iglowe

oraz miotki igtowe z tltumieniem drgan

Wszystkie modele dostarczane z igtami z zakoriczeniem fopatkowym oraz gfowica ptaska z wyjatkiem
B18MAV i B0456 (tuleja okragta) oraz B21M z iglami ptaskimi.
*Uchwyt igief mozna w catosci usunac z modelu B0456-LASAN.

MODEL NUMER SREDNICA UCHWYT 1ILOSC CIEZAR ZUZYCIE  [GWINTNAZtACZU|  SRED.
KATALOGOWY | SKOK TLOKA KWADRATOWY | UDERZEN POWIETRZA  [DOPROWADZANIA | WEW.
1SO 1/2 NA MINUTE PRZYWOLNYCHOBROTACH | POWIETRZA | PRZEWODU

mm | in | Szedciokat 58 |Uderzedmin.| kg | _Ib.| _ls | cfm | __in.___| mm | in_J
STANDARDOWE MLOTKI IGLOWE

A B15M 6151740240 18.0x30.0 0.71x1.18 12x3 (1) 380 16 35 14 30 s 8 e
A B16M 6151740260 235x356 0.92x 140 19x 3 (s) 3000 26 57 26 55 s 10 %
B B18M 6151740280 235x356 0.92x1.40 19x3 (1e) 3000 26 57 26 55 s 10 %
B B19M 6151740320 286x39.0 1.12x1.53 28x3 (1fs) 2200 37 82 38 80 s 10 %
C B2IM 6151740410 33.0x492  1.30x 1% 35x4 () 2200 56 124 40 85 s 10 %
D  BO456-LASAV  T013049  238x254 516 1 19x 3 (e) 430 27 60 66 139 s 10 %
MLOTKI IGLOWE Z TLUMIENIEM DRGAN
E BI8MAV 6151740290 235x356 0.92x 140 19x 3 (1e) 300 35 77 26 55 e 10 %







Narzedzia do nitowania i wiercenia - Przeglad

RODZAJ NARZEDZIA AKCESORIA STRONA
MLOTKI DO NITOWANIA 234-237

r.r—-- — e

NITOWNICE ZACISKOWE @
WIERTARKI PISTOLETOWE @

Fr r- =

WIERTARKI PROSTE m
Gtowice katowe Compact 90° - Standard 90°
WIERTARKI KATOWE - Gjowice katowe 90° do duzych obciazen m

Glowice katowe 30° i 360°
WIERTARKI KATOWE - Gjowice katowe Standard 45° i 360° i

S E— ﬁ &\ a o
GWINTOWNIKI m

WIERTARKI UNIWERSALNE Z WYMIENNYMI GLOWICAMI w
Narzedzia do tepienia krawedzi i frezowania nitow
NARZEDZIA SPECJALNE - wiertarki z posuwem recznym typu RFD m

AKCESORIA 266-269
g W, 88 B E S S T
Przenos$ne wiertarki z posuwem typu CFD - PECK - CFD

’-Il’-_. e
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Mtotki do nitowania,
Nitownice zaciskowe

Kompletny asortyment narzedzi do nitowania obejmujacy narzedzia do szerokiej gamy
zastosowan, nitownic zaciskowych po miotki do nitowania - firma Desoutter dostarczy
narzedzi do zaspokojenia wiekszosci potrzeb swoich klientow

Nitownice zaciskowe Szczeki typu Aligator lub

jarzmo w ksztatcie litery C
z trwatej stali o wysokiej
jakosci

Trwata i zwarta jednostka napedowa dostepna z pojedynczym lub podwéjnym
sitownikiem. W ofercie znajdujg sie takze narzedzia z unikalnymi hydraliczno-
pneumatycznymi sitownikami do zastosowan wymagajgcych uzycia duzych sit.

Udarowe narzedzia do nitowania

Konwencjonalne mtotki do nitowania CP4444 oraz CP4447 dostarczajg wystarczajacej mocy by poradzi¢ sobie
z nitami aluminiowymi o $rednicy do 89.5mm (3/8") oraz nitami stalowymi o $rednicy do @7.9mm (5/16").
Udarowe narzedzia do nitowania o zredukowanych drganiach

Mtotki pistoletowe CP4450 do nitéw o Srednicy do 6.4mm (1/4"), a takze nowy model CP4475 o duzej mocy
do nitéw o $rednicy do 9.5mm (3/8").

Mtotki proste CP4450-S o zredukowanych drganiach idealnie nadajg sie do stosowania przy konstrukcjach,
gdzie konieczna jest praca narzedzia w pozycji pionowe;j.

—_ ‘ = __—_" — B o {’ \

Thumik drgan

& .

[ Precyzyjnie dziatajacy zawor spustowy
zapewniajgcy optymalng kontrole

Zewnetrzny (obureczny) regulator, ktory
mozna dostosowac¢ do réznych rozmiaréw nitéw

Ergonomiczny uchwyt zaprojektowany
dla zwigkszenia komfortu pracy operatora

235



Akcesoria

CP4450 / CP4475 CP4444 | CP4447

Model A B c D A

mm | in. | mm| in. [mm | in. [mm | in. c Model A
CP4450-2 | 213| 84| 32|1.26( 102 [ 4.0 | 138 | 5.4 mm | in
CP4450-3 | 226| 8.9| 32 |1.26( 102 [ 4.0 [ 138 | 5.4 : P4444-RURAB 17 .7
CP4450-4 | 251| 9.9| 60 |2.36( 102 [ 4.0 [ 138 | 5.4 : gp4444.RHSAB 182 ;3
CP4475-3 | 275|10.8| 54 |2.13( 180 [ 7.1 [ 140 | 5.5 APy CP4444-RUTAB 21 83
CP4475-4 | 300 [11.8| 79|3.11(180 | 7.1 140 |55 P i CP4447-RUSAB 227 8.9
CP4475-6 | 351113.81 13015.121 180 1 7.1 1140 1 5.5 £l € CP4447-RUTAB 252 9.9

EJ|E CP4447-RUVAB 303 | 11.9

CP4450-S 160mm (6.3 B 518

i

HU

I8
Model A B

mm|in. | mm| in. AKCESORIA W ZESTAWIE CP4444 CP4447
CP4450-S-2 | 220 | 8.7 32 |1.26 POZYCJA CP4450(S) CP4475
CP4450-S-3 | 223 92 32 1.26
CP4450-S-4 | 258 2.36 1 Sprezyna ustalajaca A046095

2 Sprezyna ustalajaca A047095
ﬂ Nmmﬂm AKCESORIA DODATKOWE iii"i iii"i

3 Sprezyna ustalajgca A046094
4 Sprezyna ustalajaca A046096
5 Regulacja wlotu powietrza (tylko dla CP4450-S) CA085203

3 4 5 6 6 Sprezyna ustalajgca A047096
7 Nasadka do prowadzenia gwozdzi o rozmiarach 20-60 typu Penny (dla CP4447-RUSAB i CP4475) P042448
8 Nasadka do prowadzenia duzych gwozdzi o rozmiarze 12" (dla CP4447-RUVAB) P047810

ey

Zestawy nagléwniakéw typu | @ 10.2mm (0.401")

FORMOWANIE £BOW NITOW 24mm (") 32mm (")  4.0mm(S2")  4.8mm@hs")  6.4mm (")

* Okragly (AN-430) P089206 P089207 P089208 P089209 P089210*
[~ 89mm 13‘/2">—j * Typu Brazier (AN-455) P089211 P089212 P089213 P089214 P089215*
—" Troamm oaory * Universalny (AN-470) P089221 P089222 P089223 P089224 P089225*
’ X A S *Migkki uniwersalny P071108
v )‘ * Utwardzony uniwersalny P080178
* Z powyzszymi zestawami nalezy stosowac Sprezyne ustalajgcg A046095
Zestawy nagltéwniakéw typu | ptaskie o 10.2mm (0.401") CP4444/4450
mm i .UCHWYT 401
 —————gomm (3%") . 25.4 1" A046090
f | . 31.8 114" A089232
A i10.2mm (0.401") . 381 1 1/2" A089233
I . 445 154 A046091
41mm (15/8")
Zestawy nagltéwniakéw typu D g 12.7mm (0.498") NUMER KAT. ZESTAWU WEDLUG
) . SREDNICY KORPUSU NITOW
FORMOWANIE £tBOW NITOW 4.8mm (3/16") 6.4mm (1/4")  8mm (s/16")
* Okragty (AN-430) P089240 P089241 P089242*
— kuswa ] - Typu Brazier (AN-455) P089244 P089245
13.17n:‘m* 12.7mm (0.495) * Typu Brazier zmodyfikowany (AN-456) P089248 P089244 P089245*
By » Universalny (AN-470) P089252 P089253 P089254*
o * Miekki uniwersalny P070995
+ Utwardzony uniwersalny P080198

* Z powyzszymi zestawami nalezy stosowac SpreZyne ustalajacg A046095

Zestawy nagléwniakéw typu | ptaskie g 12.7mm (0.498") CP4447/4475

T ~—89mm (3'/:")——‘ i .UCHWYT 498
T ‘i 12.7mm (0.498") . 31.8 114" A047091

Fasmm (194"




Mtotki do nitowania standardowe oraz

o zredukowanych drganiach
Gwint na ztagczu doprowadzania powietrza: 1/4 NPTIBSP

KATALOGOWY UDERZEN| SKOK TLOKA |  UDERZENIA WIELKOSCI NITOW WEW.
NA MINUTE ZIMNA STAL PRZEWODU
L/ | | mm | J [ ftb | | Dual [ Stal [ kg [ Ib [ mm|in J
MLOTKI DO NITOWANIA (UCHWYT PISTOLETOWY) - WERSJA STANDARD

CP4444-RURAB T022961 2580  12.7 x50.8mm 4.0 TYP1 32mm 24mm 1.0 22 10 3
" x 2" 0.401" fg" ¥3"

A CP4444-RUSAB T022962 3X 2160  12.7x76.2mm 6.1 45 TYP1 48mm 40mm 11 23 10 3
/2" x 3" 0.401" %16" 53"

A CP4444-RUTAB T022963 4X 1740 12.7x101.6mm 8.1 6.0 TYP1 6.4mm 48mm 13 27 10 3
12" x 4" 0.401" 4" 316"

B CP4447-RUSAB T022965 5XB 1560  19.1x68.3mm 123 9.1 TYPD  64mm 48mm 22 47 10 3
34" x 216" 0.498" 4" 316"

B CP4447-RUTAB T022912 9XB 1140  19.1x984mm  17.8 13.1 TYPD  79mm 64mm 23 51 10 3
34" x 37fg" 0.498" 516" 4"

B CP4447-RUVAB T022964 7XB 900  19.1x147.6mm 26.6 19.6 TYPD  95mm 79mm 27 90 10 3
34" x 5%3/16" 0.498" 3g" 516"

MEOTKI DO NITOWANIA (UCHWYT PISTOLETOWY) - ZREDUKOWANE DRGANIA

C  CP4450-2 T025189 2580  12.7 x50.8mm 4.0 TYP1 32mm 24mm 12 27 10 3
" x 2" 0.401" Ifg" 330"

C  CP4450-3 T025190 3X 2160  12.7x76.2mm 6.1 45 TYP1 48mm 40mm 13 28 10 3
" x 3" 0.401" 316" REZ

C  CP4450-4 T025191 4X 1740 12.7x101.6mm 8.1 6.0 TYP1 6.4mm 48mm 15 32 10 3
" x 4" 0.401" fy" 316"

D  CP4475-3 T025241 5XB 2000 191 x76.2mm 137 10.1 TYPD  64mm 48mm 18 39 10 3
34" x 3" 0.498" fy" 316"

D  CP4475-4 T025242 9XB 1700  19.1x101.6mm 183 135 TYPD 79mm 64mm 24 53 10 3
34" x 4" 0.498" 516" fy"

D  CP4475-6 T025243 7XB 1250  19.1x152.4mm  27.5 20.3 TYPD  95mm 79mm 28 62 10 3
34" x 6" 0.498" 3g" 516"

MLOTKI DO NITOWANIA (PROSTE) - ZREDUKOWANE DRGANIA

E  CP4450-S-2 2051467124 2X 2580  12.7x50.8mm 4.0 29 TYP1 32mm 24mm 125 28 10 3
" x 2" 0.401" Ifg" 330"

E  CP4450-S-3 2051467134 3X 2160  12.7x76.2mm 6.1 45 TYP1 48mm 4.0mm 135 30 10 3
" x 3" 0.401" 316" RE

E  CP4450-S-4 2051467144 4X 1740 12.7x101.6mm 81 6.0 TYP1 6.4mm 4.8mm 145 32 10 3
" x 4" 0.401" fy" 316"
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Nitownice zaciskowe - Przeglad

L]

CP0214 - Jarzmo w ksztalcie litery C

* Do wyboru sitowniki pojedyncze
lub podwojne

¢ Zakres wielkosci nitow - @ 3.2mm (1/8")
(sitownik pojedynczy) @ 4.8mm (3/16")
(sitownik podwojny)

* Blokada zaworu spustowego -
zmniejsza ryzyko przypdkowego
uruchomienia

CP0214 - Szczeki typu Aligator

* Do wyboru sitowniki pojedyncze lub pod-
wojne

® Zakres wielkosci nitéw - g 3.2mm (1/8")
(sitownik pojedynczy) @ 4.8mm (3/16")
(sitownik podwojny)

¢ Blokada zaworu spustowego -
zmniejsza ryzyko przypdkowego
uruchomienia

Kryteria wyboru

* Rodzaje nitow
Rodzaj materiatu
Srednica korpusu nitéw
Dtugosé nitéw przed i po
zacisnieciu
Sita wymagana do zaci$niecia nitow
(jesli jest znana)

¢ Z jakiego materiatu wykonanay jest nit?
¢ Jaki jest rozmiar nitow?
¢ Jaki jest ksztalt nitow?

* Komponenty do nitowania
Dostep do nitéw podczas nitowania

CP0341 - Jarzmo w ksztalcie litery C

¢ Nitownica pneumatyczno -
hydrauliczna z opatentowanym
systemem 'Pneudraulic™’

* Zakres wielkosci nitow -

@ 7.14mm (9/32")

* Blokada zaworu spustowego -
zmniejsza ryzyko przypdkowego
uruchomienia

* Wszechstronne - do stosowania
z roznymi dtugosciami nitow
i grubosciami ztgczy za pomocg
regulacji cisnienia powietrza (pozwala
to na redukcje czasu potrzebnego
na zmiane ustawien i eliminuje
potrzebe stosowania podktadek
dystansowych do korekcji dtugosci)

CP0351 - Jarzmo w ksztatcie litery C

* Do wyboru sitowniki pojedyncze
lub podwojne

« Zakres wielkosci nitow - @ 4.8mm (3/16")
(sitownik pojedynczy) @ 6.4mm (1/4")
(sitownik podwajny)

+ Ostona zaworu spustowego - zmniejsza
ryzyko przypdkowego uruchomienia

* Ustawianie krotkiego skoku - pomaga
wycofaé narzedzie (ogranicza
przesuw powrotny czesci ruchomej
gtowicy w celu zmniejszenia szczeliny
startowej pomiedzy nitownica a
nagtownikiem)

* Dostep otwarty (zasieg do 54mm (2'/s"))

— Narzedzia z jarzmem
w ksztalcie litery C

* Dostep ograniczony (zasieg do 232mm (9'/s"))

— Narzedzia wyposazone
w szczeki typu Aligator

CP0351 - Szczeki typu Aligator

* Do wyboru sitowniki pojedyncze
lub podwojne

¢ Zakres wielkosci nitow - g 4.0mm (5/32")
(sitownik pojedynczy) @ 6.4mm (1/4")
(sitownik podwojny)

¢ Ostona zaworu spustowego - zmniejsza
ryzyko przypdkowego uruchomienia

® Ustawianie krotkiego skoku - pomaga
wustawianiu narzedzia (ogranicza
przesuw powrotny czesci ruchomej
gtowicy w celu zmniejszenia szczeliny
startowej pomiedzy nitownicg a
nagtownikiem)

O
*Uwaga

O

=

* Uwaga: wymagany zasieg jest okreslany na podstawie odlegtosci od osi nitéw do

krawedzi elementow




Nitownice zaciskowe - Przeglad

§

Zestawy nagtownikow zaciskowych
(Kompletne z pierscieniem ustalajgcym)
Minimalne zamoéwienie: 6 sztuk z danego
numeru katalogowego.

Uwaga: powyZsza ilustracja ukazuje

Jeden zestaw nagtownikow. Do kazdego
narzedzia wymagane sg dwa zestawy.
Numery katalogowe odpowiadajg

Jjednemu zestawowi.

zestaw
nagtownikow /—

wydrgzonych

ﬂ )
k

zestaw
nagtownikow \__

wydrgzonych
+A.=H-
zestaw A*A,=H-M
nagtownikow
wydrgzonych /—
A,
Z£ X h H‘i
44;7 Fliwz
A,

zestaw
nagtownikow \__

prostych

zestaw

nagtownikow /—
prostych

zestaw
nagtowniakow
g prostych \—_
JARZMO
A+A,=H-L  \KSZTALCIE
LITERY C
(LUB SZCZEKI)
* PODKYLADKA

NAGLOWNlA%

WYBOR ZESTAWU NAGLOWNIAKOW DO NITOWNIC TYPU
CP0214, CP0341 | CP0351

Aby rozwing¢ petng moc, nitownica musi wywrze¢ najwiekszy nacisk
na nit pod koniec skoku (za wyjatkiem modelu CP0341, ktéry rozwija
maksymalng moc w petnym zakresie skoku).

Aby uzyskaé maksymalng site docisku fgczna dtugosé dwoch
zestawdw nagtownikow musi posiadaé wiasciwg wartosc.

Okresli¢ prawidtowg dtugos¢ w nastepujacy sposob:

1) Gdy stosuje sie dwa zestawy nagtownikow
wydrazonych:

Dtugosc¢ czesci roboczej zagtownikow (A1, A2)

powinna by¢ rowna wysokosci okreslajagcej jarzmo

(H) minus catkowita grubos¢ materiatu tgczonego.

2) Zastosowanie jednego zestawu wydrazonego
i jednego ptaskiego:

Dtugosc¢ korpusu nagtownikow obu zestawow

(A1, A2) powinna by¢ réwna wysokosci jarzma (H)

minus catkowita grubos¢ materiatu nitowanego (M)

i minus wysokos¢ gtéwki wykonywanych nitow (Z)

3) 3) Zastosowanie dwoch zestawow ptaskich:

Dtugos$¢ korpusu nagtownikow obu zestawdw
(A1, A2) powinna by¢ réwna wysokosci jarzma (H)
minus catkowita dtugos¢ nitu (L) po jego zaci$nieciu.

W razie potrzeby mozna wybrac¢ zestaw nagtowniakdw
o dlugosci krotszej niz docelowa oraz podktadke
dystansowg dla skorygowania roznicy.

* Podktadki dystansowe do korekcji dtugosci

RODZAJ UCHWYTU NUMERY KATALOGOWE PODKLADEK UTWARDZONYCH
NAGLOWNIAKA

[ | grubo&¢ 0.4mm (1/64") | grubosé 0.8mm (1/32") | grubosé 1.6mm (1/16"

CR-1 P083254 P083255 P083256
CR-2 P083257 P083258




Narzedzia zaciskowe - Dane techniczne

Terminologia dotyczaca Szczek i Jarzm:
(zestawy nagtownikéw nie sg
umieszczone na ilustracji)

A Szczelina jarzma/szczeki

C Odstep pomiedzy powierzchnig
kowadetka a szczeka/jarzmem

D Odlegtos¢ od szczeki do osi nitow

G Catkowita szczelina jarzmal/szczeki

H Minimalna szczelina jarzmal/szczeki g
R Zasieg
Jarzmo w Szczeki
ksztalcie typu
litery C A c D G H R Aligator A c D G H R
Model mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in Model mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.
CP0214CELEL 32 1% - - 5 e 32 1'Ys 175 "he 38 12 CP0214ANGEL 54 2's - - 55 T» 54 2s 22 /s 76 3
CPO214FALEL 32 1's - - 5 % 32 1 175 "he 38 1k CP0214ENGEL 54 2's - - 55 T 54 2s 22 /s 76 3
CP0214SETEL 32 1 - - 64 o 32 1 175 M 38 12 CP0214ANFEL 48 175 - - 55 7 54 2% 22 7z 57 2's
CPO214KETEL 32 1's - - 64 'Ya 32 1'% 175 "he 38 1k CP0214ENFEL 48 17s - - 55 7 54 2s 22 7fg 57 2's
CPO351CUDEL 39 17/ - - 55 T 29 1% 20 %/ 54 2 CP0214ANBEL 38 12 - - 55 7 41 1% 22 7 38 1
CPO351FUDEL 39 1/ - - 55 Tl» 29 1% 20 % 54 2s CP0214ENBEL 38 1'» - - 55 Tl 41 1% 22 /s 38 1'k
CPO341CUDEL 57 2+ 3 s 9 s 70 2% 25 1 54 2 CPO351ASVEL 62 276 - - 55 7l 56 2% 19 % 232 9's
CPO351ESVEL 62 2716 - - 55 7 56 2% 19  %s 232 9's
CPO351ESREL 81 3% - - 55 7 51 2 38 1 178 7
CPO351ASKEL 57 2s - — 55 "o 41 1% 22 7ls 127 5
CPO351ESKEL 57 2's - - 55 T 41 1% 22 7ls 127 5
CPO351ASGEL 38 1, - - 55 T 41 1% 22 7lg 73 2Us
CPO351ESGEL 38 12 - - 55 7l 41 1% 22 /g 73 2's

Gwint na ztgczu doprowadzania powietrza: 1/4 NPTF

MODEL RODZAJ RODZAJ DLUGOSC CIEZAR POZIOM _MOC
SILOWNIKA ZESTAWU NAGLOWNIAKA HALASU DZWIEKU

' | __mom | _in__| _k | b [ _dBA | _dBA __J

CP0214ANBEL Pojedynczy CR-1 (N 4.8mm 3/15") 233 9316 1.7 s 90 101
CP0214ANFEL Pojedynczy CR-1 (N 4.8mm 3/16") 254 10 1.9 414 90 101
CP0214ANGEL Pojedynczy CR-1 (N 4.8mm 3/+5") 273 1034 2.0 41/, 90 101
CP0214CELEL Pojedynczy CR-1 (N 4.8mm 3/1") 262 10%/16 2.0 41/, 90 101
CP0214ENBEL Podwojny CR-1 (N 4.8mm 3/15") 303 1115/16 2.2 43y 90 101
CP0214ENFEL Podwdjny CR-1 (N 4.8mm 3/16") 324 1234 24 51s 90 101
CP0214ENGEL Podwojny CR-1 (N 4.8mm 3/+5") 343 1312 2.5 51/ 90 101
CP0214FALEL Podwdjny CR-1 (N 4.8mm 3/16") 356 14 25 52 90 101
CP0214KETEL Podwojny CR-2 (N 6.4mm '/4") 356 14 25 51/ 90 101
CP0214SETEL Pojedynczy CR-2 (N 6.4mm 1/4") 262 10%/16 2.0 41/, 90 101
CP0341CUDEL Pneudraulic™  CR-2 (N 6.4mm '/2") 505 197/ 6.1 1312 85 -

CP0351ASGEL Pojedynczy CR-1 (N 4.8mm 3/1") 495 19 71 1534 96 107
CP0351ASKEL Pojedynczy CR-1 (N 4.8mm 3/15") 549 215/ 9.0 1934 96 107
CP0351ASVEL Pojedynczy CR-1 (N 4.8mm 3/1") 654 25%4 1.9 26"/ 96 106
CP0351CUDEL Pojedynczy CR-1 (N 4.8mm 3/1") 445 1712 57 122 96 107
CP0351ESGEL Podwdjny CR-1 (N 4.8mm 3/1") 603 2334 8.4 181/ 96 107
CP0351ESKEL Podwojny CR-1 (N 4.8mm 3/15") 657 257/ 10.2 221/ 96 107
CP0351ESREL Podwdjny CR-1 (N 4.8mm 3/1") 708 277s 12.2 27 96 107
CP0351ESVEL Podwojny CR-1 (N 4.8mm 3/1") 762 30 132 29 96 107
CP0351FUDEL Podwdjny CR-1 (N 4.8mm 3/1") 552 2134 6.9 154 96 107
CP0351PU Pojedynczy n/a 546 211, 9.3 202 96 107

CP0351CABHDY Pojedynczy n/a 445 1712 9.2 20%/16 96 107




Nitownice zaciskowe

Lc E

Do zastosowan wymagajacych uzycia specjalnych szczek typu Aligator lub jarzm w ksztatcie litery C

POV W

Nitownice przystosowane do szczek typu Aligator Nitownice przystosowane do jarzm w ksztatcie litery C
NUMER MODEL ODPOWIEDNIK MODELU STANDARDOWEGO NUMER MODEL ODPOWIEDNIK MODELU STANDARDOWEGO
KAT. KAT.
T019138  CP0214ANPEL  CP0214ANBEL/ANFEL/ANGEL bez szczek T018677  CP0214CENEL CP0214CELEL bez jarzma
T018997  CP0214ENPEL  CP0214ENBEL/ENFEL/ENGEL bez szczek T018430  CP0214FANEL CPO0214FALEL bez jarzma
T025405 CPO351ASNEL  CPO0351ASKEL bez szczgk T022493  CP0341CUNEL CP0341CUDEL bez jarzma

T007772  CP0351CUNEL CP0351CUDEL bez jarzma

*CR1 *™CR2

RYS. MODEL SREDNICA NITOW PODSTAWOWE WYMIARY JARZMA / MAX. SILA WALEK RUCHOMY
5 SZCZEK DOCISKU KONCOWY ETAP
SKOKU PRZY
ALUM. STAL ZASIEG MIN. SZCZELINA | (90 PSI/6.2 BAR) | MAX. PRZESUNIECIE MAX. SILE

Nitownice z jarzmem w ksztalcie litery C (sitownik pojedynczy)
A CP0214CELEL T012344 32 % 24 %¥» 381 1% 175 " 1335 3000 143 % 13  0.050
A CPO214SETEL  T023474 32 Y 24 %» 381 1% 175 "™ 1335 3000 143 % 13  0.050
B CPO351CUDEL T008955 4.8 3 40 » 540  2%s 198 % 2670 6000 143 9% 32 0125

Nitownice z jarzmem w ksztatcie litery C (sitownik podwodjny)
A CPO214FALEL  TO013152 48 %s 40 S=» 381 1% 175 ™ 2670 6000 143 % 16 0063
A CPO214KETEL  T023475 48 %c 40 %» 381 1% 175 " 2670 6000 143 % 16  0.063
B CPO351FUDEL T1012608 64 '/« 56 » 540 2% 198 %% 5340 12000 143 9% 32 0125

Nitownice z jarzmem w ksztatcie litery C (pneumatyczno - hydrauliczne)

D  CPO34iCUDEL T022512 7.1 %» 64 Y« 540 2% 254 1 60.10 13500 318 1 Petny skok
Nitownice ze szczekami typu Allgator (sHownlk poledynczy)

C  CPO214ANBEL  T012343 3.2 32 1, 222 7k 1335 3000 159 % 1.3 0.050
C  CPO214ANFEL  T018671 24 3/32 2.4 Y 57.1 208 22 s 979 2200 222 s 24  0.094
C  CPO214ANGEL T018672 24 3¥» 16 ‘e 762 3 22 s 801 1800 318 17 14 0056
E  CPO351ASGEL T007783 40 S» 32 s 730 2Us 222 s 2314 5200 159 % 32  0.425
E  CPO351ASKEL T007773 32 s 24 %» 1210 5 222 s 1513 3400 340 1% 48 0188
E  CPO351ASVEL T009582 32 s 24  ¥» 2320 9% 191 % 1335 3000 429 1"e 1.6  0.063

Nitownice ze szczekami typu Aligator (sitownik podwo;ny)

CP0214ENGEL  T018164 32 s 24 ¥ 22 U 1513 3400 318 1% 26 0104
CPO214ENFEL  T018163 40 5% 32 U 57 1 21/4 222 s 1914 4300 222 s 24  0.09%4
CP0214ENBEL  T018678 48 %6 40 %» 381 1% 222 7 2670 6000 159 %% 16 006
CPO351ESKEL  T012603 48 % 40 5% 1270 5 22 s 3026 680 340 1% 48 0188
CPO351ESREL  T012604 48 %s 40 % 1780 7 381 1 2670 6000 429 176 48 0188
CPO351ESVEL  T012605 48 3¢ 40 S» 2320 9% 191 % 2670 6000 429 1"e 1.6  0.063
CPO351ESGEL  T012602 64 '« 48 %o 730 27Uy 222  7s 4628 10400 159 % 32  0.125

mmmmooo




Nitownice zaciskowe - Zestawy nagtownikow

SREDNICA ‘N | TYP TYP TYP | TRZIODRKONN | TYP TYP
NITOW DLUGOSC | PRZYCISK | OKRAGLY | BRAZIER | BRAZIER |UNWERSALNY | PLASKI

KORPUSU | AN-435 | AN-430 | AN-455 | AN-456 | AN-470 | AN-442

L mm_|_in.__| mm | _in__| numerkat. | numerkat. | numer kat. | numer kat. | numer kat. | numer kat.

UCHWYT CR-1 NAGLOWNIKI DLA CP0214 i CP0351 - WYDRAZONE
(narzedzia w ksztafcie litery C - CP0214 CELEL, FALEL, CUDEL, FUDEL + wszystkie narzedzia ze szczekami typu Aligator)

24 33" 64  '/+" P091601 P089370 P089390 P089410 P089430  P091621
24 3" 95 %" P091602 P089371 P089391 P089411 P089431 P091622

© 24 3" 127 " - - - P089412  P089432  P091623
;:_’ 32 64 " P091606 P089375 P089395 P053826 P089435 P091626
Q > A 32 " 95 %"  P091607  P089376 P053827 P089436  P091627

32 127 '"  P091608  P089377  P089397 - P089437  P091628
40 93" 64  '/+" P091611  P089380  P089400 P053831 P089440  P091631
40 5" 95 %" P091612 P089381 P089401 P053832 P089441 P091632
40 %" 127 2" P091613  P089382 P089402 P053833 P089442  P091633
48 3" 64 4" P091616 P089385 P089405 P053836 P089445 P091636
48 3" 95 " P091617 P089386 P089406 P053837 P089446  P091637
48  She" 127 " P091618  P089387  P089407 P053838 P089447 P091638

UCHWYT CR-2 NAGLOWNIKI DLA CP0214 i CP0341 - WYDRAZONE
(narzedzia w ksztalcie litery C - CP0214 SETEL, KETEL + CP0341 CUDEL

32 " 64 " - - - - P089510  P091661
32 95 3" P091642 - - - P089511

32 127 " - - - - P089512  P091663
= 40 5" 64 " - P089455 - - P089515 -
ALy 40 53" 95 3" - - - - P089516  P091667
‘a A 40 5" 127 " P091648 - - - P089517  P091668

_’}:ﬂ < 48 3" 64 " - P089460  P089480 - P089520  P091671

48 3" 95 3" - P089461  P089481 - P089521  P491672

48  She" 127 2" P091653 - P089482 - P089522  P091673

64 " 64 " - P089465  P089485 - P089525  P091676

64 " 95 " - P089466  P089486 - P089526 -

64 " 127 0" - P089467 - - P089527  P091678

ROZMIAR ‘A’ DLUGOSC KORPUSU

UCHWYTU
> A | 32mm (1/8") [ 6.4mm (1/4") | 9.5mm (3/8") [ 12.7mm (1/2") {15.8mm (5/8") |19mm (3/4")]
NAGLOWNIKI PLASKIE dla kazdego rozmiaru nitow

[ CR-1(24.8mm3s") P08495  P0B9496  P089497  P089498  P089499  P089500
CR2(p64mm ") - P089501  P089502  P089503  P089504  P0B9505
RODZAJ UCHWYTU DLUGOSC ‘A’ SREDNICAKORPUSU | NUMER KATALOGOWY
NAGLOWNIAKA
A L mm | il _mm | in__ |
] ZESTAW NAGLOWNIKOW MIEKKICH UNIWERSALNYCH
CR-1 (2 4.8mm %6 19.1 " 15.9 5" P093672
CR-2 (9 6.4mm '/s") 19.1 Y 19.1 ' P093673

PODKLADKI DYSTANSOWE DO REGULACJI DLUGOSCI  PIERSCIEN USTALAJACY

e RODZAJUCHWYTU | NUMER KATALOGOWY PODKLADKI UTWARDZANEJ DLA NAGLOWNIKOW

I [ | 0.4mm (1/64" 0.8mm (1/32" 1.6mm (1/16" NAGLOWNIAKA | KAT.

B C CR-1 P083254 P083255 P083256 CR-1 P071916
ME CR-2 P083257 P083258 CR-2 P071917
<« D

*Rozmiar 'C' dotyczy tylko nagtownikow ptaskich. Wymiar 'C' w nagtownikach wydrazonych rézni sie pod wzgledem rozmiaru nitéw i typu tba.

S R e R s
| mm | in._ |mm | in | mm | in | mm | in__ | mm | in | mm | _in__]
WYMIARY UCHWYTOW DLA NAGLOWNIKOW

Dla nitownic zaciskowych typu CP0214, CP0351 i CP0341

CR-1 (2 4.8mm 3/16") 475472 0.187-0.186 12.7 2 12.7 12 3.45-3.38 0.136-0.133 1.6 e 3.23-3.12 0.127-0.123
CR-2 (N 6.4mm 1/") 6.42-640 0.249-0.248 15.9 Sl 159 Sl 3.45-3.38 0.136-0.133 24 33 4.80-4.70 0.189-0.185




Narzedzia zaciskowe - Rozmiary i rodzaje nitow

A | s 1 c | R
N T T T T T

“‘B_’J PRZYCISK AN-435 A.S.A.
/*R\| C 24 3" 422 0166 178 0070 213 0084
1 32 1g" 556 0219 239 0094 28 0.1
40 5" 693 0273 432 0117 351 04138
»>[A [« 48 3" 833 0328 358 0141 422 0.166
Okragly 64 ' 110 0437 478 0188 561 0221
AN-430 7.9 %' 1387 0546 594 0234 701 0276
2~ | 8 | c | R ]
[ mm [ in. [ mm [ in [ mm [ in [ mm [ in ]
B— | OKRAGLY AN-430
%R N C 24 3" 475 0187 178 0070 249 0098
7 32 1g" 645 0250 239 0094 330 0130
40 52" 792 0312 297 0M7 411 0162
S| A« 48 g 953 0375 358 0141 495 0195
Okraat 6.4 iy 1270 0500 478 0188 660 0260
AN j%g 7.9 sh' 1646 0648 594 0234 826 0325

LA | 8 [ ¢ | R
G TS T T T

BRAZIER AN-455
24 3" 594 0234 119 0.047 432 0470
32 1" 792 0312 160  0.063 574 0226
40 552" 990 039 198  0.078 719 0283
48 316" 1.89 0468 239  0.094 864 0340
- 6.4 1" 1583 0625 318 0125 1151 0453
Brazier 7.9 516" 19.84  0.781 3.96 0156 14.35 0565
AN-455
[ 2+ | B | ¢
rB_’_{ - mom | in. [ mm | in. | mm [ in_ ]
BRAZIER ZMODYFIKOWANY AN-456
“fc 24 s 396 0156 079  0.031
3.2 1" 597 0235 119 0.047
> A |« 40 55" 792 0312 160  0.063
Brazier 48 316" 991 0390 198  0.078
Zmodyfikowany 6.4 1" 1189 0468 239  0.094
AN-456 79 516 1588 0.625 318  0.125
| 8 | c | rR | E ]
« B> L om | in. [ mm | in. | mm | in. [ mm | in. | mm [ in_]
‘—’E:— v UNIWERSALNY AN-470
fc 24 s 475 04187 104 0.041 208 0082 119  0.047
3.2 1" 645 0250 137 0054 274 04108 160  0.063
Sl A le 40 55" 792 0312 170 0067 343 0135 198 0078
Uni | 48 316" 953 0375 208 0082 447 0164 239  0.09
niwersainy 6.4 1" 1270 0500 272 0.107 551 0.217 3.18 0.125
AN-470 7.9 S’ 1646 0648 345 0436 691 0272 396  0.156
[ 2 | B | ¢
W‘ﬂ_{  mom | in. [ mm | in. | mm [ in_ ]
PLASKI AN-422
-t 24 Uy 475 0487 094 0037
3.2 1g" 645 0250 127  0.050
> A |« 40 55" 792 0312 157  0.062
Plaski 48 316" 953 0375 191 0.075
aski 6.4 1" 1270 0500 254 0.100
AN-442 7.9 she' 1646 0648 318 0.125




Narzedzia zaciskowe - Wycinanie otworow

CP0351-PU

« Srednica wycinanych otworéw:
2 4.8mm (3/16") w aluminium
przez materiat o grubosci 4.8mm (3/16")

» Ostona zaworu spustowego - zmniejsza ryzyko:
przypadkowego uruchomienia

» Stosowane do szerokiego zakresu operacji wycinania otworow,
szczegolnie gdy konieczna jest praca narzedziem recznym.

Zakres wielkos$ci:

Maksymalna srednica otworu wynosi @ 13mm (1/2") w zaleznosci od rodzaju materiatu i jego grubosci.
Przy maksymalnej sile 24.0 kN — 5,400 Ibs, grubos¢ materiatu nie powinna przekracza¢ srednicy otworu.

Dla okreslenia wymaganej sity stosuje sie wzér: F=3.14xD x T x S,
gdzie 'F' to sita (Ibs); 'D' to $rednica otworu (in.); 'T' to grubo$¢ materiatu (in.); 'S' to wytrzymato$¢ materiatu na

rozcigganie (psi) lub tez 'F' to sita (kN); 'D' to $rednica otworu (mm); 'T' to grubo$¢ materialu (mm); 'S' to
wytrzymatos¢ materiatu na rozcigganie (N/mm2)

Akcesoria dostarczane z narzedziem

SREDNICA OTWORU | PRZEBIJAK | MATRYCA | PIERSCIEN
W ALUMINIUM

@ 4.8mm (3/16") P041307 P043009 P041309
8 5.2mm (13/54") P112836 P112837 P112838

MODEL NUMER MAKS. GRUBOSC SREDNICA MAKS. ODLEGLOSC MAKS. SILA SZCZELINA PO
KATALOGOWY MATERIALU OTWORU OD KRAWEDZI ARKUSZA PRZEBICIA WYCOFANIU PRZEBIJAKA
MATERIALU DO 0S| OTWORU (90 psil6.2 bar)
| | om | in [ mm | in | mm | in | KN [ b [ mm | in ]

CP0351PU T013417 4.8 316 48 316 476 17/ 24.0 5400 12.7 2
CP0351PU 2051467214 4.8 %16 52 364 47.6 17l 24.0 5400 12.7 '




Narzedzia zaciskowe - formowanie krawedzi

CP0351-CABH-DY
« Srednica wyttaczania (maks. grubo$¢ materiatu) — @ 6.4mm (1/4")

» Zamontowany obrotowy uchwyt do podwieszania - utatwia manewrowanie i ustawianie narzedzia
+ Stosowany do szerokiego zakresu operacji prostowania spawanych kotnierzy oraz usuwania krzywizn
» Jarzma i matryce dostosowane do potrzeb mozna wykorzystywaé do operacji fatdowania i speczania

» Automatycznie regulowana czestotliwosé cylku od 1 do 200 cykli na minute przy wcisnietym zaworze spustowym.

Akcesoria dostarczane z narzedziem

NUMER
KATALOGOWY

* Jarzmo P059557
* Matryca P059556
* Uchwyt do podwieszenia

z fozyskiem kulkowym P102451

MODEL NUMER MAKS. GRUBOSC MAKS. ILOSC CYKLI MAKS. SILA
KATALOGOWY MATERIALU NA MINUTE DOCISKU
ALUMINIUM (90 psi/6.2 bar)
- | mom | in | | mm | in | kN | b ]
CP0351-CABH-DY T020475 6.4 s 200 14.4 %6 26.7 6000

==
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Wiertarki, Gwinciarki, Wiertarki z posuwem recznym
Pistoletowe, Proste, Katowe -
Wiertarki uniwersalne

Duza moc - trwatos¢ - dluga zywotnos¢ - wysoka prezycja - ergonomia
Typowa konstrukacja (na ilustracji model DR750)

Duza moc, efektywna 0.75kW (1hp)
silnik typu 'dryline’
nie wymaga smarowania

Ostona uchwytu dla [}
zwigkszenia
bezpieczenstwa

Aluminiowy korpus
wewnetrzny - dla

zwiekszonej
trwatosci Profesjonalny uchwyt dla
. zaktadow przemystowych

Precyzyjne wykonanie,
trwatos¢, przektadnia
odporna na wstrzasy

Progresywny zawor spustowy
zapewniajacy lepszg kontrole

Ergonomiczny uchwyt
kompozytowy dla zwigkszenia
komfortu operatora

Integralny system wylotowy

Wiertarki pistoletowe Wiertarki proste Wiertarki katowe

Idealne do wszystkich operacji Gtéwnie do wiercenia otworéw o Idealne do zadan w miejscach
przemystowych zwigzanych mniejszej srednicy. Odpowiednie z ograniczonym dostepem.

z wierceniem. Najlepszy do powtarzalnych procesoéw na

ergonomiczny ksztatt oraz liniach produkcyjnych.

mozliwos¢ pracy jedng lub
dwiema rekami.
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Wilasciwy wybor wiertarki

Duza moc - trwatos¢ - dluga zywotnos¢ - wysoka prezycja - ergonomia

Wyboér odpowiedniej wiertarki

Wiertarki pistoletowe

* Idealne do wszystkich operacji przemystowych zwigzanych z wierceniem

 « Zakres wielko$ci wierconych otworéw do 13mm (1/2") dla stali

* Najlepszy ergonomiczny ksztat oraz mozliwo$¢ pracy jedng lub dwiema rekami.

» W przypadku wiertarek z duzym momentem obrotowym zaleca sie stosowanie
uchwytoéw bocznych

Wiertarki proste

| * Gtéwnie do wiercenia otworéw o $rednicy mniejszej niz 10mm (3/8") dla stali
* Preferowana do wiercenia w pozycji pionowej

» Odpowiednie do powtarzalnych proceséw na liniach produkcyjnych

Wiertarki katowe

* Najpowszechniej stosowane w przemysle lotniczym

* Idealne do zadan w miejscach z ograniczonym dostepem

* Zakres wielkosci wierconych otworéw do 8mm (5/16") dla stali

Jak wybra¢ odpwiednie narzedzie:
@ Wybierz materiat @ Wybierz srednice otworu @ Okresl wymagang predkos¢ obrotowa

Wybér odpowiedniego uchwytu

Uchwyt regulowany kluczem

* Idealny do wszystkich operacji wykonywanych
przez wiertarki przemystowe

» Uchwyty wykonane z najwyzsza precyzjg

Uchwyty samozaciskowe
« szybkozigczka operowana recznie

Uchwyt z tuleja zaciskowa / Wrzeciono

* Gléwnie do wiercenia przy wysokich obrotach
» Wysoka prezycja

* Najpowszechniej stosowane w przemysle lotniczym

Uchwyt gwintowany

* Wyjscie z gwintem wewnetrznym

* Do stosowania z wierttami o chwycie gwintowym

* Najpowszechniej stosowane w przemysle
lotniczym

RODZAJ NARZEDZIA PREDKOSC| TYTAN STAL | ZELIWO TWARDE, | ZELIWO MIEKKIE, [TWORZYWA MATERIALY [DRZEWO, MIEKKIE|
PREY WOLNYCH NIERDZEWNA| STAL STAL MIEKKA | SZTUCZNE KOMPOZYTOWE | TWORZYWA SZTUCZNE,
OBROTACH SREDNIOUTWARDZANA TWARDE 1 PLYTA WIOROWA

 lobrmin] [ 9-15m/min 10-20m/min 20-35m/min | 30-40m/min [~ L] 50-100m/min | 80-120m/min

DR350 20000 4.0 (92") 2.0 (ed")
N8-10mm (/" - %) cap. 5509 4.0 (9") 5.0 (") 6.0 (1"
4500 3.0 (") 6.0 (") 8.0 (1s")
2000 3.0 (") 4.0 (5:2") 6.0 (") 80 (k') 100 (19"
1000 4.0 (32") 6.0 (") 8.0 (")
550 6.0 (") 8.0 (/")
DR500 18500 4.0 (92") 2.0 (%ed")
N8-13mm (%" - 1’2") cap. 5800 0 (5122") 5.0 (36" 6.0 (14"
4300 3.0 (") 0 (") 10.0 (W) 12.0 (12"
2700 3.0 (16") 400k") 50 @) 0 (he") 12.0 (1)
1800 0 (" 4.0 (") 6.0 (14") 8.0 (/") 1o 0 (92")
1400 (/ ) 5.0 (") 9.0 (") 1.0 (he")
1000 0 (3e") 6.0 (1) 10.0 (¥22")
600 3.0 (V") 7.0 (%) 8.0 (") 12.0 (")
400 6.0 (/") 80(he')  10.0 (1%:")
DR750 20000 0 (%ed") 2.0 (")
N8-13mm (/" - L") cap.  gogo 0 (55:2") 5.0 (") 6.0 ('1e")
4100 3.0 (1s") 0 (") 80(hs")  10.0 (%)
3300 3.0 (1s") 4.0 (") 0 (he") 100 (3")  12.0° (")
2700 0 (") 4.0 (52") 5.0 (") 100(13/32" 13.0° (1) 15.0* (9a2")
1300 4.0 (52") 0 (¥se") 9.0 (") 11.0*° (k') 19.0* (3") 30.0* (19/")
750 3.0 (V") 7.0 (%:2") 0 (h+e") 15.0° (%")  19.0* (h")  30.0* (1%/¢")
400 6.0 (") 8.0 (') 100(13/32")
DR300-T... 20000 4.0 (92") 2.0 (ee")
N8-10mm (/" - ") cap. 5500 4.0 (9") 5.0 (") 6.0 (11e")
- 4500 3.0 (16") 6.0 (") 8.0 (1s")
6 3000 4.0 (52") 5.0 (") 8.0 (5)")
2000 3.0 (") 4.0 (%2") 6.0 (") 8.0 (")
1000 3.0 (V") 4.0 (") 6.0 (11e") 8.0 (")
550 6.0 (") 8.0 (/")

*powyzej mozliwosci znormalizowanego uchwytu



Wiertarki pistoletowe

0.35 kW (0.5 hp) - 550 do 20000 obr/min

F.- r
F- r.

Akcesoria: strona 266-268 }}}

*120mm (4.72") A 154mm (6.06") A

Chuck A **136mm (5.35")
Designation | mm | in.
c10 52 | 2.05 B Ely < £l
cs 43 | 1.69 ~ B ‘J:' ~ - 3 [g
K8 60 | 2.36 s s

o * 120000 rpm )

£ **: 5500 rpm £ 1000 rpm

£ ** . 4500 rpm l‘E,, 550 rpm

@ **: 3000 rpm o

**: 2000 rpm

L Jobrmin I mm | in_ [ kW | hp | Nm_ | inlb | kg | bl Us | cfm | __in__| mm | in
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM MODELE Z UCHWYTEM ZACISKANYM KLUCZEM

DR350-P20000-C8 205147 2524 20000 6 035 05 0.6 062 136 s 6 s
A DR350-P5500-C8 2051472504 5500 8 6 035 05 23 20.4 062 136 9.5 20 s 6 s
A DR350-P4500-C8 2051473824 4500 8 %6 035 05 27 239 062 136 95 20 s 6 U
A DR350-P3000-C8 2051472484 3000 8 %6 035 05 40 354 062 136 95 20 s 6 s
A DR350-P2000-C8 2051472464 2000 8 %6 035 05 54 478 062 136 95 20 s 6 U
B DR350-P1000-C10 2051472444 1000 10 % 035 05 127 1124 079 174 95 20 s 6 s
B DR350-P550-C10 2051472424 550 10 % 035 05 186 1646 079 174 95 20 s 6 U

URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - MODELE Z UCHWYTEM SAMOZACISKOWYM
C  DR350-P5500-K8 2051472514 5500 8 S 035 05 23 204 064 141 95 20 s 6 U
C  DR350-P4500-K8 2051473834 4500 8 %6 035 05 27 239 064 141 95 20 s [
C  DR350-P3000-K8 2051472494 3000 8 %6 035 05 40 354 064 141 95 20 s 6 U
C_ DR350-P2000-K8 2051472474 2000 8 % 035 05 54 478 064 141 95 20 s [
D  DR350-P1000-K8 2051472454 1000 8 5 035 05 127 1124 072 159 95 20 s 6 U
D  DR350-P550-K8 2051472434 550 8 5 035 05 186 1646 072 159 95 20 s 6 s

URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - MODELE BEZ UCHWYTU
E  DR350-P20000* 2051473594 20000 035 049 11 95 20 s 6 U
E__ DR350-P5500* 2051473584 5500 0.35 0.5 2.3 20.4 049 11 95 20 s 6 s
E  DR350-P4500* 2051473844 4500 035 05 27 239 049 11 95 20 s 6 U
E__ DR350-P3000* 2051473574 3000 035 05 40 354 049 11 95 20 s [
E  DR350-P2000* 2051473564 2000 035 05 54 478 049 11 95 20 s 6 U
F___ DR350-P1000* 2051473554 1000 035 05 127 1124 057 13 95 20 s 6 s
F _ DR350-P550* 2051473544 550 035 05 186 1646 057 13 95 20 s 6 U

* Wrzeciono do uchwytu 3/8" x 24 UNF




Wiertarki pistoletowe

0.5 kW (0.68 hp) - 400 do 18500 obr/min

r r

Akcesoria: strona 266-268 }}}

141mm (5.55") A 155mm (6.10") A
Opis A
uchwytu mm | in. | e
c13 61 | 2.40 ‘N ES ° EJS
c10 52 2.05 = ° Q= ~ ° D=
cs 43 | 1.69 = =
K8 g0 2.36 g 18500 g 1800
rpm rpm
K10 71 | 2.80 E 5800 rpm £ 1400 rpm
F 4300 rpm 9 1000 rpm
- 2700 rpm - 600 rpm
400 rpm

| Jobrminlmm [ in_| kW | hp | Nm_| Inlb | kg | Ib_| /s | cfm | _in__| mm | inJ
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM MODELE Z UCHWYTEM ZACISKANYM KLUCZEM

A DR500-P18500-C8 2051476764 18500 e 05 068 885 0.67 s s
A DR500-P5800-C8 2051476734 5800 8 S 05 068 3.1 2744 067 1.5 14 30 s 10 ¥s
A DR500-P4300-C8 2051476704 4300 8 s 05 068 42 3717 067 15 14 30 ils 10 %
A DR500-P2700-C8 2051476674 2700 8 % 05 068 69 6107 067 15 14 30 s 10 %
B DR500-P1800-C10 2051476644 1800 10 % 05 068 99 8762 084 18 14 30 s 10 %
B DR500-P1400-C10 2051476614 1400 10 % 05 068 134 11859 084 18 14 30 s 10 %
B DR500-P1000-C10 2051476584 1000 10 % 05 068 180 15930 084 18 14 30 s 10 %
B DR500-P600-C13 2051476554 600 13 '» 05 068 287 25400 096 21 14 30 s 10 %
B DR500-P400-C13 2051476524 400 13 ' 05 068 460 40710 096 21 14 30 s 10 %
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM MODELE Z UCHWYTEM SAMOZACISKOWYM
C  DR500-P5800-K8 2051476744 5800 S 05 068 2744 085 s 10 %
C  DR500-P4300-K8 2051476714 4300 8 e 05 068 4.2 3717 085 1.9 14 30 s 10 %
C  DR500-P2700-K8 2051476684 2700 8 S 05 068 69 6107 08 19 14 30 s 10 %
D  DR500-P1800-K10 2051476654 1800 10 % 05 068 99 8762 100 22 14 30 s 10 %
D  DR500-P1400-K10 2051476624 1400 10 % 05 068 134 11859 100 22 14 30 ils 10 %
D  DR500-P1000-K10 2051476594 1000 10 % 05 068 180 15930 100 22 14 30 s 10 %
D  DR500-P600-K10 2051476564 600 10 % 05 068 287 25400 100 22 14 30 s 10 %
D  DR500-P400-K10 2051476534 400 10 % 05 068 460 40710 100 22 14 30 s 10 %
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - MODELE BEZ UCHWYTU
E  DR500-P18500* 2051476784 18500 05 068 885 056 12 14 30 s 10 %
E  DR500-P5800* 2051476754 5800 05 068 3.1 2744 056 12 14 30 s 10 %
E  DR500-P4300* 2051476724 4300 05 068 42 3747 056 12 14 30 ils 10 %
E  DR500-P2700* 2051476694 2700 05 068 69 6107 056 12 14 30 s 10 %
F  DR500-P1800* 2051476664 1800 05 068 99 8762 064 14 14 30 s 10 %
F__ DR500-P1400* 2051476634 1400 05 068 134 11850 064 14 14 30 s 10 %
F  DR500-P1000* 2051476604 1000 05 068 180 15930 064 14 14 30 s 10 %
F__ DR500-P600* 2051476574 600 05 068 287 25400 064 14 14 30 s 10 %
F_ DR500-P400* 2051476544 400 05 068 460 40710 064 14 14 30 s 10 %

* Wrrzeciono do uchwytu 3/8" x 24 UNF




Wiertarki pistoletowe

Wysoka moc
0.75 kW (1 hp) - 400 do 20000 obr/imin

Akcesoria: strna 266-268 }}}

Chuck A
Designation i

C8 43 |11.69
K10 71 12.80
K8 60 12.36

47mm

r 85" ‘

2.40
2.05 146mm

5.75"

152 mm (5.98”)

A 152 mm (5.98”) 20 mm 184mm (7.24") A . 184 mm (7.24")20 mm
(o.‘79") (o.fs;“)
ﬂ]: : S
241.3mm (1.63") : 241.3mm 241.3mm
21.63" 1.63"
DR750-P20000 JT
DR750-P6000.. JT1
DR750-P4100.. JT1 DR750-P13000.............. JT1

DR750-P3300..
DR750-P2700.................... JT1

DR750-P750.... -
DR750-P400.................... JT1

L Jobrmin I mm | in kW | hp | Nm | inlb_| kg | lb_l Us | cfm | __in__| mm | in
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - MODELE Z UCHWYTEM ZACISKANYM KLUCZEM

A DR750-P20000-C8 205 146 659 4 20000 8 %6 0.75 1.00 1.6 14.2 1.1 24 14 30 a 10 3g
A DR750-P6000-C8 1465124 6000 8 56 075 1.00 5.3 46.9 1.1 24 14 30 g 10 3fs
A DR750-P4100-C8 1465114 4100 8 %6 0.75 1.00 71 62.8 1.1 24 14 30 a 10 3g
A DR750-P3300-C10 1465104 3300 10 3 075 1.00 9.6 85.0 1.1 24 14 30 4 10 3s
A DR750-P2700-C10 1465094 2700 10 3 075 1.00 111 98.2 1.1 24 14 30 a 10 3s
B DR750-P1300-C10 1465084 1300 10 3% 075 1.00 239 2115 1.6 35 14 30 4 10 3s
B  DR750-P750-C13 1465074 750 13 2075 1.00 410 3629 1.6 35 14 30 a 10 3s
B DR750-P400-C13 205 146 658 4 400 13 2 075 100 550 486.8 1.6 35 14 30 a4 10 38
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - WRZECIONO TYPU JACOBS TAPER 1 - MODELE BEZ UCHWYTU
C DR750-P20000-JT1 205 146 667 4 20000 0.75 1.00 1.6 14.2 0.9 2.0 14 30 4 10 3g
C  DR750-P6000-JT1 205 146 666 4 6000 0.75 1.00 53 46.9 0.9 2.0 14 30 4 10 3s
C DR750-P4100-JT1 205 146 665 4 4100 0.75 1.00 71 62.8 0.9 2.0 14 30 4 10 3g
C  DR750-P3300-JT1 205 146 664 4 3300 0.75 1.00 9.6 85.0 0.9 2.0 14 30 4 10 3s
C DR750-P2700-JT1 205 146 663 4 2700 0.75 1.00 111 98.2 0.9 2.0 14 30 4 10 3g
D DR750-P1300-JT1 205 146 662 4 1300 0.75 1.00 23.9 211.5 115 25 14 30 4 10 3s
D  DR750-P750-JT1 205 146 661 4 750 075 100 41.0 3629 115 25 14 30 a 10 3g
D  DR750-P400-JT1 205 146 660 4 400 0.75 1.00 55.0  486.8 115 25 14 30 4 10 3s
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - MODELE Z UCHWYTEM SAMOZACISKOWYM
E  DR750-P6000-K8 1465164 6000 8 %6 0.75 1.00 53 46.9 1.1 24 14 30 a 10 3s
E  DR750-P4100-K8 1465154 4100 8 56 075 1.00 71 62.8 1.1 24 14 30 4 10 3s
E  DR750-P3300-K10 1465144 3300 10 3 075 1.00 9.6 85.0 1.1 24 14 30 4 10 3g
E  DR750-P2700-K10 1465134 2700 10 3 075 1.00 1.1 98.2 1.1 24 14 30 4 10 3s
URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - MODELE BEZ UCHWYTU
F  DR750-P20000* 205 147 458 4 20000 075 1.00 1.6 14.2 0.9 2.0 14 30 4 10 3s
F  DR750-P6000* 205147 4174 6000 0.75 1.00 53 46.9 0.9 2.0 14 30 4 10 3s
F  DR750-P4100* 205 147 456 4 4100 0.75 1.00 71 62.8 0.9 2.0 14 30 a 10 3s
F  DR750-P3300* 205147 4554 3300 0.75 1.00 9.6 85.0 0.9 2.0 14 30 4 10 3s
F  DR750-P2700* 205147 416 4 2700 0.75 1.00 111 98.2 0.9 2.0 14 30 a 10 3s
G  DR750-P1300* 205147 4154 1300 0.75 1.00 23.9 211.5 115 25 14 30 4 10 3s
G DR750-P750* 205 147 452 4 750 075 100 410 3629 115 25 14 30 a 10 3g
G  DR750-P400** 205147 4514 400 0.75 1.00 55.0 486.8 115 25 14 30 4 10 3s
* Wrzeciono do uchwytu 3/8" x 24 UNF

** Wrzeciono do uchwytu 1/2" x 20 UNF




Wiertarki proste

0.3 kW (0.4 hp) - 550 do 20000 obrimin

W zestawie z dzwignig wymienng

L1 (]

mm | in. |mm] in. [mm] in.
DR300-T20000-C8 | 197 |[7.76 | 145 (5.71| 30 [1.18
DR300-T5500-C8 | 214 [8.43]|159(6.26| 30 (1.18
DR300-T4500-C8 | 214 (8.43]|159(6.26| 30 (1.18
DR300-T3000-C8 | 214 [8.43]|159(6.26| 30 (1.18
DR300-T2000-C8 | 214 (8.43|159(6.26| 30 (1.18
DR300-T1000-C10 | 231 [9.09]| 176 [ 6.93| 36 [1.42
DR300-T550-C10 |23119.09117616.931 36 [1.42

RYS. MODEL NUMER PREDKOSCPRZY| ROZMIAR MOC MOMENT CIEZAR PRZEPLYW [GWNTNAZtACZU| SRED. WEW.

KATALOGOWY |wownchogrorac) UCHWYTU SILNIKA STALY POWIETRZA |wwowuwoneis|  PRZEWODU
[ Jlobi/min{mm /| in | kW [ hp [ Nm [ inlb [ kg [ b [ s [ cfm [ in_ [ mm | in ]
MODELE Z UCHWYTEM ZACISKANYM KLUCZEM

Model

A DR300-T20000-C8 2051474964 20000 516 0.4 0.6 53 047 103 95 20 s 6 s
B DR300-T5500-C8 2051474934 5500 8 516 0.3 04 2.3 204 06 132 95 20 a 6 Ul
B DR300-T4500-C8 2051474904 4500 8 e 03 04 2.7 239 06 132 95 20 s 6 s
B DR300-T3000-C8 2051474874 3000 8 S 03 04 4.0 3%4 06 132 95 20 fa 6 fa
B DR300-T2000-C8 2051474844 2000 8 e 03 04 54 478 06 132 95 20 s 6 s
c DR300-T1000-C10 205 147 4814 1000 10 38 03 04 127 1124 075 165 95 20 fa 6 fa
c DR300-T550-C10 205147 478 4 550 10 s 03 04 186 1646 075 165 95 20 s 6 s
MODELE BEZ UCHWYTU
F DR300-T20000* 2051474954 20000 03 04 0.6 53 034 075 95 20 s 6 s
D DR300-T5500* 2051474924 5500 03 04 2.3 204 047 104 95 20 fa 6 "fa
D DR300-T4500* 2051474894 4500 03 04 27 239 047 104 95 20 s 6 s
D DR300-T3000* 2051474864 3000 03 04 4.0 354 047 104 95 20 s 6 a
D DR300-T2000* 2051474834 2000 03 04 54 478 047 104 95 20 s 6 s
E DR300-T1000* 2051474804 1000 03 04 127 1124 052 115 95 20 s 6 s
E DR300-T550% 2051474774 550 03 04 186 1646 052 115 95 20 fa 6 fa

* Wrzeciono do uchwytu 3/8" x 24 UNF




Wybor wiertarki katowej

DR300-T5/S5

DR300-T6/S6

Jak wybra¢ odpwiednie narzedzie:

, Wybi teriat @ Wybi Sredni t Okresl
DOBOR NARZEDZIA - WIERTARKI KATOWE & ""YPiers matertal @ Wyblerz Srednice otor @ e & wbromn

RODZAJ NARZEDZIA REKOSCPRZY| TYTAN YN FE RGO ZELIWO MIEKKIE, e LrA g A A DRZEWO,
WOLNYCH NIERDZEWNA| STAL L1\ (S GG SZTUCZNE | MOSIADZ, MIEDZ, Y MEKKIE TWORZYWA SZTUCZAE,
0BROTACH SREDNIOUTWARDZANA (1) TWARDE BRAZ KOMPOZYTOWE | PLYTA WIOROWA

C lobrmin| | 9-15m/min 10-20m/min pIRLT T/ T W 30-40m/min | 50-80m/min | 50-100m/min | 80-120m/min
T Y T Srednica otworu N mm

GLOWICA KOMPAKT
DR300-T5/S5 5500 - - - - 3.0 (1s") 5.0 (3h6") 5.0 (31s") 5.0 (36"
(gtowica 30°, 90° & 3601)
: 4500 - - - = 3.0 (1" 5.0 (316" 5.0 (%16") 5.0 (")
— — — 1/g" 3/4a" 346" 3/4a" -
DR300-R 3000 @ 30() @ 500" 5.0 (316" 5.0 (")
(gtowica 30°,90° & 3607) 2000 - 3.0 (1fe") 4.0 (") 5.0 (316" - - - -
-~ oy 1000 - 40 (k") 5.0 () - - - - -
GLOWICA STANDARD
DR300-T6/S6 5500 - - - - 3.0 (1s") 6.0 (1/4") 5.0 (316" 6.5 (1/4")
(gtowica 45°, 90° & 360°)
450 - - - - 3.0 (1" 6.0 (1/4") 5.0 (31s") 6.5 (1/4")
3000 - - - 3.0 (1fe") 5.0 (31s") 6.5 (1/4") 6.5 (14" -
DR300-QR 2000 - 3.0 (1fs") 4.0 (51") 6.5 (1/4") 6.5 (V") - 6.5 (14" -
(gtowica 45°, 90° & 360°) . . .
1000 - 4.0 (5") 6.0 (14" 6.5 (114") - - - -
ﬁﬂ 550 6.0 (") 6.5 (1) 6.5 (") - - - - -

D3141 (gtowica 90F)
D3143 (gtowica 90)

m

2100 - 3.0 (1e") 3.0 (1e") 6.0 (1s") 8.0 (hs") 8.0 (5hs") 8.0 (5hs") 8.0 (3hs")
- 7.0 (32") 8.0 (5f1e") 8.0 (31¢") - - - -

2100 - 3.0 (1e") 3.0 (1e") 6.0 (1e") 6.5 (14") 6.5 (14") 6.5 (14") 6.5 (1e")
- 6.5 (14") 6.5 (1) 6.5 (1e") - - - -




Wiertarki katowe

Gtowica katowa Kompakt 90°
0.3 kW (0.4 hp) - 1000 do 5500 obrImin

W zestawie z dzwignig wymienng

Akcesoria: strona 267 }}}

_DR300-T5500/4500/3000/2000-T5-90 = 256mm (10.08") DR300-T5500/4500/3000/2000-S5-90 = 256mm (10.08")
DR300-T1000-T5-90 = 273mm (10.75") DR300-T1000-S5-90 = 273mm (10.75")
: " 8(0.31") 91 (3.58") 8(0.31") 91 (3.58")
E: [——)s
DR300-T...-T5-90 [& - DR300-T...-S5-30
v & 17, 17,
[Ny (0.67") (0.67")

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC PRZY| MOC CIEZAR PRZEPLYW GWINTNAZLACZU| SRED. WEW.
KATALOGOWY' |WOLNYCH OBROTACH SILNIKA POWIETRZA DorRonDzaNAPONETRZA | PRZEWODU
./ [ [ ob/mn | kW [ hp [ kg | b | U | cm [ in_ [ mm [ in]
WRZECIONO Z TULEJA ZACISKOWI-\ 5mm (31 6") ZAKRES

A DR300-T5500-T5-90 205 147 551 4 0.3 0.62 1.36 9.5 20 a 6 a
A DR300-T4500-T5-90 205 147 549 4 4500 0.3 0.4 0.62 1.36 9.5 20 fa 6 s
A DR300-T3000-T5-90 205 147 547 4 3000 0.3 0.4 0.62 1.36 9.5 20 s 6 s
A DR300-T2000-T5-90 205 147 545 4 2000 0.3 04 0.62 1.36 9.5 20 fa 6 fa
B DR300-T1000-T5-90 205 147 543 4 1000 0.3 0.4 0.70 1.54 9.5 20 s 6 s
WRZECIONO 1/4" x 28 - MAKS. ZAKRES: 5mm (3/1 6")
c DR300-T5500-S5-90 205 147 552 4 5500 0.3 0.62 1.36 9.5 20 s 6 s
C DR300-T4500-S5-90 205 147 550 4 4500 0.3 0.4 0.62 1.36 9.5 20 "fa 6 fa
c DR300-T3000-S5-90 205 147 548 4 3000 0.3 04 0.62 1.36 9.5 20 s 6 s
C DR300-T2000-S5-90 205 147 546 4 2000 0.3 0.4 0.62 1.36 9.5 20 "fa 6 fa
D DR300-T1000-S5-90 205 147 544 4 1000 0.3 04 0.70 1.54 9.5 20 fa 6 s




Wiertarki katowe

Gtowica katowa Standard 90°
0.3 kW (0.4 hp) - 550 do 5500 obr/imin

W zestawie z dzwignig wymienng

Akcesoria: strona 267 }}}

DR300-T5500/4500/3000/2000-T6-90 = 259mm (10.2") DR300-T5500/4500/3000/2000-S6-90 = 259mm (10.2")
DR300-T1000/550-T6-90 = 276mm (10.87") DR300-T1000/550-S6-90 = 276mm (10.87")
2 8(0.31") 95 (3.74™) 8(0.31") 95 (3.74™)
1 ‘ — i}
DR300-T..-T6-90 | < DR300-T...-S6-90
8< 19 X
(0.75") (0.75")

RYS. MODEL NUMER |PREDKOSC PRZY MoC CIEZAR PRZEPLYW  [GWNTNAZLACZU[  SRED. WEW.
KATALOGOWY |WOLNYCH OBROTACH SILNIKA POWIETRZA |wmuwoiers)  PRZEWODU
! | | ob/mn [ kW [ hp | ko | b [ Is | cfm [ _in__| mm [ inJ
WRZECIONO Z TULEJA ZACISKOWA - 6.4mm (1/4") ZAKRES

A DR300-T5500-T6-90 2051475984 5500 0.3 150 9.5 20 s 6 s
A DR300-T4500-T6-90 2051475954 4500 0.3 0.4 0.68 150 9.5 20 s 6 s
A DR300-T3000-T6-90 2051475924 3000 0.3 04 0.68 150 9.5 20 s 6 s
A DR300-T2000-T6-90 2051475894 2000 0.3 04 0.68 150 9.5 20 hs 6 s
B DR300-T1000-T6-90 2051475864 1000 0.3 04 0.76 167 9.5 20 s 6 s
B DR300-T550-T6-90 2051475834 550 0.3 04 0.76 167 9.5 20 s 6 s
WRZECIONO 1/4" x 28 - MAKS. ZAKRES: 6. 4mm (1I4“)
C  DR300-T5500-S6-90 2051475994 5500 0.68 150 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T4500-S6-90 2051475964 4500 0.3 o.4 0.68 150 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T3000-S6-90 2051475934 3000 0.3 04 0.68 150 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T2000-S6-90 2051475904 2000 0.3 04 0.68 150 9.5 20 hs 6 s
D  DR300-T1000-S6-90 2051475874 1000 0.3 04 0.76 167 9.5 20 s 6 s
D  DR300-T550-S6-90 205147 5844 550 0.3 04 0.76 167 9.5 20 s 6 s




Wiertarki katowe

Gtowice katowe 90° do duzych obcigzen
0.28 kW (0.38 hp) - 770 - 2100 obr/min

Akcesoria: strona 267 }}}

D3143 S-2100 7 D 3141 S-2100 = 229 mm (9.02") D3141-L-2100 = 229 mm (9.02")
D 3143 L-2100 = 230 mm (9.06") D3143-S-770 = 252 mm (9.92") D 3141 S-770 =251 mm (9.88") D3141-L770 = 251 mm (9.88")
70 (2.76") 70 (2.75")

o — N

o

228-
(1.10")

43 (1.69")
57 (2.247)

30 (1.18")

83 (3.27")
97 (3.82")
236
(1.42")

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC PRZY MOC CIEZAR PRZEPLYW GWINTNAZLACZU| SRED. WEW.
KATALOGOWY| WOLNYCH OBROTACH SILNIKA POWIETRZA DOPROWADZANIAPOWETRZA PRZEWODU
! ! | obmn | kW [ hp [ kg | b | U5 | cm [ in_ [ mm [ in]
WRZECIONO Z TULEJA ZACISKOWA - 8mm (5/16") ZAKRES

Uruchamianie przyciskiem

A D3141-S-2100 1383084 2100 0.28 0.38 0.86 1.9 94 19.9 a 6 a

A D3141-S-770 1383244 770 0.28 0.38 1.00 2.2 94 19.9 fa 6 fa
Uruchamianie dzwignig

B D3141-L-2100 1383164 2100 0.28 0.38 0.86 1.9 94 19.9 s 6 a

B D3141-L-770 1383324 770 0.28 0.38 1.00 22 94 19.9 a 6 a
UCHWYT ZACISKANY KLUCZEM - 8mm (5/16") ZAKRES
Uruchamianie przyciskiem

c D3143-S-2100 1383404 2100 0.28 0.38 0.96 21 94 19.9 a 6 a

c D3143-S-770 1383664 770 0.28 0.38 1.00 2.2 94 19.9 a 6 s
Uruchamianie dzwignia

D D3143-L-2100 1383584 2100 0.28 0.38 0.96 2.1 94 19.9 s 6 a




Wiertarki katowe

Glowica katowa Kompakt 30° i 360°
0.3 kW (0.4 hp) - 1000 do 5500 obrimin

Akcesoria: strona 267 }}

DR300-T5500/4 3000/2000-T5-30 = 268mm (10.55") DR300-T55! 3000/2000-S5-30 = 266mm (10.47")
DR300-T1000-T5-30 = 285mm (11.22") DR300-T1000-S5-30 = 283mm (11.14")

A 8(0.31") 104 (4.09") 8(0.31" 102 (4.02")

= A
DR300-T...-T5-30 F DR300-T...-§5-30 e
o =
(S
__DR300-T 3000/2000-T5-360 = 266mm (10.47") DR300-T55 3000/ $5-360 = 268mm (10.55")
DR30-T1000-T5-360 =283mm (11.14") DR300-T1000-S5-360 = 285mm (11.22")

101 (3.98") 8(0.31 "% ... 103 (4.06")

DR300-T...-S5-360

| 67 (2.64")
| 67 (2.64")

(0.67")

(1.22")

MODEL NUMER |PREDKOSC PRZY MocC CIEZAR PRZEPLYW  [GHNTNAZLACZU[  SRED. WEW.
KATALOGOWY |WOLNYCH OBROTACH SILNIKA POWIETRZA [womuwoiers  PRZEWODU
| | obimin_ [ kW | hp | ko | b | Vs | cm | _in__| mm_ | inJ
WRZECIONO Z TULEJA ZACISKOWA - 5mm (3/1 6") ZAKRES

A DR300-T5500-T5-30 2051475394 5500 0.3 0.62 1.36 9.5 20 s 6 s
A DR300-T4500-T5-30 2051475374 4500 0.3 0.4 0.62 1.36 9.5 20 s 6 s
A DR300-T3000-T5-30 2051475354 3000 0.3 04 0.62 1.36 95 20 s 6 s
A DR300-T2000-T5-30 2051475334 2000 0.3 04 0.62 1.36 9.5 20 s 6 s
B DR300-T1000-T5-30 2051475314 1000 0.3 04 0.70 154 9.5 20 s 6 s
WRZECIONO 1/4" x 28 - MAKS. ZAKRES: 5mm (3/16")
A DR300-T5500-85-30 2051475404 5500 0.3 04 0.62 1.36 9.5 20 s 6 s
A DR300-T4500-S5-30 2051475384 4500 0.3 04 0.62 136 9.5 20 s 6 s
A DR300-T3000-85-30 2051475364 3000 0.3 04 0.62 1.36 9.5 20 s 6 s
A DR300-T2000-S5-30 2051475344 2000 0.3 04 0.62 136 9.5 20 s 6 s
B DR300-T1000-S5-30 2051475324 1000 0.3 04 0.70 154 9.5 20 s 6 s
WRZECIONO Z TULEJA ZACISKOWA - 5mm (3/1 6") ZAKRES
C  DR300-T5500-T5-360 2051475634 5500 0.3 0.70 154 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T4500-T5-360 2051475614 4500 0.3 0.4 0.70 154 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T3000-T5-360 2051475594 3000 0.3 04 0.70 154 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T2000-T5-360 2051475574 2000 0.3 04 0.70 154 9.5 20 s 6 s
D  DR300-T1000-T5-360 2051475554 1000 0.3 04 0.78 172 9.5 20 s 6 s
WRZECIONO 1/4" x 28 - MAKS. ZAKRES: 5mm (3I1 6")
C  DR300-T5500-S5-360 2051475644 5500 0.3 0.70 154 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T4500-85-360 2051475624 4500 0.3 o.4 0.70 154 9.5 20 hs 6 s
C  DR300-T3000-S5-360 2051475604 3000 0.3 04 0.70 154 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T2000-85-360 2051475584 2000 0.3 04 0.70 154 9.5 20 hs 6 s
D DR300-T1000-S5-360 2051475564 1000 0.3 04 0.78 172 9.5 20 s 6 s

257




Wiertarki katowe

Gtowica katowa Standard 45° i 360°
0.3 kW (0.4 hp) - 1000 do 5500 obrimin

W zestawie z dzwignig wymienng

Akcesoria: strona 267 }}}

DR300-T3000-T6-45 = 277mm (10.91") DR300-T3000-S6-45 = 271mm (10.67")

8(0.31") 112 (4.41") 8(0.31") 107 (4.21")

7

N DR300-T...-S6-45

S
ION )
A
2]
7

DR300-T...-T6-45 |5,
g
o

-

DR300-T: 30 000-T6-360 = 284mm (11.18") DR300-T: 000/ -S6-360 = 278mm (10.94")
DR300- T1000/550 TS 360 301mm (11.85") DR300 T1000/550 $6-360 = 295mm (11.61")
N 119 (4.68") 8(0.31") 114 (4.49")
| L oh 8 ol 8
DR300-T...-T6-360 |5 85 o DR300-T...-S6-360 §5 o
8« R =R
QT
43 | 38 |
(1.69") (1.49")

RYS. MODEL NUMER |PREDKOSC PRZY MoC CIEZAR PRZEPLYW  [GWNTNAZLACZU|  SRED. WEW.
KATALOGOWY |WOLNYCH OBROTACH SILNIKA POWIETRZA |wiomuwwiers]  PRZEWODU
| | obrmin | kW | ho | kg | b | Vs | cfm | _in__| mm_| inJ
WRZECIONO Z TULEJA ZACISKOWA - 6.4mm (1/4") ZAKRES

DR300-T3000-T6-45 2051475744 3000 03 04 0.68 149 9.5 20 s 6 s
WRZECIONO 1/4" x 28 - MAKS. ZAKRES: 6. 4mm (1/4")
A DR300-T3000-S6-45 2051475754 3000 04 0.68 149 9.5 20 s 6 s
WRZECIONO Z TULEJA ZACISKOWA - 6. 4mm (1I4") ZAKRES
C  DR300-T5500-T6-360 2051476164 5500 03 0.77 169 95 20 s 6 s
C  DR300-T4500-T6-360 2051476134 4500 03 0.4 0.77 1.69 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T3000-T6-360 2051476104 3000 03 04 0.77 169 95 20 ils 6 s
C  DR300-T2000-T6-360 2051476074 2000 03 04 0.77 1.69 9.5 20 s 6 s
D  DR300-T1000-T6-360 2051476044 1000 03 04 0.85 1.87 95 20 s 6 s
D  DR300-T550-T6-360 205147 6014 550 03 04 0.85 1.87 9.5 20 s 6 s
WRZECIONO 1/4" x 28 - MAKS. ZAKRES: 6. 4mm (1I ")
C  DR300-T5500-S6-360 2051476174 5500 0.77 169 95 20 s 6 s
C  DR300-T4500-S6-360 2051476144 4500 0.3 0.4 0.77 1.69 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T3000-S6-360 2051476114 3000 03 04 0.77 169 9.5 20 s 6 s
C  DR300-T2000-S6-360 2051476084 2000 03 04 0.77 1.69 9.5 20 s 6 s
D  DR300-T1000-S6-360 2051476054 1000 03 04 0.85 1.87 9.5 20 ils 6 s
D  DR300-T550-S6-360 205147 602 4 550 03 04 0.85 1.87 9.5 20 s 6 s




Gwinciarki

A A
138 (5.43"
Model A (—(—)—
mm n. J[I ‘
D16-L-1000 | 299 [11.77 %‘ i|||‘E N
D16-L-500 [310 |12.20 ‘ i 2 1~
= = ©v 9
: o '
Model A 8 25 g <
mm| in. = S\ - 2
D16-5-1000 | 299 | 11.77 8
D16-P-750 |297 | 11.69 2F16-L-700 | 279 | 10.98
D16-S-500 1310 [12.20 D16-P-450 [308 |12.13 2F16-L-250 | 298 | 11.73

RYS. MODEL NUMER  [PREDKOSCPRZY| OBROTY ROZMIAR MAKS. MOMENT | CIEZAR PRZEPLYW |GWINTNAZtACZU| SRED. WEW.
KAT. IOLNYCH 0BROTACH | PRZECIWNE UCHWYTU GWINTOWANIA POWIETRZA | nrowziier) PRZEWODU

| | obrmin | obrmin [ mm_ | in__| Nm_| fthb | ko | lb [ Is | cfm | _in__| mm| in_J

SERIAD
Uruchamianie przyciskiem - wcisnij/ipociagnij obroty przeciwne
A D16-S-1000 1274544 1000 2000 6.5 a 43 317 13 28 94 199 a 10 3%
A D16-S-500 1274384 500 1000 10.0 % 8.6 634 14 308 94 199 s 10 %
Uruchamianie dzwignia - wcisnij/pociagnij obroty przeciwne
B D16-L-1000 1274624 1000 2000 6.5 s 43 317 13 28 94 199 s 10 %
B D16-L-500 1274464 500 1000 10.0 38 8.6 634 14 308 94 199 a 10 %
Uruchamianie przyciskiem spustowym - wcisnij/pociagnij obroty przeciwne
C  D16-P-750 1288084 750 1500 6.5 a 6.2 457 17 375 85 180 a 10
C  D16-P-450 1287934 450 900 10.0 3 1.1 818 18 397 85 180 a 10 %
SERIAF
Uruchamianie dzwignia - przycisk obroté przeciwnych - do stosowania ze statywem
D  2F16-L-700 1241394 700 700 6.5 s 6.7 494 17 375 111 235 s 10 %
D  2F16-L-250 1241474 250 250 6.5 la 175 1290 18 397 111 235 a 10 3%

344.5 (13.6")

T TIIH

@57.5(2.26") 2H16-L...

RYS. MODEL NUMER NISKA | WYSOKA | MAX. MOMENT GWINTOWANIA CIEZAR PRZEPLYW |GWINTNAZLACZIU| SRED. WEW.
KAT. PREDKOSC| PREDKOSC NISKA WYSOKA POWIETRZA |DOPROWADZANIAl PRZEWODU
OBROTOWA| OBROTOWA | PREDKOSC PREDKOSC POWIETRZA

| | obrmin | _obrimin | Nm | fth | Nm | ftlo | kg | Ib [ Us | cfm | _in__| mm | inJ

SERIAH
Uruchamiane za pomoca dzwigni- przycisk do zmiany kierunku- do stosowania ze statywem
E  2H16-L-250/800-B16 1452444 250 800 90 664 29 214 3.1 68 156 33 ¥ 10 %

E  2H16-L-250/800 - B18 1434184 250 800 90 664 29 214 3.1 68 1566 38 % 10 %
E  2H16-L-160/500 - B18 1434264 130 500 140 1033 47 34.7 3.1 68 156 33 % 10
E  2H16-L-90/250-B18 1434344 90 250 240 1770 90 66.4 3.1 68 166 38 %/ 10 %




Akcesoria

DR350-P3000-QR = 169mm (6.65") DR300-T5500/4500/3000/2000-QR = 186mm (7.32")
— | '
&2
En 2 ‘ " 3 g
g — (1.147) S<
g a®
sSc (1.14)
DR350-P3000-QR DR300-T...-QR
]

AKCESORIA W ZESTAWIE GLOWICA KATOWA DRILLS
205050 338 3 205050 3313 205050 353 3 DR300
205050 3413 205 050 329 3
POZYCJA 205050 3353 205050 333 3
‘ ‘ I * Tuleja zaciskowa @ 4.8mm (3/16”) 2552
* Tuleja zaciskowa @ 6.4mm (1/¢") 19182
_ * Tuleja zaciskowa @ 8mm (5/16") 615526 088 0
1 v 1 Krétka dzwignia 205 050 299 3
2 Dzwignia zabezpieczajaca 205050 288 3
2— __ﬂ 3 _T 3 Przycisk dzwigni uruchamiajgcej 205 050 0453
4 Uchwyt boczny (dla DR300-T550/1000/2000/3000) 205 049 446 3

Przewod wylotowy (z zaciskiem) 205050 746 3
4 —F K Klucz 8-9mm (llos¢ 2) 268263 268263
\ * Klucz 10mm 82623

4— F 4 Uchwyt boczny 205 049 446 3

Rozmiary tulei 205 050 331 3 205050 338 3 205 050 353 3 Rozmiary tulei 205 050 331 3 205050 338 3 205 050 353 3
zaciskowe'| 2050503293 2050503413 zaciskowe'| 2050503293 205050 341 3
* ¢1.0mm 2172 ° 23.9mm 2462
* g1.1mm 2182 * 94.0mm (") 2472 19052 615526 0710
* g12mm 2192 * g41imm 2482
* 91.3mm 2202 * g4.2mm 2492 19062
* 014mm 2212 * 94.3mm 2502
* ¢15mm 2222 * 944mm 2512 19072
* g16mm 2232 18922 * p4.5mm 2522 615526 073 0
A * 91.7mm 2242 * 94.6mm 2532 19082
* 218mm 2252 18932 * p4.7mm 2542
* 91.9mm 2262 * 94.8mm (%1") 2552 19092
B a * ¢2.0mm 2272 18942 6155260660  * @4.9mm 2562
* g2.1mm 2282 * 95.0mm 2572 19102 615 526 0750
* 92.2mm 2292 18952 * 952mm 19122
* 923mm 2302 * 954mm 19132 615 526 077 0
* g24mm (") 2312 * @55mm 615526 077 0
* 825mm 2322 6155260680 - ¢56mm 19142
* 92.6mm 2332 18972 * 258mm 19152
* 927mm 2342 > 86.0mm 19162 615526 079 0
* 2.8mm 2352 18982 * g6.2mm 19172
* 92.9mm 2362 > 064mm 19182
I * ¢3.0mm 2372 18992 6155260690 * ¢6.5mm 615526 0810
c * 83.1mm 2382 > 87.0mm 615 526 083 0
* 932mm (") 2392 19002 * @ 7.5mm 615526 084 0
* 3.3mm 2402 > 28.0mm 615 526 088 0
* ¢34mm 2412 19022 * glhe" 91442
* @35mm 2422 615526 0700  * g 3/" 91452
* 93.6mm 2432 19032 c o'l 91462
° 93.7mm 2442 c oo 91472
* 93.8mm 2452 19042 * 936" 91482
MOCOWANIE UCHWYTU
@ * Uchwyt z gwintem 3/s" UNF zakres 8mm (%/16") (z kluczem) 2050530133
* Uchwyt z gwintem szybkomocujacy ¥/s" UNF zakres 8mm (5/16") 473433




Wiertarki uniwersalne z wymiennymi gtowicami

0.3-0.35 kW (0.4 - 0.5 hp) - 550 do 5500 obrimin

DR350-QR
DR300-QR

RYS. MODEL IR
KATALOGOWY
G

| obr/min | kW | hp | Nm_| intb.| kg | b | Vs | cfm | __in___[ mm | in_J
WIERTARKI UNIWERSALNE Z WYMIENNYMI GLOWICAMI

A DR350-P3000-QR 205 147 528 4 3000 0.35 05 40 354 050 1.10 95 20 a 6 1a
B DR300-T5500-QR 205 147 527 4 5500 0.30 04 23 204 050 1.10 95 20 s 6 "
B DR300-T4500-QR 205 147 526 4 4500 0.30 0.4 27 239 050 1.10 9.5 20 a 6 a
B DR300-T3000-QR 205 147 525 4 3000 0.30 04 40 354 050 1.10 9.5 20 a 6 "
B DR300-T2000-QR 205 147 524 4 2000 0.30 04 54 478 050 1.10 95 20 a 6 1a
C  DR300-T1000-QR 205 147 523 4 1000 0.30 04 127 1124 058 127 95 20 a 6 '
C  DR300-T550-QR 205147 522 4 550 0.30 04 186 1646 058 1.27 9.5 20 a 6 14
E e &‘m w12 KATALOGOWY TULEI
: | GLOWICE KATOWE
D 2050503313 Glowica katowa Kompakt 90° - Tuleja zaciskowa wrzeciono 5.0 31 0.17 0.37
_ _ ) D 2050503323 Glowica katowa Kompakt 90° - wrzeciono /4" x 28 017 0.37
g Hoow &W%& 5457 E 2050503293 Glowica katowa Kompakt 30° - Tuleja zaciskowa wrzeciono 5.0~ 36 0.17 0.37
g g gys| _E 2050503303 Glowica katowa Kompakt 30° - wrzeciono V4" x 28 017 0.37
= F 2050503333 Glowica katowa Kompakt 360° - Tuleja zaciskowa wrzeciono 5.0 316  0.25 0.55
3 ;5 F 2050503343 Glowica katowa Kompakt 360° - wrzeciono /4" x 28 0.25 055
S G 2050503383 Gtowica katowa Standard 90° - Tuleja zaciskowa wrzeciono 6.4 a 0.23 051
o apen G 2050503533 Glowica katowa Standard 90° - Tuleja zaciskowa wrzeciono 8.0 54 0.24 053
g HEE I G 2050503393 Gtowica katowa Standard 90° - wrzeciono '/4" x 28 023 051
ﬂ% §, G 205050 340 3  Gtowica katowa Standard 90° - wrzeciono 516" x 24 0.23 051
3= 5| H 2050503413 Glowica katowa Standard 360° - Tuleja zaciskowa wrzeciono 6.4 a 032 0.70
_ ' H 2050503423 Glowica katowa Standard 360° - wrzeciono /4" x 28 0.32 0.70
e 757298 conet e 403 (15" H 2050503433 Glowica katowa Standard 360° - wrzeciono 5/1" x 24 0.32 0.70
g T J 2050503353 Glowica katowa Standard 45° - Tuleja zaciskowa wrzeciono 6.4 /s 0.23  0.51
J 205050 336 3* Glowica katowa Standard 45° - wrzeciono /4" x 28 023 051
K 2050505433 Mocowanie uchwytu 3/s" x 24 tpi 0.25 0.55

* Rekomendowana predkos$¢ podczas wieercenia 3000 obrimin




Narzedzia specjalne

Przesuniete gtowice katowe

Wprowadzenie

Przesuniete glowice katowe umozliwiajg wiercenie otworéw w miejscach, do ktorych dostep jest bardzo
ograniczony.

Dostepne sg dwa typy przesunietych gtowic katowych (standardowy i o poszerzonym zasigegu), ktére sg
odpowiednie do stosowania z wiertarkg D23 w wersji prostej lub pistoletowej

Nalezy pamietac by przy sktadaniu zamowienia uwzgledni¢ zarowno wiertarke D23 jak i przesunietg
gtowice katowa w wersji odpowiadajacej wymaganiom.

Na przyktad: D23-P-700 + gtowica o standardowym zasiegu 108302

165(6.59 Tuleja zaciskowa
11.5 (0.45") ‘ typu D32
- _—
. Numer A B o 1
Odsadzenie | Kat. mm| in. mm| in. D23 i do
Zasigg standardowy| 108302 |1 10 2.32 AR —— o
Zasieg poszerzony| 108312 1.97 307 % .
22
(0.86")

L obrmin L omm | in | KW L hp L Nm it [ kg b L s i Lo mm | in
WIERTARKI PISTOLETOWE - URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM SPUSTOWYM - SERIA D

A D23-P-6000 1364374 6000 80 0315 028 038 20 177 090 198 85 s 10 %
A D23-P-4600 1364454 4600 80 0315 028 038 20 177 090 198 85 s 10 %
A D23-P-2900 1364534 2000 80 0315 028 038 30 266 090 198 85 s 10
A D23-P-1800 1364794 1800 80 0315 028 038 50 443 110 242 85 s 10 %
A D23-P-1100 1364874 1100 80 0315 028 038 90 797 110 242 85 s 10
A D23-P-700 1364954 700 80 0315 028 038 150 1328 110 242 85 s 10 %
A D23-P-400 1365004 400 80 0315 028 038 240 2120 110 242 85 s 10 %

WIERTARKI PROSTE - URUCHAMIANIE DZWIGNIA - SERIA D
B D23-L-5700 1362914 5700 80 0315 028 038 20 177 070 154 94 s 10 %
B D23-L-4400 1363144 4400 80 0315 028 038 20 177 070 154 94 s 10 %
B D23-L-2800 1363304 2800 80 0315 028 038 30 266 084 18 94 s 10
B D23-L-1750 1363564 1750 80 0315 028 038 60 531 084 18 94 s 10 %
B D23-L-1050 1363724 1050 80 0315 028 038 100 885 084 18 94 s 10 %
B D23-L-400 1363984 400 80 0315 028 038 250 2213 084 185 94 s 10 %

WIERTARKI PROSTE - URUCHAMIANIE PRZYCISKIEM - SERIA D
. D23-5-4400 1363064 4400 0315 028 038 177 070 154 94 s 10 %
. D23-5-2800 1363224 2800 s.o 0315 028 038 3.0 266 070 154 94 s 10 %
. D23-51750 1363484 1750 80 0315 028 038 60 531 084 18 94 s 10
. D23-S-1050 1363644 1050 80 0315 028 038 100 885 084 18 94 s 10 %
. D23-5-400 1363804 400 80 0315 028 038 250 2213 084 18 94 s 10 %




Narzedzia do tepienia krawedzi i frezowania nitow

Akcesoria: strona 269 }}}

RYS. MODEL NUMER PREDKOSC PRZY | ROZMIAR [MAKS. SRED.| CIEZAR | DLUGOSC | PRZEPLYW |GWINTNAZLACZU | SRED. WEW.

KATALOGOWY |WOLNYCHOBROTACH| TULEI FREZU POWIETRZA | weromozsisroners| PRZEWODU

! | | ob’mn [ mm Imm/lin kg [ b |mm [in [ s [cfm [ in.__[mm| in ]
NARZEDZIA DO TEPIENIA KRAWEDZI - URUCHAMIANIE PRZEZ DOCISK

(Zintegrowany regulator obrotow)

A A27-A-1300 1406594 100 - 1300 4 - - 024 052 172 677 24 50 M5 3 h
B C27-AX-1450 1405414 100 - 1450 6 - - 048 105 218 858 62 130 ' 6 h
NARZEDZIA DO FREZOWANIA NITOW (dla akcesoriéw 1/4" - 26 WHIT)
c D156-5-20000 1275194 20000 - 143 % 10 22 232 913 93 197 U 10 %
D D156-P-20000 147664 20000 - 143 % 11 24 203 799 93 197 Y& 10 %
NARZEDZIA DO FREZOWANIA NITOW (dla akcesoriéw 1/4" - 28 UNF)
D156-P-20000 205 146 600 4 20000 - 143 %6 1.1 203 799 93 197 Y 10 %




Akcesoria

A A
¢ [ gumownke [ | quintown
L 0.;080" It [ FJ Héoso" It
Ta\ I~—oB 1

Bh

38mm (1.50")

45mm (1.77")

Mocowanie gtowicy 1

Somm A’F] AI 123/32" x 16 TPI LH

12.9 mm ‘ ‘_7
(0.5%)

Mocowanie gtowicy 2

0.2m
(2.37"{"
] 1
36 mm AF ||-HI 2%2" x 16 TPI LH
LA —— '

84.1mm !
(3.31")

[ |
57mm
(2.24")

Mocowanie gtowicy 3

76.2mm
| e |
E@ Iz’/sz"waPlLH
L ‘ f ‘ 01.1m \7
7.2mm (3.98")
225

Wewnetrzny gwint
23/32" 16 TPILH

z 2 stron
AL
oB
Kotek -
ustalajacy
(2 szt.)
Ptyta lub szablon
Sruba (2 szt.) rozmieszczenia

otworéw w
narzedziu klienta

1. Wsun glowice w otwory piyty

2. Obréé o 15 stopni
zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara
aby zablokowac

Wiot powietrza =125
RFD-100  BspiNPT ©57.150 / 57.078mm
/ (2.25") I(2247")|
o Yigm —
EIEI!g]]II]II ﬁ — U] ‘ { l%l_/_’:l_)x 16 TPI EIEI:! I i} j’ — ,m ( )‘ H
Ustawianie \ Ustawianie posuwu T
gtebokosci powrotnegoi
wiercenia AN Diwignia do ‘(138—;'1')’ %
recznego posuwu | 764mm / 30.08" |
| 652mm (25.67") (pozostate wymiary jak dla RFD)

AKCESORIA W ZESTAWIE

NUMER KAT.
RFD RFDT
* Uchwyt z kluczem 13mm (1/2") 29142
» Wydtuzona gtowica (1" x 14 TPI LH gwint glowicy) 251043
* Plyta bagnetowa - odlegto$¢ pomiedzy 2 kotkami mocujacymi 45mm (1.77") 251063
* Plyta bagnetowa - odlegto$¢ pomiedzy 2 kotkami mocujgcymi 76mm (2.99") 35323

AKCESORIA OPCJONALNE

* Klucz do uchwytu 29242

‘N ‘B’ ‘C
* Odlegloé pomigdzy 2 kotkami mocujacymi - 38mm (150" 3/4" x 16 TPI (LH) 14.2mm (0.559") 9.5mm (3/s") 251053
* Odleglosé pomiedzy 2 kolkami mocujacymi -~ 45mm (1.77") 1" x 14 TPI (LH) 19.05mm (3/4") 9.5mm (%/s") 251063
* Odleglos¢ pomigdzy 2 kolkami mocujacymi - 45mm (1.77') 11/8" x 20 TPI (LH) 19.05mm (3/4") 9.5mm (3/s") 31113
* Odlegloc pomiedzy 2 kolkami mocujacymi - 76mm (299") 23/32" x 16 TPI (LH) 38.1mm (1.150")  12.7mm ('/2") 35323

Rodzaj gtowicy Dopasowana do kotkéw mocujacych
w plycie bagnetowej Gwint ‘A’
1 38mm (1.50") 34" x 16 TPI (LH) 235773
2 38mm (1.50") 34" x 16 TPI (LH) 251033
2 45mm (1.77") 1"x 14 TPI (LH) 251043
3 - 1"/4" x 12 TPI (LH) 235213
3 112" x 12 TPI (LH) 235223
3 - 2"x 16 TPI (LH) 235343

Diugos¢ ‘A
170mm / (6.69")

Nominalny skok dostepny do wiercenia

80mm /(3.15") 250923

Plyty mocujace

Odlegtos¢ ‘A
38mm (1.50") 17632 17642
45mm (1.77") 17632 17642

Dla wymiaru ‘@B’ prosimy o sprawdzenie szczegotow dotyczacych naszego asortymentu tulei wiertarskich

| !



Wiertarki z posuwem recznym typu RFD

* Wiertarka z posuwem jest urzgdzeniem przeno$nym, z mozliwoscig mo-
cowania gtowicy. Dzigki recznemu posuwowi i zintegrowanemu mecha-
nizmowi watka zebatego i zgbatki urzadzenie wykonuje
wiercenie i cykliczny proces wycofywania sie narzedzia. Zapewnia to
uzytkownikowi kompletng kontrole nad procesem wiercenia i pozwala
na biezaco korygowac predkos¢ posuwu. Jest to urzgdzenie uniwer-
salne i elastyczne w szczegdInosci podczas wiercenia laminatow
i materiatow wielowarstwowych.

* RFD jest idealnym urzadzeniem do wiercenia/rozwiercania réznych
materiatdw stosowanych w przemysle lotniczym, na przyktad inconel,
tytan, stal, aluminium i materiaty kompozytowe.

¢ Dostepny jest szeroki zakres predkosci obrotowych od 60 obr/min do
2800 obr/im pozwalajacy na dobranie najlepszej predkosci obrotowe;j
dla danego zastosowania.

* RFD-100 zapewnia maksymalny regulowany skok roboczy 102mm (4")
stosujac uchwyt zaciskowy 13mm (1/2").

* RFD-125 zapewnia maksymalny regulowany skok roboczy 127mm
(5") stosujac wrzeciono Morse Nr 2.

* Automatyczny start/stop silnika - w celu uzyskania maksymaline; &
oszczednosci w zuzyciu powietrza.

¢ Oferujemy rézne typy konfiguracji gtowic.

Wybér RFD

$RED MATERIAL : =
WIERTI’:A Inconel Tytan : : _Stal migkka Aluminium
Rodzaj narzedzia - obr/min

3mm RFD-330/500 RFD-500 RFD-2800 RFD-2800

fg" RFDT-330/500 RFDT-500

5mm RFD-140/330 RFD-330/500 RFD-1850 RFD-2800

316" RFDT-140/330 RFDT-330/500

6mm RFD-140 RFD-140/330 RFD-800 RFD-1850

4" RFDT-140 RFDT-140/330 RFDT-800

8mm RFD-140 RFD-140/330 RFD-800 RFD-800

516" RFDT-140 RFDT-140/330 RFDT-800 RFDT-800
10mm RFD-85/140 RFD-140 RFD-800 RFD-800

3" RFDT-85/140 RFT-140 RFDT-800 RFDT-800
13mm RFD-60/85 RFD-85/140 RFD-500 RFD-800

" RFDT-60/85 RFDT-85/140 RFDT-500 RFDT-800
16mm RFD-85/140 RFD-330 RFD-800

5g" RFDT-85/140 RFDT-330 RFDT-800
19mm RFD-60/85 RFD-85/140 RFD-330/500

34" RFDT-60/85 RFDT-85/140 RFDT-330/500
25mm RFD-60/85 RFD-140/330

1" RFDT-60/85 RFDT-140/330

Podane informacje nalezy traktowac jedynie jako orientacyjne.

MODEL NUMER  [PREDKOSC PRZY WRZECIONO CIEZAR PRZEPLYW GWINT NAZLACZU SRED. WEW.
KATALOGOWY | WOLNYCH OBROTACH WYJSCIOWE POWIETRZA DOPROWADZANIA POWIETRZA PRZEWODU

L lobfmin | mm | in_| | ko | b | Vs | cfm | _in__|_mm_ | _in_J

RFD-100-2800 681214 2800 102 4 39 8.6 1.8 25 a 10 %
RFD-100-1850 681394 1850 102 4 39 8.6 1.8 25 Ia 10 %l
RFD-100-800 680084 800 102 4 Uchwyt 39 8.6 1.8 25 fa 10 %
RFD-100-500 680164 500 102 4 0 zakresie 39 8.6 1.8 25 Ia 10 %l
RFD-100-330 680244 330 102 4 " 39 8.6 1.8 25 a 10 %
RFD-100-140 1457364 140 102 4 13mm 39 8.6 1.8 25 fa 10 3
RFD-100-85 1457374 85 102 4 39 8.6 1.8 25 a 10 %
RFD-100-60 1457384 60 102 4 39 8.6 1.8 25 la 10 3
RFDT-125-800 1445654 800 127 5 55 121 1.8 25 a 10 3
RFDT-125-500 1445664 500 127 5 No. 2 55 121 1.8 25 la 10 %
RFDT-125-330 1445674 330 127 5 UchwytMorsea 5.5 121 1.8 25 a 10 3
RFDT-125-140 1445504 140 127 5 Gwintownik 5.5 121 1.8 25 Ia 10 %
RFDT-125-85 1445514 85 127 5 55 121 1.8 25 a 10 3
RFDT-125-60 1445524 60 127 5 55 121 1.8 25 fa 10 %l




Akcesoria dla

wiertarek prostych i pistoletowych

A

KCESORIA W ZESTAWIE

DR350-P...C8  DR350-P...C10 DR350-P...K8
DR500-P...C8  DR500-P...C10 DR500-P..C13  DR500-P...K8/10

POZYCJA DR750-P...C8  DR750-P...C10 DR750-P..C13  DR750-P...K8/10

Uchwyt z gwintem 3/s” UNF - zakres 8mm (5/16”) (z kluczem) 205 053 013 3

1
1— E 2 { 1 Uchwyt z gwintem 3/s” UNF- zakres 10mm (3/s”) (z kluczem) 205 052 954 3
1 Uchwyt z gwintem 3/8" UNF - zakres 13mm ('/2’) (z kluczem) 473113
+ Klucz do uchwytu 410213 29232 29242
2 Uchwyt samozaciskowy z gwintem ¥/s” UNF - zakres 8mm (%/16”) (dla modelu K8) 473433
3 1 _ 2 Uchwyt samozaciskowy z gwintem 3/s” UNF - zakres 10mm (3/s") (dla modelu K10) 473423
4 3 Ostona uchwytu (dla DR350-P...C8) 2050492753
3 Ostona uchwytu (dla DR500-P...C8) 205049 486 3
3 Ostona uchwytu (dla DR750-P...C8 i C10) 473143 473133
4 Uchwyt boczny *dostarczany z DR350-P550.i DR350-P1000.. 205 049 446 3* 205 049 446 3* 205 049 446 3*
4 Uchwyt boczny *dostarczany z DR500-P400 do P1800 205053102 3* 205 053 102 3* 205 053 102 3*
4 Uchwyt boczny (dla DR750-P...) 473173 473173 473173 473173
¢ Uchwyt do podwieszania narzedzi (dla DR750-P...) 473153 473153 473153 473153
AKCESORIA DODATKOWE DR350-P..  DR500-P.. DR750-P.  DR750-P. DR750.
5 _a * Tuleja - JT1 wewnetrna do JT2 zewnetrzna 12243
4 Uchwyt boczny 2050494463 2050531023
5 Uchwyt samozaciskowy z gwintem 3/s" UNF - zakres 8mm (%16") 473433 473433 473433
6 5 Uchwyt samozaciskowy z gwintem 3/s" UNF - zakres 10mm (3/5") 473423 473423
‘ 5 Uchwyt samozaciskowy z gwintem 3" UNF - zakres 13mm ('/2") 2050478193
’* 6 Zestaw do wyciagu pytu (*dla DR750-P.C8C10) 205050 218 3 205 047 503 3*
7 Uchwyt z gwintem 3/8"UNF - zakres 10mm (3/8") (z kluczem) 31132
* Klucz do uchwytu 29232
7— E * Klucz pfaski, 12.7mm ('/2") 15533

8 Uchwyt z kluczem do zaciskania (29182) - zakres 6.5mm (1/4") 29492
8 Uchwyt z kluczem do zaciskania (29232) - zakres 10mm (%/s") 29042 34752
. 8 Uchwyt z kluczem do zaciskania (29232) - zakres 13mm ('/2") 34332
8§ — E 9 Uchwyt samozaciskowy- zakres 6.5mm ('/4") 524.09
9 Uchwyt samozaciskowy- zakres 10mm (3/s") 524.15 524.10
9 Uchwyt samozaciskowy- zakres 13mm (1/2") 524.16
99— 9 Uchwyt samozaciskowy- zakres 16mm (5/s")
10 Osfona uchwytu - stosowac uchwyt z kluczem - zakres 6.5mm (1/4") 473143
10 Ostona uchwytu - stosowaé uchwyt z kluczem - zakres 10mm (3/s") 473133
Wrzeciono Morse Nr 2 34862

AKCESORIA W ZESTAWIE

_w POZYCJA DR300-T...C8 DR300-T...C10
| 1 Dzwignia krétka 205050 299 3 205050299 3
1 2 Dzwignia zabezpieczajaca 205 050 288 3 205 050 288 3
3 Przycisk dzwigni uruchamiajacej 205050 453 3 205 050 453 3

)~ 3 —T 4 Uchwyt z gwintem ¥s" UNF - zakres 8mm (5/1") (z kluczem) 2050530133
4 Uchwyt z gwintem 3" UNF - zakres 10mm (%/s") (z kluczem) 205 052 654 3

* Klucz do uchwytu 410213 29232

42 ﬂ 5 Osfona uchwytu 2050492753

* Przewod wydechowy (z pierScieniem zaciskowym) 205 051 259 3 205051 259 3

6
5—. G—F A

Uchwyt boczny 205049 446 3
KCESORIA DODATKOWE

‘ 7 Uchwyt samozaciskowy z gwintem 3/s" UNF - zakres 8mm (%/16") 473433 473433

7 /“ ) | 8 Zestaw do wyciagu pytu 205050 218 3
9 Uchwyt do podwieszania narzedzi (do podwieszenia narzedzi w pionie) 39433 39433

- 8 6 Uchwyt boczny 205049 446 3

9—(1";’;2




Akcesoria dla wiertarek katowych

AKCESORIA W ZESTAWIE DR0O-
DR300-T5-90  DR300-T6-90  DR300- DR300-  S5-00/-301-360  D3141-S  D3143-S
POZYCJA T5-30/360 T6-45/360  S6-90/-45/-360 D3141-L D3143-L
‘ ‘ a * Tuleja zaciskowa $rednica ¢ 4.8mm (3/16") 2552 2552
* Tuleja zaciskowa $rednica @ 6.4mm (1/4") 19182 19182
1— * Tuleja zaciskowa $rednica @ 8mm (5/16") 2872
1 Uchwyt z gwintem 3/s" UNF - zakres 8mm (5/16") (z kluczem) 410203
-R 2 Dzwignia krétka 2050502993 2050502993 2050502993 2050502993 205050299 3 410303 410303
3 2 3 Dzwignia standardowa 305893 305893
4 Dzwignia zabezpieczajagca 2050502883 2050502883 2050502883 2050502883 205050 288 3
FR—— 5 Przycisk dzwigni 2050504543 2050504543 2050504543 2050504543 2050504543 205050454 3
uruchamiajacej
*Przewdd wydechowy 2050507463 2050507463 2050507463 2050507463 2050507463 205050 746 3
5 _F Z pierScieniem zaciskowym
* Klucz do uchwytu 410213
* Klucz ptaski 8-9.5mm 268263 268263
* Klucz ptaski 10mm 82623 82623
‘ AKCESORIA DODATKOWE

= pomos  COOT RO SOSD Sl MR Bl Sl

7— 6 Zestaw do wyciagu pytu 94972
7 _Uchwyt boczny 2050494463 2050494463 2050494463 205049 446 3 205 049 446 3

8 Dzwignia zabezpieczajgca 323893 323893
8——4‘___:?
Srednica DR300-T5-90 DR300-T6-90 D3141-S Srednica DR300-T5-90 DR300-T6-90 D3141-S
* 20.8mm 2152 * 23.9mm 2462
A—‘ + 20.9mm 2162 * 24.0mm (") 2472 19052 2672
* 21.0mm 2172 * g4.1mm 2482
g 1.1mm 2182 * g4.2mm 2492 19062 2682
* g1.2mm 2192 * ¢4.3mm 2502
* 21.3mm 2202 * g4.4mm 2512 19072 2692
B—“ o 14mm 2212 © g4.5mm 2522
* g 1.5mm 2222 * @4.6mm 2532 19082 2702
* @1.6mm 2232 18922 * g4.7mm 2542
* g1.7mm 2242 * 94.8mm (3he") 2552 19092 2712
* 21.8mm 2252 18932 * 24.9mm 2562
* 21.9mm 2262 * 25.0mm 2572 19102 2722
* 22.0mm 2272 18942 * 952mm 19122 2732
* g2.1mm 2282 * 954mm 19132 2742
* @2.2mm 2292 18952 * 956mm 19142 2752
* @2.3mm 2302 * 958mm 19152 2762
C—. * @24mm (") 2312 18962 2592 * 26.0mm 19162 2772
* @2.5mm 2322 * 96.2mm 19172 2782
* @2.6mm 2332 18972 2602 * @6.4mm ('/4") 19182 2792
° @92.7mm 2342 * 96.6mm 2802
* @2.8mm 2352 18982 2612 * 26.8mm 2812
* 929mm 2362 * ¢ 7.0mm 2822
+ 23.0mm 2372 18992 2622 * @ 7.2mm (%2") 2832
* 93.1mm 2382 ° ¢ 74mm 2842
* @32mm('/s") 2392 19002 2632 * g 7.6mm 2852
* 93.3mm 2402 ° ¢7.8mm 2862
* 234mm 2412 19022 2642 * @ 8.0mm (51") 2872
* 23.5mm 2422 * 9" 91442
+ @3.6mm 2432 19032 2652 R 91452
* 23.7mm 2442 c olf" 91462
* 23.8mm 2452 19042 2662 R 91472
Gwint A 9/32"x 40 K 91482
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Akcesoria dla gwinciarek

AKCESORIA W ZESTAWIE PART NUMBER
D16-S-1000 D16-S-500

D16-L-1000  D16-L-500 2F16-L-700
POZYCJA D16-P-750 D16-P-450 2F16-L-250

Uchwyt (Jacobs nr. 1 stozek) - zakres 6.5mm ('/4") (z kluczem) 29492

1

1 Uchwyt (Jacobs nr. 1 stozek) - zakres 10mm (3/s") (z kluczem) 29042

* Klucz do uchwytu 29182 29232
_ = : 2 Uchwyt gwintownika (nr. 1 stozek) 29462
3 g m 3 Tuleja M3.5 do M6 (%e4" do /4" 29482
2 4 Przewod wydechowy (oprécz D16-P-..) 222453 222453 222453
4 * Opaska zaciskowa 235203 235203 235203

— Q) D
AKCESORIA DODATKOWE
5 Dzwignia z zabezpieczeniem 323893
6 Uchwyt gwintownika (z tulejg 29472) (1 JT) 29452
7 Tuleja zaciskowa M4 do M8 (%/32" do 5/16") 29472
7 Tuleja zaciskowa M3 do M7 (1/s" do 9/32") 29482
7 Tuleja zaciskowa M6 do M12 (15/e4" do 15/32") 97982
8 *Uchwyt gwintownika (1 JT) 69922
9 Uchwyt szybkomocujacy 16852
. — 10 *Uchwyt szybkomocuijacy dla gwintownika 69872
' 8 | *Tuleje dla uchwytu gwintownikéw:

’ - T N 2
! GWINTOWNIKA UCHWYTU KAT.
* 10 9 .___om /@ ! B [ om |

+ M22&M25 6&8 28 2612

. M3 fg" 5 32 2632

? . M3.5 4 36 2652
* . M4 4.0 2672
M4.5 3 45 2702

M5 316" 2 5.0 2722

M5.5 /3" 1 5.6 2752

. M6 " 0 6.3 2792

. M7 93" Al 2832

. M8 & M11 516" i /16" 8.0 2872

M9 & M12 1" 9.0 69882

. M10 35" 10.0 69892

* *Klucz do nakretki uchwytu gwintownika 29443

* *Klucz sze$ciokatny 2mm A/F do wkretu dociskowego uchwytu gwintownika 206773




Akcesoria dla narzedzi do tepienia krawedzi i frezowania nitow

AKCESORIA W ZESTAWIE NUMER KAT.
POZYCJA C27-AX D156-S
* Tuleja zaciskowa $rednica @ 3mm - z gwintem 9/32" x 40 2372
* Tuleja zaciskowa $rednica @ 4mm (5/32") - z gwintem 9/z2" x 40 2472
A * Tuleja zaciskowa $rednica @ 6.4mm ('/+") 615526 059 0
) N 1 Frez (90° ostrze) — $rednica 5mm 91752
1 iﬂl_' 1 Frez (90° ostrze) — $rednica 10mm 91572
| 2 Frez - z ostrzem z weglika ($rednica 11.1mm 7/1") 70602 70602
—— 3 Ostona frezu 18822 18822
2 mnh\ﬁ ez * Przewod pneumatyczny (M5 x '/s" BSP) — $rednica 4mm 79322
f * Ztgczka (1/e" BSP wewnetrzna do '/s" NPT zewnetrznej) 271463
* Uchwyt do podwieszania 280903 39433
* Przewod wydechowy 280913 222453 222453
3 * Opaska zaciskowa przewodu wydechowego 235203 235203
* Klucz do nakretki tulei zaciskowej 82623 18583
* Klucz do wrzeciona tulei zaciskowej 268263 159003 15533 15533
* Klucz do ostony frezu 38873 38873
* Ogranicznik 322053
AKCESORIA DODATKOWE NUMER KAT.
* Uchwyt do podwieszania 39433
| * Ttumik wylotowy przesuniety 77722
— 2 Frez - z ostrzem z weglika (26.4mm @ 1/4") 70572 70572
2 mlim e 2 Frez - z ostrzem z weglika (27.9mm @ 5/16) 70582 70582
f 2 Frez -z ostrzem z weglika (29.5mm @ 3/s") 70592 70592
2 Frez - z ostrzem z weglika (212.7mm g '/2") 70622 70622
3 Ostona frezu (26.4mm @ '/4") 18782 18782
3 Ostona frezu (27.9mm @ 5/16) 18792 18792
3 Ostona frezu (29.5mm @ 3/s") 18802 18802
3 Ostona frezu (¢12.7mm @ '/2") 18832 18832
3 Ostona frezu (214.3mm @ 916") 18842 18842

Akcesoria do wiercenia

Zt ACZKA BITU WKRETAKA ]
STOZEK SZCZESCIOKAT WEWNETRZNY UWAGI NUMER KAT.
Jacobs nr 1 Szesciokat °16 Quick release 27742
Jacobs nr 1 Szedciokat /4" Quick release 31102
ZLACZKA STOZKOWA
STOZEK STOZEK UWAGI NUMER KAT.
iz Jacobs nr 1 Jacobs No 2 12243
% Zi ZLa CZKA BITU WKRETAKA _ ]
c GWINT WEWNETRZNY STOZEK/SZESCIOKAT WEWNETRZNY UWAGI NUMER KAT.
% 3s" x 24 Szesciokat /4" E6.3 Pewne utrzymywanie 6158044190




CFD - Przenosne wiertarki z posuwem
PECK-CFD - Przenosne wiertarki do pogtebiania

* Dzieki specjalnemu uchwytowi narzedzia te mozna < PECK-CFD - wykorzystaliSmy istniejacy model wiertarki CFD,
zamontowac do obrabianego elementu, i dzieki temu uzyska¢ ~ aby stworzy¢ nowg wiertarke z mozliwoscig wiercenia
otwory o wysokiej jakosci. Zaletg takiego rozwigzania jest ~ z pogtebianiem.
zapewnienie optymalnego komfortu operatorowi, ktéry nie
musi stosowa¢ duzej sity docisku wymaganej podczas

wiercenia manualnego. Cechy
* Napedzane przez silnik niewymagajgcy smarowania 0 mocy
Ergonomia w potaczeniu z komfortem operatora 750W (1hp)

+ Jednostka posuwowa zapewnia site docisku do 650N
(145lbs)

+ Skok roboczy 50mm (2”)

+ Uchwyt zakres 10mm maks. (3/8”)

* Regulowana przerwa w pracy (0-4 sekund) - idealna do
pogtebiania stozkowego i czotowego

* Powtarzalno$¢ gteboko$ci wiercenia 0.0127mm (0.0005")

* Dzieki zintegrowanym elementom mozna podtaczy¢ dodatkowe

 Wysoki stosunek mocy do ciezaru
 Maly ciezar dla utatwienia przenoszenia i mocowania

Ochrona mechanizmu akcesoria, np. system mocowania do szablonu i system
C F D posuwu i sterowania dla chiodzenia podczas wiercenia - CFD

polepszenia bez- * Regulowany czas pracy w trybie pogtebiania (0-10 sekund)

pieczenstwa i integral- PECK-CFD

nosci ustawien

Tuleja stalowa do sz-
tywnego montazu
narzedzia

Jednostka sterowania hydraulicznego do
precyzyjnego ustawiania posuwu (opcjonalny zestaw
zabezpieczajacy przed ryzykiem niezamierzone;j

=1 Zmiany ustawien)

Mocny i efektywny silnik
‘Dryline™’ niewymagajacy
smarowania o mocy 750W (1hp)

Wymienna pokrywa Mozliwos¢

uchwytu dla zablokowania
utatwienia ustawien zaworu spustowego
dla uzyskania cyklu
automatycznego

Ergonomiczny uchwyt

Silna i efektywna jednostka

Dryline™ pracujgca bez smarowania, Integralny system wylotowy

zapewniajgca staty posuw z sitg kompozytowy dla
docisku 650N (146lbs) zwiekszenia komfortu
operatora
Zintegrowany timer
posuwu
A A
1 etap ! Szybki P E C K-C F D
pogtebiania F. posuw
RS Jendostka
etan B hydraulicznego
poglebianig ﬁ Powr6t do sterowania
1 pozycji Kontrolowana posuwem umozli-
— 2 1 wyjéciowej predkosé wia precyzyjn
- wiercenia 1 precyzyjng |
3 etap f zmiane ustawien
pogtebiania
k]
———————————
Koncowy etap Y Szybki
wiercenia | powrét
] Gtebokos¢

PECK-CFD obejmuje wszystkie cechy CFD

Niezawodnos$¢ i obstuga techniczna
» Modularna konstrukcja zapewnia tatwg obstuge serwisowg
» Dostepne sg zestawy serwisowe cze$ci zamiennych w celu zapewnienia szybkiej interwencji serwisowe;j




Przenosne wiertarki z posuwem

Wybér predkosci obrotowej

PREDKOSC PRZY TYTAN STAL NIERDZEWNA ZELIWO MIEKKIE, ALUMINIUM, MOSIADZ, MATERIALY
WOLNYCH OBROTACH STAL MIEKKA MIEDZ KOMPOZYTOWE

L obomin | | o45m/min | 3050 ftimin | 20-25m/min | 65-115 ftimin | 50-80 mimin | 165265 ftimin | 50-100 mimin |165-330 ftimin

20000 - - - - - - 2mm 5/64” 4mm 5/3"
6000 - - - - - - 4mm 5/3" 5mm 316"
4100 - - - - - - 6mm U7 8mm 5/16”
3300 - - - - 3mm g’ 8mm 516" 10mm 3s”
2700 - - - - 4mm 537" 10mm 3g” - -
1300 2mm 5/4” 4mm 532" 9mm /3" - - - -

750 3mm 1fg" 7mm 932" 10mm 3fg" - - - -
400 3mm 1fg" 7mm 93" 10mm 3" - - - -

CFD - PECK-CFD
Maksymalny skok roboczy 50mm (2”) k

MODEL EOS: 0RO [ STANDARD. ROZMAR [ MOC SILA CIEZAR | PRZEPLYW| WLOT |SRED. WEW.
WBEGLMOMI | UCHWYTU |  SILNIKA | DOCISKU POWIETRZA | POWIETRZA| PRZEWODU
| ob/min{ mm [ in_ [ kW | Hp [ N [ Ibf | kg | b | ls |cfm [BSPNPT mm| in J

CFD-DR750-P20000 PECK-CFD-DR750-P20000 20000 8 516 075 1.00 650 146 45 990 14 30 a 10 3
CFD-DR750-P6000 PECK-CFD-DR750-P6000 6000 8 516 075 100 650 146 45 990 14 30 Ia 10 3
CFD-DR750-P4100 PECK-CFD-DR750-P4100 4100 8 %16 075 1.00 650 146 45 990 14 30 a 10 3
CFD-DR750-P3300 PECK-CFD-DR750-P3300 3300 10 %l 075 100 650 146 45 990 14 30 Ia 10 3
CFD-DR750-P2700 PECK-CFD-DR750-P2700 2700 10 %lg 075 1.00 650 146 45 990 14 30 s 10 3
CFD-DR750-P1300  PECK-CFD-DR750-P1300 1300 10 %l 075 100 650 146 50 1100 14 30 Ia 10 3
CFD-DR750-P750  PECK-CFD-DR750-P750 750 10 g 075 1.00 650 146 50 11.00 14 30 s 10 3
CFD-DR750-P400  PECK-CFD-DR750-P400 400 10 %l 075 100 650 146 50 1100 14 30 Ia 10 3

Jak ztozy¢é zamoéwienie

NUMER PREDKOSC 0BROTOWA| STANDARD. ROZMIAR
KATALOGOWY NABIEGUJALOWYN |~ UCHWYTU Nr.Kat. 91942 — 25mm (1") skok

|| obimin__| mm | in Nr.Kat. 91952 — 50mm (2") skok
2051472214 CFD-DR750-P20000 20000 8 e
205147 220 4 CFD-DR750-P6000 6000 8 %16
2051472194 CFD-DR750-P4100 4100 8 e
205147 218 4 CFD-DR750-P3300 3300 10 ¥
2051472174 CFD-DR750-P2700 2700 10 ¥
205147 216 4 CFD-DR750-P1300 1300 10 Yo
2051472154 CFD-DR750-P750 750 10 s

Dla alternatywnego uchwytu lub wrzeciona tulei

2051472144 CFD-DR750-P400 400 10 il zaciskowej prosze wybra¢ odpowiednig jednostke
z dziatu Akcesoria

Jak ztozy¢é zamoéwienie

NUMER PREDKOSC OBROTOWA STANDARD. ROZMIAR
KATALOGOWY NABIEGU JALOWYM UCHWYTU Nr.Kat. 91972 — 25mm (1") skok

! | ob/mn [ mm [ in_ ] Nr.Kat. 91982 — 50mm (2") skok
2051473674  PECK-CFD-DR750-P20000 20000 8 516
2051473664  PECK-CFD-DR750-P6000 6000 8 516
2051473654  PECK-CFD-DR750-P4100 4100 8 516
2051473644  PECK-CFD-DR750-P3300 3300 10 3s
2051473634  PECK-CFD-DR750-P2700 2700 10 s
2051473624  PECK-CFD-DR750-P1300 1300 10 s
205147 3614 PECK-CFD-DR750-P750 750 10 ¥g Dla alternatywnego uchwytu lub wrzeciona tulei
205 147 360 4 PECK-CFD-DR750-P400 400 10 %s zaciskowej prosze wybra¢ odpowiednig jednostke

z dziatu Akcesoria
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System mocowania do szablonu

» Wykorzystujac istniejagce modele naszych wiertarek z posuwem statym i do pogtebiania mozemy zaoferowac obie
jednostki z dodatkowg opcjg automatycznego mocowania ich do ptyty zawierajgcej szablon rozmieszczenia otwordéw

Ergonomia w potaczeniu z komfortem operatora

» Wysoki stosunek mocy do ciezaru
* Prosty sposéb uzytkowania systemu w celu utatwienia pracy

Cechy

» Wszystkie zalety wiercenia ze statym posuwem i pogtebianiem typu ‘peck’

* Wszechstronny system pozwalajgcy na wykonywanie otworéw o réznych rozmiarach
» Dobrze dopracowany projekt i wsparcie techniczne

Przycisk blokujacy utrzymuje
stan zamocowania nawet,
kiedy urzadzenie nie pracuje

Zwarty modutowy
system mocowania
do ptyty z szablonem
rozmieszczenia
otworow

Mocny i efektywny
silnik 'Dryline™"
niewymagajacy

smarowania
0 mocy
750W (1hp)

Mozliwosc¢ zablokowania
zaworu spustowego dla
uzyskania cyklu

Silna i efektywna jednostka automatycznego
Dryline™ pracujaca bez Ergonomiczny uchwyt
smarowania, zapewniajaca kompozytowy dia
staly POSUW6Z5 8‘:\? ?Zgﬁ)ku zwigkszenia komfortu
( s) operatora

Integralny system
wylotowy

Niezawodnos$¢ i obstuga techniczna
* Modularna konstrukcja zapewnia tatwg obstuge serwisowg
» Dostepne sg zestawy serwisowe czesci zamiennych w celu zapewnienia szybkiej interwencji serwisowe;j




System mocowania do szablonu

Jak ztozy¢é zamoéwienie..

Z Zamocowang

MODEL PREDKOSC OBROTOWA| STANDARD. ROZMIAR _ "
_ T T T Nr.Kat. 91942 — 25mm (1") skok

n
T ] Nr.Kat. 91952 — 50mm (2) skok
CFD-DR750-P20000 20000 8 5/16
CFD-DR750-P6000 6000 8 5/16
CFD-DR750-P4100 4100 8 5/16
CFD-DR750-P3300 3300 10 3fs
CFD-DR750-P2700 2700 10 3s
CFD-DR750-P1300 1300 10 3fs
CFD-DR750-P750 750 10 3g
CFD-DR750-P400 400 10 3s

Jak ztozy¢ zamoéwienie..

Z zamocowang

MODEL PREDKOSC OBROTOWA | STANDARD. ROZMIAR _ "
L e e Nr.Kat. 91972 — 25mm (1") skok

T o ] Nr.Kat. 91982 — 50mm (2) skok
PECK-CFD-DR750-P20000 20000 8 5/16
PECK-CFD-DR750-P6000 6000 8 5/16
PECK-CFD-DR750-P4400 4100 8 5/16
PECK-CFD-DR750-P3300 3300 10 3s
PECK-CFD-DR750-P2700 2700 10 3s
PECK-CFD-DR750-P1300 1300 10 3s
PECK-CFD-DR750-P750 750 10 3g
PECK-CFD-DR750-P400 400 10 3s
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System mocowania do szablonu

Tuleja koncentryczna jest automatycznie docisnigta do ptyty mocujgcej, kiedy rozpoczyna sie proces wiercenia.

Po zakonczeniu procesu wiercenia uchwyt tulei koncentrycznej pozostaje zacisniety do momentu, kiedy nie zostanie
wcisniety wytacznik blokady.

Wdéwczas mozna zdjg¢ wiertarke z ptyty mocujgcej do szablonu i przejs¢ do nastepnej operacji wiercenia.

Typowe oprzyrzadowanie systemu mocowania:

Odl. od materiatu
do powierzchni

szablonu Ptyta mocujaca

Materiat, ktory ma byé .—J—

wiercony |

Srednica otworu ptyty
mocujgcej
réwna srednicy tulei

Srednica tulei

Grubos¢ ptyty mocujacej
réwna dtugosci tulei

Dane wymagane do doboru tulei koncentrycznej:

+ Srednica tulei (maks. @31.75mm / @1.25")

* Dlugosc¢ tulei

* Odl. od materiatu do powierzchni szablonu (grubo$¢ ptyty z szablonem+ grubos$¢ stopy)

—

—

—
« Srednica otworu (maks. 10mm / 3/8") —)

—

—

#

—

w

—

—

« Srednica elementu wiercacego

* Dtugos¢ elementu wiercacego

* Grubos¢ materiatu, ktéry ma by¢ wiercony (maks. <60mm / <2")

» Rodzaj narzedzia do wiercenia

Kombinacja wiertta i rozwiertaka

Kombinacja wiertta / rozwiertaka

Inne (prosze okreslic)




Akcesoria

60mm
2.36"
- o VETT ‘
I:w | | | ] o 150mm (5.9") L’[Ed_ 129mm (57)
- i e A~ (CFD)

[r — | {"‘\H— 145mm (5.7")
% /Jsomm (1.2") | (PECK-CFD)

| [—w
| 94mm (13.7")

357mm (14") min
L 408mm (16.1") max (2700, 3300, 4100,& 6000, 20000 rpm
389mm (15.3") min
440mm (17.3") max (400, 750 & 1300 rpm)

v

Jednostka kontrolujaca posuw

‘L‘ @ 23.8 mm KAT. 4

@4 ([ mm | in. | mm | _in_| mm | in| |

-—I I:I 25 1 199 783 301 119 91942 CFD

‘ ! 50 2 276 109 55.5 219 91952 CFD
A 25 1 215 846 56.3 222 91972 PECK-CFD
‘ ‘ 50 2 292 1150 817 322 91982 PECK-CFD
A
]
C BiS
l Gwintownik
— 0.500" /ft Piyty bagnetowe
T —»| |~—@B A |B (o NUMER KAT.
* Odleglos¢ pomigdzy 2 kotkami mocujacymi - 38mm (1.49") 34" x 16 TPI (LH) 14.2mm (0.56") 9.5mm (%/s") 251053
* Odlegtos¢ pomiedzy 2 kotkami mocujgcymi - 45mm (1.77") 1" x 14 TPI (LH) 19.05mm (3/4") 9.5mm (3") 251063
E * Odleglos¢ pomigdzy 2 kotkami mocujacymi - 45mm (1.77") 11/s" x 20 TPI (LH) 19.05mm (3/4") 9.5mm (%/s") 31113
38mm
(1.49")
45mm
(1.77")

aﬁﬁL i 13 AKCESORIA W ZESTAWIE 20000,6000 3300, 2700, 1300
g1l | ‘; ? POZYCJA &4100rpm 750 & 400 rpm
220.629 S a= * Uchwyt (bez klucza) 8mm - /1" 410203
220616 9mm 1 + Klucz do uchwytu 410213
o * Uchwyt z kluczem 10mm (3/s") 31132
S L% * Klucz do uchwytu 29232
N ZEF 1 Tuleja 34" - z gwintem 16 UN LH 469883 469883
2 AKCESORIA OPCJONALNE
POZYCJA NUMER KAT.
‘ 2 Tuleja uniwersalna (do samodzielnego dostosowania) 471873
3 Jednostka kontrolujgca posuw - 25mm (1") skok (do stosowania tylko z CFD) 91942
4 3 Jednostka kontrolujaca posuw - 50mm (2") skok (do stosowania tylko z CFD) 91952
@30mm 3 Jednostka kontrolujgca posuw - 25mm (1") skok (do stosowania tylko z PECK-CFD) 91972
D1 omm (D) 3 Jednostka kontrolujgca posuw - 50mm (2") skok (do stosowania tylko z PECK-CFD) 91982
@374 4 Zestaw zabezpieczajacy przed ryzykiem niezamierzonej zmiany ustawien 110632
5 Zestaw wyciggu pytu 205047954 3
6 Wrzeciono do stosowania z tulejami 615523 023 0
5 7 Nakretka tulei 615607 1440
* Tuleja o $rednicy 2.4mm do 3.2mm ('/s") 615526 0610
* Tuleja o $rednicy 5.2mm do 6mm (7/32") 615 526 062 0

2 N s . .
0 M= - Tuleja o $rednicy 5.55mm do 6.35mm (14") 615 526 063 0
OmEE=)
@ = + Tuleja o $rednicy 7.2mm do 8mm (16") 615526 064 0

* Tuleja o $rednicy 8.7mm do 9.5mm (3s") 615526 0650




Asortyment produktow AFD
(Wiertarki z automatycznym posuwem)

tatwosc¢ zaadoptowania do
Maszyny lub Procesu
» Szeroki asortyment uchwytéw montazowych

* Interfejsy sterowania do potgczenia AFD(E) z innymi
urzgdzeniami (pneumatycznymi lub elektrycznymi)

» AFD(E) potrzebuje pojedynczego sygnatu do
prowadzenia cyklu

» Sygnaty wyjsciowe wytwarzane wedtug podstawy
odniesienia i gtebokosci

« Silniki elektryczne mocowane w serii 200, 400 i 600
mozna obracac o 180°

Szeroki asortyment produktow
» Od operacji z pojedynczymi wrzecionami
po operacje wielowrzecionowe

* Naped pneumatyczny i elektryczny od
0.22kW do 1.1kW (0.3hp do 1.5hp) z sitg
docisku od 320N do 1557N (72 do 350Ibf)

* Niezawodnos¢ dzieki wysokiej jakosci
wykonania

Modutowa budowa

* Elastyczno$¢ w doborze funkcji i predkosci
obrotowej urzadzenia

* Wspolne komponenty w réznych modelach
pozwalajg zmniejszy¢ inwentarz

* Opcje gtowic wielowrzecionowych

» Opcje wiercenia i gwintowania dla
wszystkich modeli

Dodatkowe informacje mozna
znalez¢ w katalogu AFD

s- - .‘
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Naped elektryczny / Posuw pneumatyczny

MODEL MOC SILA PREDKOSC PRZY SKOK FUNKCJE
SILNIKA DOCISKU WOLNYCH OBROTACH ROBOCzY
L [ kw [ hp | N [ F [ pm [ mm | i [ ]
AFDE200 0.25 0.34 320 72 850-11950 90 3.54  Wiercenie/Gwintowanie

MODEL MOC SIA PREDKOSC PRZY|  SKOK FUNKCJE
SILNIKA DOCISKU | WOLNYCHOBROTACH |  ROBOCZY

- | w [ hp [ N [ Bf [ pm | mm [ in [ ]

AFDE4g0 037 050 724 163 330-1740 100 394 e conielGuintowanie

0.33 0.44 724 163 1740-11950 100 3.94
AFDE410 0.75 1.00 724 163 330-9600 100 3.94  Wiercenie/Gwintowanie

MODEL MocC SILA PREDKOSC PRZY|  SKOK FUNKCJE
SILNIKA DOCISKU | WOLNYCH OBROTACH | ROBOCZY
L LKW L hp N[ bf L pm L omm i L

AFDE610 0.75 1.00 1557 350 330-6300 100 3.94  Wiercenie/Gwintowanie
AFDEG620 1.10 147 1657 350 330-5250 100 3.94  Wiercenie/Gwintowanie

Naped elektryczny / Posuw sruba pociggowa

MODEL MOC MOMENT | PREDKOSC PRZY|  SKOK FUNKCJE
SILNIKA | GWINTOWANIA | WOLNYCHOBROTACH |  ROBOCZY
L LKW [ hp | Nm [bfins [ rpm | mm_|_in ] ]
AFTE480 075 100 4.4-358 39-317  180-1740 60 2.36 Guitowarie

Naped i posuw pneumatyczny

MODEL MOC SILA PREDKOSC PRZY|  SKOK FUNKCJE
SILNIKA DOCISKU | WOLNYCHOBROTACH | ROBOCZY
L LKW L ohp N b L pm L omm i L
AFD205 022 030 400 90 650-18700 50 1.97  WiercenielGuintowanie

MODEL MocC SILA PREDKOSC PRZY|  SKOK FUNKCJE
SILNIKA DOCISKU | WOLNYCH OBROTACH | ROBOCZY
L kW L ohp N b L pm L omm i L
AFD215 022 030 400 90 650-18700 90 354 WiercenielGuintowanie

MODEL MOC SILA PREDKOSC PRZY SKOK FUNKCJE
SILNIKA DOCISKU WOLNYCH OBROTACH ROBOCzY
L [ kw [ hp | N [ WF [ pm [ mm | in [ ]
AFD415 0.38 0.51 706 159 490-18000 100 3.94  Wiercenie/Gwintowanie

MODEL MocC SILA PREDKOSC PRZY|  SKOK FUNKCJE
SILNIKA DOCISKU | WOLNYCHOBROTACH | ROBOCZY

L LKW L hp [N [ b L rpm L omm i, L

AFD625 066 085 1557 350 40-3300 100 394 Wietcenie/Gwinowanie




Silniki pneumatyczne

Korzysci

Firma Desoutter oferuje szeroka game
silnikéw topatkowych o mocy od
0.26 kW (0.35hp) do 0.66 kW (0.85 hp).
Silniki wystepuja w wersji jednokie-
runkowej lub dwukierunkowej. Silniki
w wersji dwukierunkowej posiadaja wat
napedowy z wpustami, natomiast silniki
jednokierunkowe wyposazone sa
w waly gwintowane lub alternatywne.

Silniki pneumatyczne sg uniwersalnymi zrodtami mocy, ktére mozna
wykorzysta¢ do wielu rodzajow operacji wymagajgcych napedu
obrotowego. Dzigki swym zaletom posiadajg znaczng przewage nad
silnikami elektrycznymi i czesto okazujg sie jedyng realng alternatywa.

Kompaktowa budowa o wysokim stosunku mocy do cigezaru. Silniki pneumatyczne goérujg tu nad elektrycznymi, bowiem
czesto ich masa stanowi jedng trzecig lub mniej masy silnika elektrycznego o podobnych parametrach. Znajdujg one
zastosowanie, gdy niezbedna jest zmiana ich pofozenia, a ze wzgledu na ciezar i/lub rozmiary nie mozna wykorzysta¢
do tego silnika elektrycznego. Dla przyktadu, silnik pneumatyczny o mocy 0.63 kW (90.85hp) przy obrotach 2000 obr/min
wazy 1.4 kg (3 Ibs) i ma ok. 200mm (8") dtugoscii 50mm (2") srednicy.

Predko$¢ obrotowa mozna tatwo regulowaé za pomocg zmiany ci$nienia lub przeptywu powietrza. Nie ma potrzeby
stosowania kosztownego sprzetu do sterowania.

Jezeli w skutek przecigzenia silnik pneumatyczny zostanie zatrzymany, to nawet jesli pozostanie on w takiej sytuacji przez
niekreslong ilo$¢ czasu, nie nastapi jego uszkodzenie. W niektérych zastosowaniach, jak na przyktad proces dokrecania,
akceptowalna jest metoda kontroli poprzez regulacje cisnienia, tak aby silnik zatrzymywat sie po osiggnieciu odpowiedniego
momentu.

Gdy obcigzenie zostanie zwolnione, silnik pneumatyczny osiggnie obroty swobodne juz przy jednej trzeciej, badz jednej
drugiej obrotu.

Nie ma ryzyka przegrzania ani przy ciagtej pracy, ani przy czestym uruchamianiu, czy pracy z obrotami przeciwnymi.
Nalezy zwrocic uwage, ze powyzsze warunki majg miejsce przy uzyciu powietrza zasilajgcego ze smarowaniem.

Silniki dwukierunkowe wymagaja prostej regulacji cisnienia powietrza do portéw znajdujacych sie w goérnej czesci silnika,
aby w ten sposob okresli¢ kierunek obrotéw. Dokonanie zmiany kierunku obrotéw zajmuje kilka millisekund.

Silniki pneumatyczne sg odporne na wilgoé, kurz i ciepto. Bezpieczne jest ich uzycie w srodowisku podatnym na
eksplozje, a takze w wielu innych niebezpiecznych zastosowaniach.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w
katalgou w rozdziale o Silnikach pneumatycznych.




Silniki pneumatyczne

Dostepne z ATEX
112G c lIC T6

@ Seria DM6, DM65

0.26 kW (0.35 hp)
Maksymalny moment
8 Nm (5.9 Ibf ft),
Jednokierunkowe

N

-

Seria 2DM6

0.26 kW (0.35 hp)
Maksymalny moment
8 Nm (5.9 Ibf ft),
Dwukierunkowe

a
18
o

|

Seria HM

0.45 kW (0.6 hp)
Maksymalny moment 41 Nm (30 Ibf ft),
Jednokierunkowe

Seria HM55

0.63 kW (0.84 hp)
Maksymalny moment Nm (30 Ibf ft),
Jednokierunkowe

Seria 2HM5

0.66 kW (0.85 hp)
Maksymalny moment 41 Nm (30 Ibf ft),
Dwukierunkowe

Seria 2H410

0.66 kW (0.85 hp)
Maksymalny moment 102 Nm (78 Ibf ft),
Z przektadnig Slimakowg
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AKkcesoria

AKCESORIA W ZESTAWIE NUMER KAT
1 POZYCJA ZASTOSOWANIE D144-T  S$144-T  D170-L  AviO1
Przewdd wydechowy 222453 222453

+ Zacisk przewodu wydechowego 235203 235203
+ Klucz do wrzeciona 164433 15533
* Klucz do nakretki zacisku 29443
2 + Klucz do nakretki ostony 29653
+ Klucz szesciokatny - 4mm (5/32") A/F 204903 204903
1 Pita z ostrzem diamentowym o $rednicy 64mm (2.5") ~ Widkno szklane 32732
o . 1 Pita - 80 zebdw, Srednica 45mm (1.77") Miekka stal <1.2mm (3/e4") 76362
< 1 Pita, $rednica 64mm (2.5") Tworzywo sztuczne 90762
3 e 1 Pita - z ostrzem pokrytym teflonem o érednicy 64mm (2.5") Tworzywo sztuczne 90772
2 Pifa o $rednicy 50.8mm (2") promien x 50mm (1.97") szeroko$¢  Miekkie drewno 90832
3 Ogranicznik gtebokosci 27262
4 Koncowka do odkurzacza 106443
5 Koncdwka z waska gtéwka do odkurzacza 106533
4 —% ;
5 i
6 6 Pita, $rednica 64mm (2.5") Drewno 34252
6 Pita, $rednica 50mm (1.97") Miekka stal >1.2mm (3/s4") 76372
maks. gteboko$¢ 7mm
6 Pita, $rednica 50mm (1.97") Twarda stal <1.2mm (%/e4") 76382
maks. gtebokos¢ 10mm (3/s")
6 Pita, $rednica 50mm (1.97") Aluminium 76392
maks. gtebokos¢ 10mm (3/s")
7 System wyciagu pytu 78472
z przewodem 2m - 32mm (1.26") ID
6 Pita - z diamentowym ostrzem Widkno szklane 16962
0 $rednicy 64mm (2.5")
6 Pita - z diamentowym ostrzem Widkno szklane 90722
zeby umieszczone co 1.2mm (3/64"), o $rednicy 64mm (2.5")
6 Pita - z diamentowym ostrzem Widkno szklane 90732
zeby umieszczone co 1.2mm (3/64"), o $rednicy 80mm (3.15")
6 Pita - zeby umieszczone co 1.5mm (0.06") Miekkie drewno 90782
0 $rednicy 51mm (2")
9 6 Pita - zeby umieszczone co 1.8mm (0.07") Miekkie drewno 90792
0 $rednicy 64mm (2.5")
6 Pita - zeby umieszczone co 1.5mm (0.06") Miekkie drewno 90802
0 $rednicy 76mm (3")
8 Pita, $rednica 22mm (0.87") promien x Migkkie drewno 90822
15mm (19/32") szeroko$¢
9 Pita, $rednica 63.5mm (2.5") Migkkie drewno 90842

60mm (2.36") + 16mm (5/8") segmenty




Narzedzia do réznych zastosowan

RYS.|  MODEL NUMER | PREDKOSC | CZESTOTLIWOSC | SREDNICA | CIEZAR | DLUGOSC ZUZYCIE | GWINT NA | SRED. WEW.
KATALOGOWY | OBROTOWA| ~ OSCYLACUI OSTRZA POWIETRZA | ZLACZU | PRZEWODU
| mm | omin [ mm | in_[ kg [ lblmm |in_| Us | cfm | __in___| mm | _in_J
PILA DO CIECIA WELOKNA SZKLANEGO - gteboko$é maks. 13mm (1/2")

A D144-T-3300 1273234 3300 64 25 09 20 229 901 94 199  YBSP 10 ¥

PILA DO CIECIA WLOKNA SZKLANEGO - gteboko$¢ maks. 13mm (3/g") (stal twarda 1.2mm (¥e" glebokosc)

B S144-T-3100 936974 3100 46 177 14 31 245 965 94 199  WBSP 10 % -
PILA OSCYLACYJNA

C  DI70L 1261574 19000 80 32 09 20 287 130 93 197  BSP 10 %
ODKURZACZ

D Av101 128534 07 154 202 795 59 125  BSP 6
CHWYTAK PROZNIOWY

V100 129504 045 099 137 539 07 0.33 3.6 Welowpust 4 532
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SieC sprezonego powietrza

Osuszacze i filtry mogg spowodowaé spadek cisnienia o
wartos¢ 0.2 - 0.3 bar (3-4 psi). W wielu przypadkach jest to
spadek dos¢ istotny.

[ Ociekacz wody
Wspornik

NaCh y\en'\e '\0/0

‘. | | | . [

Aby otrzymac 6.2 bar

N (91psi) w miejscu
Poprawnie zaprojektowana sie¢ sprezonego podtaczenia narzedzia,
powietrza eliminuje spadki ci$nienia. Zalecamy akceptowalny maksymalny
stosowanie uktadu sieci kolektorowej, w ktorej spadel§ cisnieénia siecl
spadki cisnienia w stosunku do ci$nienia wynosi 0.6 bar (9 psi). .
wejsciowego wynoszg 1%> Potaczenie wysokiej jakosci
komponentéw oraz
dokfadne planowanie na

[ | pewno pomoze osiggnac
Typowy kompresor moze te wartos¢.
dostarczy¢ do 7.5 bar
(109psi) w zaleznosci od
ustawien
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Filtr, regulator i smarownica

Dlaczego potrzebujesz FRL?

B Filtr powietrza

Filtr oddziela zanieczyszczenia np. czgstki state
od wody.

Stosowanie narzedzi pneumatycznych bez filtra
prowadzi do krotszej zywotnosci narzedzia,
wyzszch kosztow konserwacj i zmniejszenia
efektywnosci. Na przykfad, stare systemy
sprezonego powietrza z osuszaczami generujg
duza ilos¢ rdzy, zatem stosowanie narzedzia bez
instalaciji filtra mogto by je uszkodzi¢ w przeciggu
tygodnia.

Przewody

zabezpiecza-
jacy

Filtry Desoutter separuja do 98% wody, kiedy
operujg w swoim zakresie pracy. Wszystkie trzy
rodzaje (mate, srednie oraz duze) charakteryzu-
ja sie bardzo matym spadkiem ci$nienia.

| ;I ) arownica Szybkoztacze
Filtr

wytgczajacy
Regulatory cisnienia
Regulator odpowiada za utrzymanie wartosci
ci$nienia na statym poziomie - bez wzgledu na
réznice w poboze powietrza i niewielkie zmiany
w przeptywie powietrza. Przyktadowo, ci$nienie
o 1 bar wyzsze niz wymagane skutkuje 16%
wzrostem zuzycia powietrza. Regulatory kon- : .
trolowane sprezyng skutecznie temu przeciw- ?%23{1(8115;')) 1?80//2
dziatajg i dlatego powinny by¢ stosowane ze 8 bar (116psi) 125%
wszystkimi narzedziami pneumatycznymi.

Bloki przygotowania powietrza
spetniajg normy EN983

CISNIENIE W NARZEDZIU ZUZYCIE POWIETRZA

[ Smarownice

Jezeli nie uzywa sie smarowania, topatki wirnika nalezy czesto wymieniaé. Zywotno$¢ topatek moze
zmniejszy¢ sie nawet do 1/10 standardowego czasu pracy. Najpopularniejszg metodg jest smarowanie mgtg
olejowg. Dostarcza ona kropelek oleju do przewodu.

ROZNE RODZAJE ROZMIAR PRZYLACZA | PRZEPLYW POWIETRZA 6
FRL: BAROW L/S lis (CFM)

Mate jednostki 1/4 do 9 (19)

3/8 do 14 (29.7)
Srednie jednostki 12 do 37 (78.4)
Duze jednostki 1 do 83 (175.9)

B Kiedy wybrac¢ jednostke mata?
Sg one odpowiednie dla wigkszosci narzedzi

montazowych narzedzi udarowych, wiertarek,
pit i matych szlifierek.




B rt
o -
B v

RYS. ROZMIAR OTWORU ZALECANY MAKS. CISNIENIE NUMER KAT.
G PRZEPLYW 6.3 BAR -L/S ROBOCZE (BAR)

FILTR
ODWODNIENIE FILTRA POLAUTOMATYCZNE 3/8" 38" 14 (29.7) 16 100272
ODWODNIENIE FILTRA POLAUTOMATYCZNE 1/2' CZASZE METALOWE " 1/2" 31(65.7) 16 100182
SMAROWNICE
SMAROWNICA MGLA OLEJOWA 1/4" 114" 9.(19.0) 16 109072
SMAROWNICA MGLA OLEJOWA 3/8" 3/8" 14 (29.7) 16 109132
SMAROWNICA MGLA OLEJOWA 1/2" 112" 12 (25.4) 16 109202
REGULATORY
REGULATOR 1/4" 114" 9.(19.0) 16 109062
REGULATOR 3/8" 3/8" 14 (29.7) 16 109122
REGULATOR 1/2" 112" 32 (69.8) 16 109192
JEDNOSTKI FILTR-REGULATOR
ODWODNIENIE FILTR-REGULATOR POLAUTOMATYCZNE 3/8"  3/8" 9.(19.0) 16 109142
ODWODNIENIE FILTR-REGULATOR POLAUTOMATYCZNE /2" 1/2" 14 (29.7) 16 109232
ODWODNIENEE FILTR-REGULATOR POLAUTOMATYCZNE 172" CZASZE METALOWE® 172" 32 (69.8) 16 100222
JEDNOSTKI 2 BLOKOWE FILTR-REGULATOR - SMAROWNICA
FILTR-REG. SMAR. POLAUTOMATYCZNE 1/4" 114" 9.(19.0) 16 109082
FILTR-REG. SMAR. POLAUTOMATYCZNE 3/8" 3/8" 14 (29.7) 16 109152
B FILTR-REG. SMAR. POLAUTOMATYCZNE 1/2" 112" 37 (78.4) 16 100242
FILTR-REG. SMAR. POLAUTOMATYCZNE 1" 1" 83 (175.9) 10 109292
FILTR-REG. SMAR. RECZNE 1/4" 114" 9.(19.0) 16 109092
FILTR-REG. SMAR. POLAUTOMATYCZNE 3/8"¢) 3/8" 14 (29.7) 16 109162
FILTR-REG. SMAR. POLAUTOMATYCZNE 1/2"0) 112" 37 (78.4) 16 109252

JEDNOSTKI 3 BLOKOWE FILTR-REGULATOR - SMAROWNICA
E FILTR-REG. SMAR. POLAUTOMATYCZNE 1/2" 1/2" 37 (78.4) 16 109262

(1) Nowy typ zaworu i zbiornika




Akcesoria

ZAWOR CISNIENIOWY

ROZMIAR BSP MAKS. CISNIENIE  [NUMER KA
ROBOCZE (BAR)

Zawdr cisnieniowy 1/8" 0-10 1/8" 109352
Zawor cisnieniowy 1/4" 0-10 1/4" 50 10 109432
Zawor cisnieniowy 1/4" 0-16 1/4" 63 16 109482

ELEMENTY FILTRUJACE: filtr wymienny 5 lub 30 m

“ ELEMENT FILTRUJACY KOMPATYBILNOSC JEDNOSTKI  [NUMER KAT.

Element filtrujgcy 5 MI 5Km port 1/4" 109332
Element filtrujacy 30 M 30Km port 1/4" 109342
Element filtrujacy 5 MI 5Km port 3/8" 1 112" 109362
Element filtrujgcy 30 M 30Km port 3/8" i 1/2" 109372
Element filtrujgcy 5 MI 5Km port 1" 109442
Element filtrujgcy 30Km port 1" 109452
OSLONA CZASZY METALOWEJ :
ZESTAW ZLACZY: czasza metalowa dopasowana do filtréw

do podtaczenia 2 pojedynczych urzgdzen

poliweglowych i smarownic (czasze metalowe w

zestawie z blokami wyposazonymi w przytacze 1')

KOMPATYBILNOSC |NUMER KAT.
JEDNOSTKI

Ostona czaszy metalowej dla 3/8" i 1/4" 109392

KOMPATYBILNOSC NUMER KA
JEDNO!

Zestaw montazowy 3/8"- 172" dla 3/8"i 1/2" 109402
Zestaw montazowy 1" dla 1" 109472

ZESTAW WSPORNIKOW MONTAZOWYCH

do montowania na powierzchniach ptaskich

KOMPATYBILNOSC NUMER KAT.
JEDNOSTK

ZESTAW DODATKOWYCH PRZYLACZY:
zapewnia dodatkowy otwor do przesytania
powietrza niesmarowanego

Wspornik montazowy 1/4" otwor 1/4" 109322 “ KOMJE%LYOB&%?SC NUMER KAT.
Wspornik montazowy otwor 3/8"i 1/2" 109422
Wspornik montazowy otwor 1" 109462 Zestaw dodatkowych przytaczy otwér 1/2" 109382

Wymiary i czesci zapasowe N
OPRZYRZADOWANIE DO SIECI SPREZONEGO POWIETRZA

-
A B C
Lmm | in[mm | in_[mm | in | ko | bl
J 185 73 95 37 125 44 075 1.6 109082, 109092
‘ 253 99 127 50 125 49 150 3.3 109152, 109162, 109242, 109252
253 99 189 74 125 49 185 4.1 109262
313 123 180 71 141 55 440 9.7 109292
€ mmmmmmmm_
D 925 36 775 30 030 0.7 109062
A 1355 53 50 2.0 775 30 025 0.6 109072
1395 55 50 26 775 30 025 0.6 109102
H.\H 115 45 65 26 89 35 055 1.2 109122, 109192
177 99 65 26 89 35 055 1.2 109132, 109202
- 253 72 65 26 89 35 075 1.6 109142, 109222, 109232
185 135 65 26 89 35 055 1.2 109172, 109182, 109272, 109282
B 342.5 97 38 1095 43 220 4.8 109302

CZESCI ZAPASOWE

Czasza smarownicy port 1/4" Poliweglowy 111582
Czasza filtra port 1/4" Poliweglowy 111592
Czasza filtra - Odwodnienie ptautomatyczne port 1/4" Poliweglowy 111602
O-Ring port 1/4" 111622
Czasza smarownicy port 3/8"i 172" Poliweglowy 111632
Czasza filtra port 3/8"i 1/2" Poliweglowy 111642
Czasza filtra - Odwodnienie potautomatyczne port 3/8" i 1/2" Poliweglowy 111652
O-Ring port 3/8" i 1/2" 111662




Weze, Bebny do nawijania wezy

[ ] Przy wyborze weza nalezy uwzgledni¢ potrzeby
Srodowiska w jakim bedzie on uzywany,

przecigtne wymiary to 6 do 13mm (1/4" i 1/2"). ZALECENIA

Weze powinny mie¢ diugosé 3-5mm (6-15 ft)

w celu zapewnienia wystarczajgcej mobilnosci “m
W miejscu pracy i zmniejszenia spadku cisnienia. Gietkosé Dobra Dobra Dobra
Weze PVC nadajq sig do zastosowan ogolnych, Elastycznosé Dobra Bardzo dobra___Dobra

od prostych Operacji szlifowania do Z+Oz0ny0h Wewnatrz / na zewnatrz  Wewnatrz Wew./ Na zew. Wewnatrz
operacji montazo’wych_.' _W_ celu u_niknch_ia Odpornosc¢ na iskrzenie  Staba Dobra Staba
znacznych spadkow cisnienia, rozmiar weza Swoboda manewrowania Dobra Bardzo dobra Dobra

nalezy zwiekszy¢ o jeden rozmiar dla dtugosci
5-10m (15-30ft), o dwa rozmiary dla dtugosci
20m (60ft), o trzy rozmiary dla dlugosci
20-40m (60-120ft).

m BEBNY DO NAWIJANIA WEZY

» Zwiekszone bezpieczenstwo

* Dlugos¢ weza od 1 do 10/15 lub 16m z systemem zwijania weza

* Kierunkowa plyta obrotowa dla lepszego zasiegu

* Duzy przeptyw powietrza dla maksymalnej produktywnosci

* Lekkie i elastyczne weze poliuretanowe zmniejszaja zmeczenie operatora

* Szpule otwarte z wezem gumowym do zastosowan w tatwopalnym otoczeniu

» Warsztaty i stacje serwisowe w przemysle samochodowym, ciezarowym, wydobywczym i rolniczym
* Przemystowe linie montazowe
¢ Doki, odlewnie

A ’U
| | |

)
MODEL NUMER |RODZAJ GOSC WEW.SREDNICA PLYN MATERIAL wAi CIEZAR KS. CISNIENIE|  PRZEPLYW
KAT.  [GWINTU POLACZE ROBOCZE | POWIETRZA

—-mm-——mmmm-m

BEBNV‘QQQYNQ‘{‘"JA"'A 6158045020 BSP  1/4 14 10 33 516 Powelze  pyjionre o ;v;g/ggsgt 45 99 16 232 14.12

[] BEB’;J;? WRns 6158045030 NPT 14 14 10 33 8 516 Paweme po 00¢ 1WA 45 99 16 22 7 142
B NE kg A 6158045040 BSP 14 14 12 39 10 38 Powietze o 100% 1-5;;";‘52%_‘“‘ 85 187 20 290 10  21.19
BEBNEDY NANM A 6158045050 NPT 14 14 12 39 10 3B Powietze o 100% 1-5;2’;2%_‘“‘ 85 187 20 290 10  21.19
BEBNEDY MROM A 6158045060 BSP 14 14 16 52 10 3B Poiewe pyiione  wameed 11 243 20 290 85 1765
E:E,E% ZZ :’:c‘:wﬁj,ﬁ::: 6158045100 BSP 38 38 15 49 10 3 PoMel ‘SBR?NL;(Z%S%SPDW :VZ%%EE: 243 20 200 85 1765
ARG A 6158045070 NPT 14 14 16 52 10 3B Poeime pi0i o TSmA% M 243 20 290 85 1765

B POMNORMIA 6158045110 NPT 358 38 15 49 10 g PoyeT cumowe | TSMMSR 41 43 20 200 85 1765
BBy Mo VA 6158045080 BSP 358 38 16 52 13 12 Powietze o 100% 1-5;;";‘:;%_‘“‘ 14 309 20 290 16 3355

D] z:zﬁ%:iﬁ%jﬁ::ﬁ 6158045120 BSP 38 38 15 49 13 12 Poere ‘SBRE*NL;E)%Z;M :E%E%i: 14309 20 200 16 3355
RS 6158045090 NPT 38 38 16 52 13 112 Powere oo 10% o 1omA% 14309 20 200 16 3355

nggzeo%vgg{nm 6158045130 NPT 38 38 15 49 13 2 Poyeme  Gumowe o 1SWAS 4y 309 20 200 16 3355

Woda  (SBR+NR /SBR+EPDM) waz zasil.
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B Weze proste

Poliuretanowe

weze oplatane

Role z przezroczystym obwojem
Bardzo elastyczne, o wysokiej jakosci
20 bar (290PSI) do wszystkich
rozmiarow.

WEZE OPLATANE POLIURETANOWE

WYMIARY DLUGOSC RO NUMER KAT.
(ID x OD) (owiniete w folig)

Weze oplatane poliuretanowe
Gotowe zestawy

jakos¢ PUR

gwint chromowany

ztaczki zamocowane na wezach
z nasadkami pierscieniowymi

WEZE OPLATANE POLIURETANOWE - GOTOWE ZESTAWY

WYMIARY GWINT DLUGOSC | NUMER KAT.
(ID x OD) ZEWNETRZNY  |(owiniete w folie)

6.5x 10,0 mm 1/4" 1D 25.00 83.25 615 804 6230 6.5x10.0mm  1/4"ID 114 8.00 26.64 6158046270
80x120mm  5/16"ID 25.00 83.25 615 804 6240 8.0x12.0mm 5/16"ID 1/4” 8.00 26.64 615804 6280
9.5x13,0mm 3/8"ID 25.00 83.25 615 804 6250 95x13.0mm 3/8"ID 14 8.00 26.64 6158046290
13.0 x 18,0 mm 1/2" 1D 25.00 83.25 615 804 6260 13.0x18.0mm  1/2"ID 12’ 8.00 26.64 6158046300

Zakres temperatur: -30 / +70°C / -22 / +158°F

WEZE PVC DO MONTAZU

WYMIARY DLUGOSC CISNIENIE NUMER KA
(ID X OD) ROBOCZE

Zakres temperatur: -30 / +70°C / -22 / +158°F

WEZE (GUMOWE/PVC)

WYMIARY DLUGOSC |NUMER KAT.
(ID'x OD)

6 x 10.5 mm 1/4" ID oferowane na metry (1 sztuka = 1 m) 18 261 271403 10 x 18 mm 3/8"ID 30 98 111702
10 x 14 mm 3/8"ID oferowane na metry (1 sztuka = 1 m) 13 188 271413 12.5x 22 mm 12"ID 30 98 111722
12 x 17 mm 1/2" 1D oferowane na metry (1 sztuka = 1 m) 1 160 271423

Zakres temperatur: -15 / +60°C / -5/ +140°C

! 1
?mﬁm@gm?
\ c \

Zacisngg¢ silnie mocowanie
przy pomocy szczypiec do
pierscieni zaciskowych

Szczypce do pierscieni [@)

zaciskowych /
— NUMER KAT. 77282

GOTOWE WEZE PVC

Gdy waz wyposazony w armature cisnienie robocze =
6,3 bar (91psi)
Zakres temperatur: -30 / +70°C / -22 / +158°F

F

RYS. SREDNICA SREDNICA DLUGOSC GWINT CISNIENIE ZAKRES NUMER KAT.
WEW. ZEWNETRZNA ZEWNETRZNY ROBOCZE TEMPERATUR
WEZA ZA c A B (PRZY 20°C) (68°F)

5 316 7 932 2 6.5 M5 1fg" 6.3 9N -15to +50 -5t0 +122 79322
5 %16 85 M 2 6.5 fg" 1s" 6.3 9N —15t0 +50 —5to +122 75902
5 316 85 M 3 10 1fg" 14" 6.3 9N -15to +50 510 +122 75922
6 s 8 516 3 10 14" 1s" 6.3 91 —15t0 +50 —5to +122 75942
g 6 a 8 516 5 16 14" 114" 6.3 9N -15to +50 -5t0 +122 75952
10 3 14 %16 3 10 14" 1a" 6.3 9N 1510 +50 -5 to +140 75972
10 38 14 %16 5 16 14" 11" 6.3 91 -15to +50 -51t0 +140 75982
6 s 8 516 3 10 fg" 1a" 6.3 9 —15t0 +50 -5 to +122 104552

Cisnienie robocze = 6,3 bar (91 PSI)




Weze spiralne @

Najbadziej powszechnym zastosowaniem wezy spiralnych jest uzycie ich wraz z wkretakiem prostym
i balanserem. Mozna takze uzywaé wiekszych wezy spiralnych z narzedziami pistoletowymi. Koniecznos¢ uzycia
ztaczek zalezy od tego czy operator bedzie potrzebowat zmieni¢ narzedzie/zrédto poboru powietrza.

GOTOWE WEZE SPIRALNE PUR

WEWNETRZNA SREDNICA DLUGOSC ROBOCZA GWINT ZEWNETRZNY NUMER KAT.

1/4 1.5 1/8 1/4 99922
6 1/4 1.5 5 1/4 1/4 99932
6.5 1/4 2 6.5 1/4 1/4 96832
6.5 1/4 4 13 1/4 1/4 96852
6.5 1/4 3 10 1/4 1/4 98072
6.5 1/4 4 13 1/4 1/4 98082
85 1/32 5 16 1/4 1/4 98092
85 11/32 5 16 3/8 3/8 98102

Zakres temperatur: -30 / +60°C / -22 / +140°F

MODULY WEZY SPIRALNYCH PUR

Montowane ze ztgczkami obrotowymi z fozyskiem kulkowym Serii 2009
i zabezpieczeniem przed splataniem.

WYMIARY WEZA (ID X OD) DLUGOSC ROBOCZA DLUGOSC ROBOCZA NUMER KAT.

Zestawy kompletne ze ztaczkami obrotowymi z fozyskiem kulkowym i pierscieniami samouszczelnlajqcyml

5.0x 8 mm 3/16 ID 2 6.5 1/4" 615 804 6310
5.0x8 mm 3/16 ID 4 13 1/4" 615 804 6320
5.0x8mm 3/16 ID 6 19.5 114" 615 804 6330
5.0x 8 mm 3/16 ID 8 26 1/4" 615 804 6340
6.5 x 10mm 1/41D 2 6.5 1/4" 615 804 6350
6.5 x 10mm 1/4 1D 4 13 1/4" 615 804 6360
6.5 x 10mm 1/41D 6 19.5 1/4" 615 804 6370
6.5 x 10mm 1/41D 8 26 1/4" 615 804 6380
8.0 x 12mm 5/16 ID 2 6.5 3/8" 615 804 6390
8.0 x 12mm 5/16 ID 4 13 3/8" 615 804 6400
8.0 x 12mm 5/16 ID 6 19.5 3/8" 615 804 6410
8.0 x 12mm 5/16 ID 8 26 3/8" 615 804 6420
Zestawy kompletne ze zlaczkami sztywnym| elastycznq ochrong przed splataniem oraz pierscieniami samouszczelnlajqcyml
11.0 x 16mm 121D 6.5 3/8" 615 804 6430
11.0 x 16mm 1/21D 4 13 3/8" 615 804 6440
11.0 x 16mm 121D 6 19.5 3/8" 615 804 6450
11.0 x 16mm 1/21D 8 26 3/8" 615 804 6460

Zakres temperatur: -30 / +60°C / -22 / +140°F

A B ,

4 e = S

WEZE SPIRALNE DO MONTAZU _M_ _____ I
=

L mm | n ] m | __ft | mm | in_ | mm | in_ | mm_ | in_ | mm_ | in_| ]
8x12.0 5/16 x 0.47 25 8 50 197 180 74 100 39 65 26 102892
8x12.0 5/16 x 0.47 5 16 50 197 390 15 100 39 65 26 102902




Zlaczki i nyple

B SZYBKOZLACZKI (dla niskiego i Sredniego przeptywu powietrza)

Przykiad:

NARZEDZIE
SD140

{[ﬂl'lillllr-"(,

\ \
<L

_l

Bardzo niski
spadek cisnienia

B Najpopulaniejszym rodzajem uzy-

wanych szybkoztgczek sg ztgczki
meskie i zenskie. W trakcie
potgczenia poszczegdlne czesci
taczg sie i zaciskajg tworzac jedng
catos¢.

Roztgczenie nastepuje poprzez ma-
nualne usuniecie ostony izolujgce;.

Nalezy spojrze¢ na informacje znajdu-
jace sie na narzedziu.

Przyktad:

wkretak SD140

Przeptyw powietrza: 8.7 I/s (18.4 cfm)
Wiot powietrza: 1/4"

Wewn. $red. weza: 3/8" / 10mm

Z tylu narzedzia zaleca sie by
posiada¢ ztagczke do przewodu
(zobacz strona 286) Iub waz
z gwintem zewnetrznym.

WAZ 3/8" ID
GWINT ZEWNETRZNY 1/4"

PRZEPLYW POWIETRZA 8.7 LIS (184 CFM)

WLOT: 1/4"

[
)~

Konstrukcja
nie przepuszczajgca
powietrza

Istniejg dwa rodzaje szybkozitgczek:
operowanych dwiema rekami, gdzie
ostona musi by¢ odciggnieta do tytu
i zwolniona przy ponownym potacze-
niu oraz operowanych jedng reka,
gdzie ostona automatycznie ustepuje
podczas podtgczenia.

B Jak dobrac¢ odpowiednia ztaczke i nypel?

Nalezy wybraé waz o Srednicy
wewnetrzenej 3/8" / 10mm i gwint
zewnetrzny o $rednicy 1/4".

Nastepnie na drugim koncu weza,
nalezy wybrac¢ ztaczke z przeptywem
powietrza (35 I/s (74 cfm) o profilu ISO
6150B i gwint wewnetrzny o $rednicy
1/4".

Ztaczki wewnetrzne bedg posiadaty
profil umozliwiajgcy podiaczenie do
ztgczek zewnetrznych oraz gwint
zewnetrzny pasujacy do jednostki
FRL 1/2".

PROFIL NYPLA

1SO 6150B

PRZEPLYW POWIETRZA 35 /s (74 cfm)
GWINT WEWNETRZNY 1/4"

ISO 6150B

Duzy
przeptyw
powietrza

PROFIL ZLACZKI WEW.

PRZEPLYW POWIETRZA 35 IIs (74 cfm)
GWINT ZEWNETRZNY 1/2"




Zlqczkl .
ROZMIAR PRZEPLYW POWIETRZA RODZAJ PROFIL NUMER KAT.
PRZY 6 BAR POLACZENIA
mmm-
Zchzka pneumatyczna 1/4" 6 Zewnetrzny |SO 6150B (byty stand. US BSPT 615 804 6470
z gwintem zewngtrznym 1/4" 6 12 38 Zewn :rzn 1SO 6150B t7) stand. US NPT 615 804 6480
ewnelrzn .

1/4" 6 35 73 Zewngtrzn¥ EURO STD 7.6 NPT 615 804 6490

378" 10 18 38 Zewnetrzny SO 6150B }byfy stand. US; BSPT 615 804 6500

3/8" 10 18 38 Zewnetrzny SO 61508 (byly stand. US NPT 615 804 6510

378" 10 35 73 Zewnetrzny  EURO STD BSPT 909 200 8941

3/8" 10 35 73 Zewnetrzny ~ EURO STD 7 6 NPT 615 804 6520

12" 13 35 73 Zewnetrzny  EURO STD 7.6 BSPT 909 200 8971

12" 13 35 73 Zewnetrzn EURO STD 7.6 NPT 615 804 6530

ewnelrzny .

Ziaczka pneumatyczna 1/4" 6 18 38 Wewnetrzny  1SO 6150B {byly stand. US; BSP 615 804 6540
z gwintem wewnetrznym 1/4" 6 18 38 Wewnetrzny  ISO 6150B (byty stand. US NPT 615 804 6550
174" 6 35 73 Wewnetrzny  EURO STD 7.6 BSP 909 200 8821

1/4" 6 35 73 Wewnetrzny ~ EURO STD 7.6 NPT 615 804 6560

378" 10 18 38 Wewnetrzny SO 6150B }byfy stand. US; BSP 615 804 6570

3/8" 10 18 38 Wewnetrzny  1SO 6150B (byty stand. US NPT 615 804 6580

378" 10 35 73 Wewnetrzny  EURO STD 7.6 BSP 909 200 8861

3/8" 10 35 73 Wewnetrzny ~ EURO STD 7.6 NPT 615 804 6590

12" 13 35 73 Wewnetrzny  EURO STD 7.6 BSP 909 200 8881

12" 13 35 73 Wewnetrzny ~ EURO STD 7.6 NPT 615 804 6600

i R S 2.1 WL i e WL
Ziaczka pneumatyczna 1/4" Waz IESL(J)R%;%QF%( yly stand. US) 615 804 6610

6 b

z tuleja montazowa 1/4" 6 35 73 Waz 7. éy 909 200 9181
z wypustkaml 516 8 18 38 Waz [SO 6150B (byfy stand. US) 615804 6620

. 5/16 8 35 73 Waz EURO STD 7:6 909 201 3091

378" 10 18 38 Waz EURO STD 7.6 909 200 9931

3/8" 10 35 73 Waz EURO STD 7.6 909 200 9211

12" 13 35 73 Waz EURO STD 7.6 909 200 9241

Ziaczka pneumatyczna 5510 Waz 35 73 Tuleja mon. i nakrgtka EURO STD 7.6 909 201 0131

z tulejimontazowq 8x12 Wea{z 35 73 Tule}a mon. i nakrgtka EURO STD 7.6 909 201 0161

z wypust ami i nakretkq o T
Ztaczka na obrazku ma odpwiednie odniesienie do profilu nypla

Nyple |

ROZMIAR PRZEPLYW POWIETRZA RODZAJ PROFIL RODZAJ NUMER KAT.
BAR POLACZENIA

_“mm—
18" Zewnetrzny 150 61508 }b yly stand. Us; BSPT 909 200 9691

3
Nypel pneumatyczny 1/8" 3 18 38 Zewn

etrzny ISO 61508 (byty stand. US NPT 615 804 6630

z gwintem zewngtrznym - ——q/gv 3 35 73 Zewnetrzny  EURO STD 7.6 BSPT 909 201 3061
118" 3 35 73 Zewngtrzny  EURO STD 7.6 NPT 615 804 6640

114" 6 18 38 Zewnetrzny 190 6150B (byly stand. US BSPT 909 200 9721

114" 6 18 38 Zewnétrzny IS 6150B byly stand. US NPT 615 804 6650

4" 6 35 73 Zewnetrzny EUROSID 7.6 BSPT 909 200 9091

114" 6 35 73 Z EURO STD 7.6 NPT 615 804 6660

3 8 8 0B B

615 804 6670
909 200

ewnetrzny

3/8" 10 35 73 Zewnetrzny EURO STD 7 6 NPT 615 804 6680
378" 10 64 134 Zewnetrzny EURO STD 104 BSP 909 201 3361
12" 13 35 73 Zewnetrzny EURO STD 7.6 BSPT 909 200 9151
12" 13 35 73 Zewngtrzny EURO STD 7.6 NPT 615 804 6690

BT S .2 ) L s T WL LT
Nypel pneumatyczny 1/4" 6 Wewnetrzny ~ EURO STD 7.6 BSP 909 200 9001
z gwintem wewngtrznym 1/4" 6 35 73 Wewnetrzny ~ EURO STD 7.6 NPT 615 804 6700
> " 10 35 73 Wewnetrzny  EURO STD 7.6 BSP 909 200 9031
3/8" 10 35 73 Wewnetrzny  EURO STD 7.6 NPT 615 804 6710
12" 13 35 73 Wewnetrzny  EURO STD 7.6 BSP 909 200 9061
12" 13 35 73 Wewnetrzny ~ EURO STD 7.6 NPT 615 804 6720

T S 2 ) L s W L0
Nypel pneumatyczny z tuleja ~ 1/4 6 73 Tuleja mon. EUROSTD 7 909 200 9271

montazowa z wypustkami 5/16" 8 18 38 Tuleja mon. 1ISO 6150B (by’(y stand. US) 909 200 9571 -

) 516" 8 35 73 Tuleja mon. EURO STD 7.6 909 201 0221
m 3/8" 10 18 38 Tulejamon. SO 61508 (byly stand. US) 909 200 9601
; 3/8" 10 35 73 Tuleja mon. EURO STD 909 200 9301
12" 13 35 73 Tuleja mon. EURO STD 7 6 909 200 9331

Ztaczka pneumatyczna z tuleja 6.5x10 waz 35 73 Tuleja mon. i nakretka EURO STD 7.6 909 201 0281
montazowa z wypustkami i nakretka  8x12 waz 35 73 Tuleja mon. i nakretka EURO STD 7.6 909 201 0311




Zawory bezpieczenstwa

Kiedy poluzowuje sie mocowanie przewodu pneu-  Zawor zmniejsza ryzyko powstania efektu miotania
matycznego, lub przewdd jest uszkodzony, zaczyna  sie przewodu w sytuacji, kiedy przewdd peka, badz
on w niekontrolowany sposéb wydmuchiwaé¢ znaczne poluzowuje sie. Bezpiecznik automatycznie odcina
ilosci powietrza powodujgc miotanie. Moze to  doprowadzenie powietrza, a nastepnie resetuje sie,
doprowadzi¢ do obrazen i uszkodzenia miejsca gdy tylko przywrocone zostaje odpowiednie cisnienie.

pracy. Zawory bezpieczehnstwa spetniajg wymogi OSHA
Aby unikng¢ takiej sytuacji nalezy zastosowac 1926.302 (USA) i eliminujg potrzebe przywigzywania
zawory bezpieczenstwa. i okrywania wezy pneumatycznych, co wymagane jest

przez Standardy Europejskie EN983.

MATERIALY
Korpus Aluminium anodowe
Czesci wewnetrzne Mosigdz
Sprezyna Stal nierdzewna

Nagte uwolnienie
powietrza

Cisnienie nizsze

* Redukuje ryzyko miotania przewodu, poprawia bez- ¢ Aluminiowo anodowy korpus dla ochrony przed korozjg
pieczenstwo pracownikow » Funkcja Auto-Reset dla uruchomienia czynnosci produk-
« Prosta i niezawodna konstrukcja cyjnych po przerwie w dziataniu

« Wysoka zywotnosc¢

ROZMIAR SPADEK CISNIENIA AUTOMATYCZNE ODLACZENIE SYSTEMU[MAKS. PRZEPLYW POWIETRZA DLA WARTOSCI NUMER KAT.
PRZYLACZA PRZY ODCIECIU DOPLYWU | PRZY CISNIENIU O WARTOSCI 7 BAR W NARZEDZIU PRZEPLYWU

IEEI-O%O--E-““

14" 4.35 13.00 27.30 10.00 21.00 Wysokich 110402
3/8" 0.14 2.03 18.00 37.80 10.00 21.00 Niskich 110422
3/8" 0.30 435 32.00 67.20 25.00 52.50 Wysokich 110432
12" 0.30 4.35 45.00 94.50 35.00 73.50 Wysokich 110442

1" 0.30 4.35 86.00 180.60 70.00 147.00 Wysokich 110542

Konektor obrotowy typu air-flex
OBROT O 360°

Diugosé

A
y

Srednica

MODEL NUMER MAKS. ZALECANY WLOT WYLOT CIEZAR DLUGOSC SREDNICA
KAT. PRZEPLYW POWIETRZA WEWNETRZNY|ZEWNETRZNY ZEWNETRZNA

| | | _cm | in__ | in__ ] g | b [ mm | in_| mm_ | in_J

- AIR-FLEX 1/4" BSP 615804 746 0 12 25 1/4 BSP 1/4 BSP 79 0.17 67 2.63 24.0 0.94
AIR-FLEX 3/8" BSP 615804 748 0 35 74 3/8 BSP 3/8 BSP 126 0.28 82 3.23 29.5 1.16
AIR-FLEX 1/2" BSP 615804 750 0 35 74 1/2 BSP 1/2 BSP 132 0.29 82 3.23 29.5 1.16

AIR-FLEX 1/4" NPT 615804 7470 12 25 1/4 NPT 1/4 NPT 79 0.17 67 2.63 24.0 0.94

AIR-FLEX 3/8" NPT 615804 7490 35 74 3/8 NPT 3/8 NPT 126 0.28 82 3.23 29.5 1.16

AIR-FLEX 1/2" NPT 615804 7510 35 74 1/2 NPT 1/2 NPT 132 0.29 82 3.23 29.5 1.16

Spadek cisnienia 0 0.2 bar przy nominalnym cisnieniu 6 bar.
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REGULATOR
REDUKTORY ZELACZKI PRZEPLYWU POWIETRZA
GWINT GWINT NUMER KAT. GWINT NUMER KAT. ROZMIAR NUMER KAT.
ZEWN%TRZNY ZEWNETRZNY
A
| in | D
1/s BSP i/ BSP 62972 118" 1/8" 615 804 5750 I+ BSP 81223
i 1 1/8 114" 615 804 5760 /s BSP 694
17 BSP s BSP 615 804 6060 L 515 804 o760
« NPT 4 BSP 181523 114° 318" 615 804 5780
/s NPT /s BSP 61103 387318 615 804 5790
o/ BSP "BSP 6158046070 308" 112" 615804 5800
1/, BSP %BSP 615804 6080 Ny, o15 08 e
/s BSP /s NPT 271463 3434 615 804 5830
/s BSP /s BSP 209843 34 1 615 804 5840

T
1= PODWOJNYM VAR
ADAPTOR TEOWNIK WYSOKI GWINTEM WEWNETRZNYM

ROZMIAR | NUMER KAT. | NUMER KAT. ROZMIAR NUMER KAT. ROZMIAR NUMER KAT.
N

L n____ |
¥s BSP 100032 1/4 BSP 63802 1/: BSP 62962
' BSP 98662 100042 %s BSP 63822

PODLACZENIE USZCZELKI
WEZA (pomiedzy materiatem a nyplem)

GWINT NYPEL NUMER KAT. DLA ZLACZEK NUMER KAT.
ZEWNETRZNY | PNEUMATYCZNY WITH M"I:AI-II-IEE AADRALLEL

TULEJA

GWINT GWINT NUMER KAT.
ZEWNETRZNY | WEWNETRZNY

- in. [ in. [ M in [ in  mm [ ] M5 615 804 6090

1y s 615 804 5860 /5 BSP s 32 615804 5920 /s BSP 615 804 6100

U il 615 804 5870 YsBSPT _ %he 5 615 804 5930 TSP 615 804 6110

[z i 615 804 5880 sBSPT s 63 6158045940 s BSE 615 804 6120

i ¥y 615 804 5890 I+ BSP s 32 615804 5950 V2 BSP 615 804 6130

g 1 615 804 5900 i/, BSPT s 63 615804 5960 /4 BSP 615 804 6140

1 3y 615 804 5910 sBSPT  Shs 8 615 804 5970 1BSP 615 804 6150
TBSPT %% 10 615 804 5980
¥%BSPT % 10 615 804 5990

%ls BSPT 112 12.5 615 804 6000
1/2 BSPT 12 12.5 615 804 6010

,BSPT %5 16 615 804 6020
,BSPT % 20 615 804 6030
% BSP T 20 615 804 6040
1BSP 1. 25 615 804 6050
OPASKI
ZACISKOWE

OPASKA SREDNIA NUMER KAT.
DLA WRZECIONA MM -
8,0-14,0 615 804 6730 -

11,0-17,0 615 804 6740
13,0-20,0 615 804 6750
15,0-24,0 615 804 6760
19,0-28,0 615 804 6770
22,0-32,0 615 804 6780




Instrukcje bezpieczenstwa

Ogolne instrukcje bezpieczenstwa w trakcie pracy

z narzedziami

Naszym celem jest wytworzenie narzedzi,
ktéore pomogg pracowac bezpiecznie
i efektywnie. Najwazniejszym systemem
bezpieczenstwa dla tych i innych narzedzi jest
operator. Dbato$¢ i prawidtowa ocena miejsca
pracy sga ajlepsza ochrong przed
wypadkami. Nie jest tu mozliwe omoéwienie
wszystkich mozliwych zagrozen, dlatego tez
sprobujemy skoncetrowa¢ sie na kilku
najbardziej istotnych. Kazdy pracownik
powinien uwazac na i przestrzegac wszelkich
znakéw ostrzegawczych typu ‘'Uwaga’
'Ostrzezenie', 'Niebezpieczenstwo' umieszc-
zonych na narzedziu i wywieszonych
na stanowisku pracy. Operatorzy powinni
zapoznac sie z i stosowac sie do informacji
zawartych w instrukcjach dostarczanych
razem z narzgdziami. Aby uzyskac kopie tych
instrukcji prosimy o kontakt z regional
nym przedstawicielem firmy Desoultter.

A OSTRZEZENIE

Aby zredukowac ryzyko uszkodzenia
ciafa kazdy kto uzywa, instaluje,
naprawia, konserwuje, zmienia akcesoria

do danego narzedzia lub jedynie
pracuje w jego poblizu ma obowiazek
przeczytac, a przede wszystkim
zrozumie¢ wymagane instrukcje
bezpieczeristwa zanim podejmie si¢
wykonania ktérejkolwiek
z powyzszych czynnosci.

Naucz sie¢ jak pracuje poszczegolne
narzedzie. Nawet jesli posiadasz juz doswiad-
czenie w pracy z podobnymi narzedziami,
uwaznie zapoznaj si¢ z kazdym narzedziem
przed jego uzyciem. Wyczuj je i poznaj jego
mozliwosci, ograniczenia, potencjalne ryzyko
zwigzane z jego uzytkowaniem oraz to, jak je
uruchomi¢, a jak zatrzymaé. Wszystkie
narzedzia zaprojektowano do pracy przy
cisnieniu powietrza o wartosci 6.3 bar +/- 0.15
bar zgodnie z normag 1SO2787. Poziomy
hatasu +/- 3dB(A)* sg mierzone zgodnie
z EN ISO15744. Wartosci drgan* sg mierzone
zgodnie z ISO 8662.

*Zadeklarowane powyzej wartosci otrzymano
podczas préb laboratoryjnych  zgodnie
z okre$lonymi standardami i nie nalezy ich
stosowac przy ocenie stopnia zagrozenia.
Warto$ci  uzyskane z pomiaréw na
poszczegdlnych miejscach pracy moga by¢
wyzsze niz zadeklarowane. Wiasciwe
wartosci narazenia i ryzyka uszkodzenia ciata
przez pracownika zalezg od sposobu pracy
uzytkownika narzedzia, organizacji zaktadu
i projektu miejsca pracy, a takze od
czasu wystawienia na szkodliwe czynniki
i fizycznego stanu zdrowia pracownika. Firma
Desoutter nie moze ponosi¢ odpowiedzial-
nosci za  konsekwencje  stosowania
zadeklarowanych przez nas wartosci,
zamiast  tych ktore  odzwierciedlajg
rzeczywistg sytuacje w miejscu pracy, na ktorag,
nie mamy wptywu.

Narzedzia oznaczone sg symbolem CE,
co znaczy, ze sa zgodne z Europejska
Dyrektywg odnos$nie stosowania urzadzen
mechanicznych.

Specyfikacje mogg ulec zmianie
bez wczesniejszego powiadomienia.

Pozostate informacje odnosnie
bezpieczenstwa i higieny w miejscu

pracy mozna uzyskac z nastepujacych witryn:
http://www.osha.gov (USA)
http://leurope.osha.eu.int (Europe).

NIEBEZPIECZENSTWO
WYNIKAJACE ZE .
STOSOWANIA SPREZONEGO

POWIETRZA

« Sprezone powietrze moze powodowacé
uszkodzenia ciata. Nigdy nie kieruj przewodu
pneumatycznego na siebie ani nikogo
innego. Nie przedmuchuj swojej odziezy
z pylu uzywajac sprezonego powietrza.
Zawsze kieruj wylot powietrza od siebie i od
innych przebywajacych w miejscu pracy.

* Przed uzyciem zawsze sprawdz, czy przewody
nie sg poluzowane lub uszkodzone i w razie
potrzeby wymien je na nowe. Luzne przewody
moga spowodowaé powazne uszkodzenie
ciata.

« Zawsze nalezy odtaczy¢ zasilanie powietrzem,
jesli narzedzienie jest uzywane, badz tez przed
wymiang akcesoriéw, ustawieniem obrotéw, czy
tez naprawa.

« Nie przekraczaj ci$nienia znamionowego, zeby

zwigkszy¢ wydajno$¢ narzedzia. Moze to
spowodowa¢ uszkodzenie ciata i skrocic¢
zywotno$¢ narzedzia.

* Nie montuj szybkoztacza bezposrednio do

narzedzia. Drganie moze spowodowaéd
odfaczenie sie przewodu powodujac jego
miotanie sie. Zamiast tego stosuj szybkoztgcze
na koncu krotkiego odcinka weza.

« Stosujgc ztacze uniwersalne wkrecane nalezy
zainstalowa¢ kotek zabezpieczajacy przed
przypadkowym odtgczeniem sie przewodu.

» Narzedzia pneumatyczne nie sg przeznaczone
do stosowania w warunkch, kiedy istnieje
mozliwo$¢ wybuchu i nie sg zaizolowane przed
kontaktem ze zrédtami energi i elektrycznej.

NIEBEZPIECZENSTWO
PORAZENIA PRADEM

* Wtyczki narzgdzi muszg pasowa¢ do gniazd
wyjsciowych. Nigdy nie nalezy w zaden spos6b
modyfikowa¢ wtyczek. Nie stosuj adapterow
z uziemnionym narzgdziem lub innym
sprzetem. Niezmodyfikowane wtyczki i gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia prgdem.

*Unikaj kontaktu z powierzchniami uzie-
mnionymi ipodfaczonymi do masy. Istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia jesli Twoje ciato
jest uziemnione lub podtaczone do masy.

« Nie uszkadzaj przewodoéw i kabli zasilajgcych.
Nie uzywaj kabli do przenoszenia, przeciggania
lub odtgczania narzedzia. Trzymaj kabel
z daleka od Zzrédia ciepta, oleju, ostrych
krawedzi i czesci ruchomych. Kable uszko-
dzone lub splatane zwigkszajq ryzyko poraze-
nia elektrycznego.

« Nie wystawiaj narzedzi elektrycznych na
kontak tz wilgocig i woda.

* Nie stosuj narzedzi elektrycznych
w warunkach, kiedy istnieje mozliwo$¢
wybuchu. Narzedzia elektryczne wytwarzajg
iskry, ktére mogq zapali¢ pyt, opary i palne
ciecze.

» Upewnij sig, ze serwis narzedzi przeprowadza
osoba wykwalifikowana, uzywajaca tylko
oryginalnych podzespotow.

USZKODZENIA ODLAMKIEM

@ NIEBEZPIECZENSTWO
OBRABIANEGO MATERIALU

« Zawsze uzywaj ochrony na oczy i twarz,
jesli uzywasz narzedzia albo znajdujesz sig
w poblizu operacji lub naprawy narzedzia.

@ NIEBEZPIECZENSTWO
4 WDYCHANIA

* Pracujac z materiatami wytwarzajacymi czastki
unoszace sie w powietrzu zawsze stosuj
odpowiednig ochrone uktadu oddechowego.

NIEBEZPIECZENSTWO
HALASU

» Dlugotrwate wystawienie na dziatanie nad-
miernego poziomu hatasu moze spowodowaé
utrate stuchu.

« Stosuj ochrone stuchu zgodnie z zalecenia-
mipracodawcy, lekarza medycyny pracy
i przepiséw bezpieczenstwa.

f NIEBEZPIECZENSTWO
- DRGAN

» Powtarzalne ruchy podczas pracy, niewygodna
pozycja i wystawienie na dziatanie drgan moze
by¢ szkodliwe dla rak i ramion.

« Jesli pojawia sig zdretwienie, mrowienie, bél lub

zbielenie skory, zatrzymaj narzedzie i skonsultuj

sie z lekarzem.

NIEBEZPIECZENSTWO |
WPLATANIA SIE ODZIEZY

« Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo wplatania
sie odziezy w tryby urzadzenia nalezy unika¢
noszenia luznych ubran w czasie pracy
z urzadzeniami rotacyjnymi.

INNE ]
NIEBEZPIECZENSTWA

« Poslizgnigcie/podkniecie/upadek sg gtéwng
przyczyng powaznych uszkodzen ciata, a
nawet $mierci. Uwazaj na kable i przewody
pozostawione w przejsciach.

« Operatorzy i personel konserwacyjny muszg
by¢ fizycznie zdolni do wykonywania pracy i do
radzenia sobie z przenoszeniem roéznych
przedmiotoéw, wagg i moca narzedzia.

W celu uniknigcia ryzyka odniesienia ran
cietych i zadrapan spowodowanych zadziorami
nalezy stosowa¢ narzedzia do ich usuwania.

* Nos rekawice, aby ochroni¢ rece przed
skaleczeniem od ostrych krawedzi.




Instrukcje bezpieczenstwa

Szczegodlne instrukcje bezpieczenstwa do pracy
z konkretnymi narzedziami

Poza ogélnymi przepisami bezpieczenstwa
nalezy takze stosowac¢ sie do ponizszych
instrukgji i ostrzezen zapewniajacych bezpieczng
prace z poszczegdlnymi grupami narzedzi.

- | NARZEDZIA
ZACISKOWE

* Aby zredukowa¢ ryzyko zranienia zawsze
trzymaj rece i palce z dala od jarzm, poruszaja-
cych sie szczek zestawow lub matryc. Jesli jest
to mozliwe nalezy trzyma¢ narzedzie obiema
rekami.

» Codziennie kontroluj czy jarzmo nie posiada

peknie¢. Peknigte jarzmo moze spowodowaé
powazne uszkodzenia ciata.

* Wszystkie jarzma posiadajg ograniczong
zywotnos¢ zalezng od ilosci cykli i sity nitowania.
Nie wolno modyfikowaé¢ ani tego narzedzia,
anie jakiegokolwiek z jego elementow.

r‘ WIERTARKI
| GWINCIARKI

*Trzymaj si¢ z dala od obracajgcego
sie wiertta/gwintownika i uchwytu. Kontakt
z wierttem lub gwintownikiem, wiérami/opitkami
lub powierzchnig roboczg moze doprowadzié¢
do skaleczen i poparzen.

« Stosuj przerywany nacisk i poséw aby unikna¢
powstawania dtugich wiéréw.

» Wiertto lub gwintownik moga sie zakleszczy¢
i spowodowac obrot narzedzia lub obrabianego
materiatu, powodujac zranienie reki lub ramion.

« Zaleca sie stosowanie uchwytéw bocznych dla
bezpieczenstwa i komfortu operatora, gdy mo-
ment wiercenia przekracza 4Nm (3 Ibft) w przy-
padku narzedzi prostych oraz 10Nm (7.4 Ibft)
przy wiertarkach pistoletowych. Wiertarki
z uchwytem wiekszym niz 10mm (3/8") nalezy
zawsze uzywac z uchwytem bocznym.

NARZEDZIA UDAROWE
(Miotki do nitowania, rycle grawerskie)
» Wszystkie dtuta, zagtowniki i inne tego typu
akcesoria powinno si¢ przed kazdym uzyciem
sprawdzac¢ pod katem peknie¢, nadmiernego
zuzycia lub uszkodzenia. Akcesoria wykazujace

Slady uszkodzenia nalezy niezwiocznie
wymienic.

« Nigdy nie uzywaj narzedzia bez odpowiednich
akcesoriow ustalajacych.

KLUCZE UDAROWE
| IMPULSOWE
» Nigdy nie uzywaj nasadek lub akcesoriow
przeznaczonych dla narzedzi recznych. Stosuj
tylko nasadki i akcesoria udarowe bedace
w dobrym stanie. Nasadki uszkodzone
zmniejszajg moc udarowg oraz mogag Ssie
rozpas¢ doprowadzajac do uszkodzenia ciata.

» Uzywajac ztacza uniwersalnego, nigdy nie
wykorzystuj narzedzia do celéw niezwigzanych
z praca. Moze ono obracaé sie zbyt szybko
powodujgc wyrzucenie ztacza z narzedzia.

Zawsze stosuj najprostrzy sposéb mocowania.
Dtugie sprezyste przedtuzki i taczniki absorbujg,
moc udarowa i moga sie poluzowac¢ powodujgc
zranienia. Zamiast nich, w miare mozliwosci
stosuj gtebokie nasadki.

W narzedziach, w ktérych stosuje sig kotki
ustalajacei pierscienie o-ring, nalezy zabez-
pieczy¢ kotek ustalajacy pierscieniem o-ring
lub zastosowac jednoczesciowy pierscien
ustalajacy w celu ustalenia nasadki.

» Powazne uszkodzenia ciala moga wystgpi¢
w efekcie stosowania nadmiernego lub
zanizonego momentu podczas mocowania,
gdyz elementy narzedzia moga ulec peknigciu,
badz tez poluzowaniu i odtgczeniu. Uwolnione
elementy mogq sta¢ sige pociskami. Moduty
wymagajace okreslonego momentu nalezy
kontrolowa¢ przy pomocy miernika momentu.

Uwaga: Klucze dynamometryczne nie
sprawdzajg potencjalnego niebezpieczenstwa
zwigzanego z nadmiernym momentem.

%, | KLucze
\ KATOWE

» Nigdy nie stosuj nasadek i akcesoriow do
narzedzi recznych. Uzywaj tylko elementow
przeznaczonych dla narzedzi mechanicznych.

* W celu zmniejszenia ryzyka zranienia, zawsze
wspieraj uchwyt w kierunku przeciwnym do
obrotéw wrzeciona, aby zminimalizowa¢ sity
reakgji.

| QIH AKCESORIA

» Zawsze uzywaj akcesoriow o wihasciwym
rozmiarzei przeznaczeniu dla narzedzia. Ani
narzedzia, ani akcesoria nie powinny by¢
w zaden sposob modyfikowane.

« Nigdy nie uzywaj narzedzia bez odpowied nich
akcesoriéw ustalajacych.

+ Nigdy nie uzywaj narzedzia i akcesoriow do
celéw innych niz okreslone przez producenta.

{f/ INNE NARZEDZIA

(np. wkretaki, nozyce, pity)

* Specyficzne instrukcje/ostrzezenia dotyczace
tej grupynarzedzi zawarte sg w dokumentach
towarzyszacych kazdemu z produktow.

NARZEDZIA
SCIERNE

*Przed rozpoczeciem szlifowania nalezy
sprawdzi¢ tarcze $cierng, uruchamiajac ja na
krétko przy petnej predkosci. Stosuj bariere
ochronng (taka, jaka znajduje sie na stole
roboczym do duzych obcigzen), aby uchroni¢
sie przed mozliwym rozpadnigciem sie tarczy.

+ Nigdy nie montuj tarczy szlifierskiej na szlifierce
do papieru $ciernego.

*Nigdy nie uzywaj tarczy o obrotach
znamionowych nizszyc hniz obroty szlifierki
pneumatyczne;j.

» Zawsze sprawdz przed uzyciem wszystkie
akcesoria tarcz $ciernychi polerskich pod katem
peknie¢ i uszkodzen.

+ Zawsze stosuj zalecane ostony tarcz $ciernych,
aby zabezpieczy¢ sie przed zranieniem
w trakcie wykonywania operacji szlifowania.
Jesli ostona wytrzymata pekniecie tarczy lub
dysku $ciernego, nalezy jg wymienié.

* Ostona powinna znajdowac sie¢ pomiedzy
tarczg lub dyskiem $ciernym i operatorem.

« Stosuj bariery ochronne by zapezpieczy¢
innych przed iskrami i fragmentami obrabianego
materiatu.

» Upewnij sig, Ze tarcze $cierne zamocowane sg
zgodnie z zaleceniami producenta: zawsze
stosuj odpowiednie kotnierze mocujace.

* Nigdy nie manipuluj ani nie wyjmuj regulatora
predkosci z urzadzenia w celu osiagnigcia
wyzszych obrotéw. Okresowo kontroluj
predko$¢ obrotowg narzedzia za pomocag
tachometru.

Szczegotowe  instrukcje  bezpieczenstwa
dostarczane sg wraz z narzedziem

Dodatkowe informacje dotyczace ergonomii
znajdujg sie w ulotce Ergosense LT198 lub
na stronie www.desouttertools.com w dziale
katalogéw on line.




ErgoSense™ Partnerstwo w dziedzinie ergonomii

Co to jest ergonomia?

Ergonomia na stanowisku pracy zajmuje sie¢ oddziatywaniami pomigedzy operatorami, ich narzedziami, srodowiskiem
i procesem pracy.
Ergonomicznie zaprojekowane systemy pracy zwiekszajg bezpieczenstwo, wydajnosc i skutecznosé pracownikéw,
wplywajg korzystnie na warunki pracy i zycia oraz przeciwdziatajg ujemnym czynnikom wptywajgcym na zdrowie
i produktywnosgé.
- L] - L] L] TM
Najskuteczniejsze dziatania z ErgoSense

Firma Desoutter promuje wsréd swoich klientéw najlepsze praktyki prowadzgce do podniesienia ergonomii i dgzy do
ustanowienia wspotpracy partnerskiej z zamiarem osiggniecia tego celu. Ponizszy schemat pokazuje, w jaki sposéb
mozna to osiggnagc.

Ludzie

Kwestia ta obejmuje nie tylko ludzi, ktérzy uzywajg narzedzi
mechanicznych, ale takze tych, ktérzy pracujg w ich poblizu, bowiem
oni takze moga by¢ narazeni na hatas, kurz, itp. Przed rozpoczeciem
pracy z narzedziami mechanicznymi zdrowie operatoréw powinno
by¢ skontrolowane, a nastepnie systematycznie monitorowane

w trakcie operowania narzedziem. Réwnie waznym elementem
ergonomii pracy jest odpowiednie szkolenie. Nasza firma chetnie

Projektowanie stanowiska pracy

Wiasciwe zaprojektowanie stanowiska pracy i sposéb wykonywania
na nim wszelkich czynno$ci odgrywajg kluczowa role w uniknieciu
dtugoterminowych probleméw. Do najwazniejszych czynnikow
nalezg: projekt przestrzeni pod stanowisko pracy, neutralna pozycja
nadgarstka, odpowiedni do zadania dobér narzedzia, projekt
elementéw pomocniczych i utrzymujgcych takich jak uchwyty
boczne / statywy / balansery.

udzieli instrukcji i porad, a takze dostarczy wszelkich niezbednych
materiatéw szkoleniowych dotyczacych uzycia poszczegélnych
narzedzi.

Srodowisko pracy

Nalezy zwroci¢ uwage na takie aspekty dotyczace miejsca pracy jak
ogrzewanie, komfort, hatas, kurz i pyt oraz miejsca do odpoczynku
w czasie przerw. Konsultanci Desoutter udzielg pomocy w zakresie
wszelkich zagrozen w miejscach pracy i wymagan co do ich
ustanowienia.

Prawidlowy dobér narzedzia

Narzedzia firmy Desoutter prezentujg w praktycznym zastosowaniu
najnowsze spojrzenie na zasady ergonomii. Ponizej przedstawiono
najwazniejsze ich cechy.

¢ Optymalny ksztatt i rozmiar dla prawidtowego chwytu narzedzi

¢ Niski poziom sity reakcji momentu, zmniejszone obcigzenie i sity
dziatajgce na operatora umozliwiajg maksymalny komfort pracy

¢ Niski poziom hatasu/emisji pytu/wibracji/oleju znaczaco
przyczyniajq sie do poprawy jakosci srodowiska pracy

e Zgodnosc¢ z wszelkimi miedzynarodowymi standardami i normami.
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Firma Desoutter posiada dtuga histori¢ aktywnego udziatu w Miedzynarodowej Organizacji Normatywnej i innych pozarzadowych organizacjach odpowiedzialnych za tworzenie
norm, ktére sg obecnie akceptowane na catym $wiecie. Personel Desoutter bierze udziat w komitetach, grupach roboczych i stowarzyszeniach handlowych w celu uaktualniania wiedzy

na temat rozwoju aspektow legislacyjnych i norm we wszystkich czesciach $wiata. Wszyscy przedstawiciele naszej firmy sg zadowoleni, mogac podzieli¢ sie swojg wiedzg
z klientami poprzez program ErgoSense ™. Prosimy sie z nami skontaktowac.
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Miedzynarodowe normy ergonomiczne
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